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Spetniamy wymagania

uzytkownikow dzieki innowacjom

Zapewniamy profesjonalistom na catym swiecie niezawodne
srodki ochrony indywidualnej, co przynosi korzys¢ wszystkim.

Przez dziesieciolecia innowacje DuPont pomogty uratowac wiele istnien
ludzkich. Nasi naukowcy niestrudzenie pracujg nad nowymi materiatami,
ktore sa wykorzystywane do opracowania szerokiej gamy srodkéw ochrony
indywidualnej. Naleza do nich wiodace marki, takie jak Kevlar®, swiatowej klasy
materiat majacy szerokie zastosowanie w produkcji wyrobow balistycznych
chroniacych zycie i srodkéw ochrony rak; Nomex®, stuzgcy do produkg;ji
rozwigzan chronigcych przed ptomieniem i tukiem elektrycznym; Tyvek®
i Tychem®, wiodace w branzy materiaty do produkcji przeciwchemicznej
odziezy ochronne;j.

Dzi$ firma DuPont taczy caty te wiedze i doswiadczenie pod jedng nazwa,
tworzac prezny dziat: DuPont Personal Protection. Tym samym utatwiamy
uzytkownikom zaréwno znalezienie idealnego rozwiazania spetniajacego ich
wymagania, jak i dostep do odpowiedniego produktu we wtasciwym miejscu
i czasie.

Wiemy, ze znalezienie wtasciwego rodzaju srodkdw ochrony indywidualnej,
ktore spetniaja wymagania poszczegolnych rynkow nie wystarczy. Dlatego
wstuchalismy sie w potrzeby rynku i stworzyliSmy DuPont™ SafeSPEC™
- narzedzie internetowe, ktére pomaga naszym klientom dopasowac
odpowiednie srodki ochrony indywidualnej do konkretnych zastosowan w
dziedzinie ochrony przeciwchemicznej. Narzedzie uwzglednia wszystkie
wymagania, od kombinezondw po rekawice ochronne, i zapewnia idealne
dopasowanie produktéw, gwarantujac spojne i kompleksowe podejscie do
ochrony indywidualne;j.

Nasi eksperci w Luksemburgu i Genewie przeprowadzaja regularne sesje
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DuPont..SafeSPEC..

szkoleniowe dla naszych partneréw i klientdw koncowych, w czasie
ktérych dzielimy sie wiedzg, doswiadczeniem i najlepszymi praktykami. Te
sesje pomagaja zwiekszy¢ swiadomosc tego, jak istotne sg srodki ochrony
indywidualnej. Uczestnictwo w nich utatwia podejmowanie wtasciwych decyzji
podczas doboru $rodkdw ochrony indywidualnej.

Ponadto oferujemy dwie popularne serie webinaréw: 15'SafetyConnect
i DuPont Personal Protection Webinar Academy. Obie serie w przystepny sposdb
umozliwiajg specjalistom ds. BHP poszerzanie wiedzy na temat wykorzystania
najnowszych technologii w zakresie Srodkéw ochrony indywidualnej, aby
zmniejszy¢ zagrozenia i poprawi¢ bezpieczenstwo. Format online utatwia dostep
do praktycznych szkolen i pomaga w zapewnieniu ciggtego rozwoju zawodowego
w czasach, gdy szkolenia stacjonarne nie s3 tak tatwo dostepne. Aby dowiedziec
sie wiecej, odwiedz naszg strone internetowa: dpp.dupont.com

Ochronasrodowiskatotakze priorytetdlafirmy DuPont. ]ako wspotzatozyciel
i od 1995 r. cztonek Swiatowej Rady Biznesu na rzecz Zréwnowazonego
Rozwoju, DuPont dazy do bycia liderem zrownowazonego rozwoju w
srodowisku przemystowym i zobowigzuje sie do naukowego podejscia
zaréwno w innowacjach, jak i w wyznaczaniu celow.

Firma DuPont podejmuje dziatania majace na celu opracowanie i komercjalizacje
nowych sposobdw przetwarzania niewykorzystanych materiatéw w uzyteczne
produkty lub poddawania ich recyklingowi i ponownego wykorzystania w ramach
gospodarki o-obiegu zamknietym.

Wszystko, co robimy, ma jeden cel: utatwi¢ pracownikom na catym
Swiecie dokonywanie niezwyktych rzeczy. To nasza obietnica
ochrony.

¢ Powrét do podsumowania
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Oferta produktowa firmy DuPont

Substancje w stanie gazowym

Ochrona przed dziataniem
substancji chemicznych, ptomienia,
wysokiej temperatury i tuku
elektrycznego

Wysoki poziom ochrony i
kompatybilnosc ze sprzetem
ochrony drég oddechowych

Technologia tworzaca bariere
ochronna

Skarpety z podeszwa rozpraszajaca
tadunek elektrostatyczny
potaczone z nogawkami
kombinezonu

Ochrona przed nieorganicznymi
substancjami chemicznymi o
wysokim stezeniu i organicznymi
srodkami chemicznymi

Ochrona przed wieloma
nieorganicznymi i organicznymi
substancjami chemicznymi

w potaczeniu z komfortem
uzytkowania

Ochrona przed stezonymi
nieorganicznymi substancjami
chemicznymi

Tasma chronigca przed
substancjami chemicznymi, ktdéra
zwieksza poziom bezpieczenstwa
srodkéw ochrony indywidualnej
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Tychem® TK

Tychem® 6000 FR
ThermoPro

Tychem® 6000 F
FaceSeal

Tychem® 6000 F Plus

Tychem® 6000 F
ze skarpetami
rozpraszajacymi
tadunek
elektrostatyczny

Tychem® 6000 F

Tychem® 4000 S

Tychem® 2000 C

Tychem® 2000 Tape

Ochrona przed wieloma toksycznymi, zragcymi gazami,
cieczami i substancjami chemicznymi

Jedna warstwa - potréjna ochrona 360°

Uszczelniona konstrukcja w potgczeniu
z ochrong zapewniona przez materiat Tychem®

Materiat barierowy Tychem® 6000 F uzyty w
nowych, innowacyjnych modelach kombinezondw
z zintegrowanymi rekawicami i/lub skarpetami
rozpraszajacymi tadunek elektrostatyczny

Kombinezon ze skarpetami rozpraszajacymi tadunek
elektrostatyczny

Kombinezon zabezpieczajacy przed wieloma substancjami
chemicznymi i zagrozeniami biologicznymi

Nowa, komfortowa alternatywa ochrony przed wieloma
nieorganicznymi i organicznymi substancjami chemicznymi

Lekki, wygodny kombinezon zabezpieczajacy przed
zagrozeniami biologicznymi i nieorganicznymi substancjami
chemicznymi

Tasma zapewnia ochrone przeciwchemiczng na

poziomie Tychem® 2000 i dobrg przyczepnos¢. Ochrona
przeciwchemiczna przed nieorganicznymi kwasami i
zasadami.
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Katlll, Typ 13-ET

Kat.lll, Typ 3-B, 4-B, 6-B,

EN 14126, EN 1149-5, EN ISO 11612,

EN ISO 14116, IEC 61482-2, EN ISO 11611
Kat.lll, Typ 3-B, 4-B, 5-B, 6-B,

EN 14126, EN 1073-2, EN 1149-5

Katlll, Typ 3-B, 4-B, 5-B, 6-B,
EN 14126, EN 10732, EN 1149-5

Kat.lll, Typ 3-B, 4-B, 5-B, 6-B,
EN 14126, EN 1073-2, EN 1149-5

Katlll, Typ 3-B, 4-B, 5-B, 6-B,
EN 14126, EN 10732, EN 1149-5

KatIl, Typ 3-B, 4-B, 5-B, 6-B,
EN 14126, EN 10732, EN 1149-5

KatIl, Typ 3-B, 4-B, 5-B, 6-B,
EN 14126, EN 10732, EN 1149-5

Kat. |

¢ Powrét do podsumowania 4
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Oferta produktowa firmy DuPont

Doskonata ochrona przed
czastkami statymi

i ochlapaniem

substancja chemiczna

na bazie wody

Dobre zabezpieczenie
przed czastkami statymi

i ochlapaniem substancja
chemiczna na bazie wody
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Tyvek® 800 |

Tyvek® 600 Plus

Tyvek® 500 Labo

Tyvek® 500 Xpert

Tyvek® 500 Xpert
(Eco Pack)

Tyvek® 500 HP

Tyvek® 500 Industry

Tyvek® 500 HV

Tyvek® 400 Dual

Tyvek® 400 DualFinish

Tyvek® 400 DualCombi

Tyvek® 200 EasySafe

Oddychajacy kombinezon typ 3 przeznaczony do ochrony
przed nieorganicznymi substancjami chemicznymi (na bazie
wody) pod ci$nieniem

Ochrona typ 4 w potaczeniu z wytrzymatoscia

i komfortem uzytkowania kombinezonu Tyvek®

Ochrona pracownikdw i proceséw w laboratoriach
i w pomieszczeniach o kontrolowanej czystosci

Nowy standard ochrony typ 5 i 6 dzieki skuteczniejszej
ochronie i wigkszemu komfortowi

Kombinezony Tyvek® 500 Xﬁert dostepne w bardziej
ekologicznym opakowaniu. Korzysc: znaczne zmniejszenie
ilosci odpadow w porownaniu do standardowego opakowania
kombinezonu Tyvek® 500 Xpert

Rozwiazanie dla uzytkownikow, ktérzy potrzebujg ochrony
przeciwchemicznej podczas prac na wysokosci

Ochrona pracownikéw i produktéw w przemysle
w srodowisku wrazliwym

Kombinezon oferujacy ochrone przeciwchemiczng,
biologiczna i antystatyczng wraz z najwyzsza klasa
w zakresie intensywnej widzialnosci

Trwatosc i ochrona z przodu, oddychajacy tylny panel

Przednia czes¢ kombinezonu zabezpiecza przed przywie-
raniem i rozwarstwianiem w razie kontaktu z lepkimi
zywicami, tylna czes¢ wykonana z mysla o komforcie

Do uzycia w srodowisku pracy, w ktérym znaczenie ma
komfort, a narazenie na zagrozenie jest ograniczone tylko do
przedniej czesci ciata

Doskonata przepuszczalnosc¢ powietrza i optymalna ochrona
w przypadku mniej wymagajacych zastosowan
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KatIll, Typ 3-B, 4-B, 5-B, 6-B, EN 14126,
EN 1073-2, EN 1149-5

Katll, Typ 4-B, 5-B, 6-B, EN 14126,
EN 10732, EN 11495

Katlll, Typ 5-B, 6-B, EN 1073-2, EN 1149-5,
EN 14126

Katll, Typ 5-B, 6-B, EN 14126,
EN 10732, EN 1149-5

Kat.Ill, Typ 5-B, 6-B, EN 14126,
EN1073-2, EN 1149-5

Kat.lll, Typ 5-B, 6-B, EN 14126,
EN1073-2, EN 1149-5

Katlll, Typ 5, 6, EN 10732, EN 1149-5

Katlll, Typ 5-B, 6-B, EN 14126, EN 1073-2,
EN 1149-5, EN ISO 20471, RIS-3279-TOM
Wydanie 1(zastepuje GO/RT 3279 Wydanie 8)

Kat.lll, Typ 5, 6, EN 1073-2, EN 1149-5
Kat.lll, Typ 5, 6, EN 1149-5

Katlll, Typ PB[6]

Kat.lll, Typ 5, 6 EN 1073-2, EN 1149-5

¢ Powrét do podsumowania
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Oferta produktowa firmy DuPont

Tyvek® IsoClean®

Asortyment sterylnych
produktow Tyvek® 0d iednie do Ui . 2ch
IsoClean® powiednie do uzycla W pomieszczeniac Sprawdz szczegoty produktu
o kontrolowanej czystosci GMP A&B, ISO 4/5
przetwarzanych w
warunkach czystych
Ochronla 0s6b, Asortyment sterylnych o o . .
procesow roduktéw Tyvek® Odpowiednie do uzycia w pomieszczeniach Sprawds szczegdty produktu
i produktow P o kontrolowanej czystosci GMP A&B, ISO 4/5
IsoClean®
w kontrolowanych warunkach
Asortyment
niesterylnych Odpowiednie do uzycia w pomieszczeniach Sprawds szczeadty produktu
produktow Tyvek® o kontrolowanej czystosci GMP C&D, ISO 6/9 P goyp
IsoClean®

WPROWADZENIE | Oferta produktowa firmy DuPont g]'- Powrét do podsumowania 6
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Oferta produktowa firmy DuPont

ProShield®

Ograniczona ochrona przed

: . . Najlepszy w swojej klasie kombinezon z filmu Katlll, Typ 5, 6,
®
;zgstkam! statymi ProShield® 60 mikroporowatego w bardzo korzystnej cenie EN 1073-2, EN 1149-5
i cieczami
Trudnopalnos¢ w potaczeniu Kombinezon przeznaczony do ochrony Katlll T 5. 6
z ograniczong ochrong przed ProShield® 20 SFR uzytkownika i odziezy niepalnej noszonej EN 1073y2p E’N ’,”49_5 EN SO 14116
czastkami statymi i cieczami pod kombinezonem ! !

Ograniczona ochrona przed
czastkami statymi ProShield® 20
i cieczami

Lekki, przepuszczajacy powietrze kombinezon Katlll, Typ 5, 6,
typ 5, 6, wykonany z materiatu SMS EN 1073-2, EN 1149-5

Substancje inne niz
niebezpieczne

Wytrzymata, wygodna odziez, ktdrg mozna prac, idealnie

i ®
ProShield® 8 Proper nadaje sie do ogolnych czynnosci konserwacyjnych

Kat.l

WPROWADZENIE | Oferta produktowa firmy DuPont g]'- Powrét do podsumowania



Wybor odziezy ochronnej:
decyzja na wage zycia

W sprzedazy dostepne s3 rézne rodzaje
przeciwchemicznych kombinezonéw ochronnych. Oznakowanie CE
Co istotne, pomiedzy kombinezonami, ktore
w ramach certyfikacji CE uzyskaty ten sam
typ ochrony, wystepujg znaczace réznice pod
wzgledem skutecznosci. Jakie kryteria nalezy
przyja¢, stojac przed wyborem odziezy
ochronnej?

Aby utatwi¢ wybor odziezy, Unia Europejska
ustanowita normy zharmonizowane, zgodnie
z ktérymi wsrod przeciwchemicznej odziezy
ochronnej kategorii Ill wyrdznia sie 6 typow
odziezy (patrz tabela na stronie 9). Klasyfikacja
zostata oparta na stanie skupienia substancji
chemicznej oraz intensywnosci jej dziatania na
ubranie.

Pomocne moze byc streszczenie norm
europejskich, jak rowniez poradnik doboru
przeciwchemicznego kombinezonu ochronnego
zamieszczony na kolejnych stronach.

Nalezy zauwazy¢, ze certyfikat CE oznacza
jedynie, ze kombinezon spetnia minimalne

‘H‘ wymagania okreslone w normie 3 jego
producent jest zobowigzany podac rowniez
klase odpornosci materiatow i szwow.

WPROWADZENIE | Wybdr odziezy ochronnej: decyzja na wage zycia gjl‘ Powrét do podsumowania



Wybor odziezy ochronnej: decyzja na wage zycia

PRZECIWCHEMICZNA ODZIEZ OCHRONNA, KATEGORIA lil

Piktogram' Typ Definicja Norma i rok publikacji

ODZIEZ GAZOSZCZELNA

Typ 1 TYP1- Qd2|ez chronigca przed substancjami chemicznymi w postaci gazdw, cieczy, EN 943-12019"

Typ1-ET aerozolii czastek statych. N . . EN 94322019

TYP 1- ET - Wymagania dotyczace odziezy gazoszczelnej przeznaczonej dla stuzb '
ratownictwa chemicznego.
ODZIEZ NIEGAZOSZCZELNA

Typ 2 Odziez chronigca przed substancjami chemicznymi w postaci gazow, cieczy, aerozoli EN 943-1:2019"
i czastek statych.

Tvp3 ODZIEZ CHRONIACA PRZED DZIALANIEM CIECZY EN 14605:2005/A12009

Odziez chroniaca przed dziataniem strumienia cieczy pod cisnieniem.

ODZIEZ CHRONIACA PRZED DZIALANIEM ROZPYLONE] CIECZY
Typ 4 Ochrona przed dziataniem substancji chemicznej w postaci rozpylonej cieczy EN 14605:2005/A1:2009
(nie pod ci$nieniem).

@ | <]

s CZASTKI STALE » )

N Tvp> Odziez chronigca przed czastkami statymi EN 150 13982-1:2004/A1:200
Odziez o ograniczonej skutecznosci ochrony przed dziataniem substanc;ji

Y, chemicznej w postaci cieczy. Ochrona przed mgtg substancji chemicznej lub , )

\16/ Typ 6 przypadkowym ochlapaniem niewielka iloscig substancji chemicznej i gdy EN 13034:2005/A1:2009

uzytkownicy s3 w stanie w pore podjac¢ odpowiednie kroki w przypadku skazenia.

* Piktogram firmy DuPont  ** Norma zmieniona w 2005 .

WPROWADZENIE | Wybor odziezy ochronnej: decyzja na wage zycia gjl_ Powrét do podsumowania 9



Wybor odziezy ochronnej: decyzja na wage zycia

POZOSTALE NORMY

Piktogram™ Definicja Norma i rok publikacji’

@ Odziez ochronna - wtasciwosci elektrostatyczne - wymagania materiatowe i konstrukcyjne. EN 1149-5:2018

Odziez ochronna - ochrona przed skazeniem czastkami promieniotwdrczymi. EN 1073-2 :2002

Odziez ochronna - ochrona przed czynnikami gorgcymi i ptomieniem - materiaty, zestawy materiatow
i odziez 0 ograniczonym rozprzestrzenianiu ptomienia.

Norma definuje trzy indeksy (poziomy) ochrony.

Indeks 1- charakterystyka: odziez jednorazowego uzytku nieczyszczona i nieprana.

Materiaty o indeksie 1 ograniczajg rozprzestrzenianie sie ptomienia, ale stopia sie i dlatego musza by¢
noszone na ubraniu o indeksie 2 lub 3.

EN 1SO 14116:2008

Odziez ochronna (materiaty) zabezpieczajaca przed czynnikami biologicznymi
i obejmujaca kilka metod badania wtasciwosci ochronnych materiatu. Oznaczenie litera ,B” np. typ 3-B.

Odziez o intensywnej widzialnosci - metody badania i wymagania. EN ISO 20471:2013

EN 14126:2003

*Normy sg aktualizowane, dlatego rok publikacji normy moze ulec zmianie. ** Powtoka antystatyczna na przeciwchemicznej odziezy ochronnej produkowanej przez firme DuPont spetnia
swoja funkcje wytacznie przy wilgotnosci wzglednej powyzej 25% oraz gdy odziez i uzytkownik s3 stale i prawidtowo uziemieni. *** Nie chroni przed promieniowaniem jonizujacym

WPROWADZENIE | Wybor odziezy ochronnej: decyzja na wage zycia gjl_ Powrét do podsumowania 10



Dobd6r kombinezonu firmy DuPont

W 9 KROKACH

W obliczu wielu potencjalnych zagrozen,
majac do wyboru szeroky oferte odziezy
ochronnej i przy ztozonosci informacji w
zakresie certyfikacji, nasuwa sie pytanie, jakie
kryteria zastosowac¢ podczas doboru odziezy
ochronnej. Niniejszy poradnik wraz z kolejnymi
rozdziatami zawieraja podsumowanie wymagan
okreslonych w normach europejskich dotyczacych
srodkdow ochrony indywidualnej, a takze
informacje przydatne przy podejmowaniu
decyzji.

Pracownicy s3 narazeni na wiele zagrozen
W miejscu pracy. Zalicza sie do nich wtdkna
azbestu, dioksyny, oleje, smary, farby, krew,
czynniki  biologiczne, zagrozenia jadrowe,
produkty fitosanitarne, organiczne substancje
chemiczne, wysok3 temperature i ptomien.
Istnieje wiele roznych czynnikow, takich jak
stezenie, temperatura, cisnienie, ktére moga
miec istotny wptyw na ryzyko zwigzane z
zagrozeniem. Ponadto zagrozenia mMoga
przybierac¢ rézne formy, w tym cieczy, gazu,
drobnego pytu, czastek statych, wtdkien, mgty,

WPROWADZENIE | Dobdr kombinezonu firmy DuPont w 9 krokach

aerozoli, rozprysku i czastek radioaktywnych.
Co wiecej, w wielu srodowiskach pracy
NOIEE liczne  wymagania  dotyczace
bezpieczenstwa, ktore nalezy wzig¢ pod
uwage. Trzeba takze pamieta¢, ze kazde
srodowisko, w ktérym wystepuje zagrozenie
i kazda narazona osoba s3 inne. Przy
wyborze kombinezonu ochronnego nalezy
rozwazycC szereg czynnikow fizjologicznych i
psychologicznych, ktére wspodlnie wptywaja
na skutecznos¢ dziatania kombinezonu,
jak i na wygode oraz funkcjonalnosc
w sytuacji rzeczywistego narazenia. Wybor
optymalnego  kombinezonu  ochronnego
jest trudny, dlatego ze trzeba uwzglednic
wszystkie wzajemnie na siebie oddziatujace
czynniki. Nalezy upewni¢ sie, ze zostaty
podjete odpowiednie srodki ostroznosci.
W tym celu przeprowadza sie okresowq ocene
ryzyka zawodowego, aby zagwarantowac
zardbwno bezpieczenstwo pracy w okresie
krotkoterminowym, jak i dtugoterminowo
zadba¢ o zdrowie i dobre samopoczucie
pracownikoéw. Proces doboru i regularne

«DUPONT>

przeglady stanu odziezy ochronnej pod
katem bezpieczenstwa, skutecznosci dziatania
i wygody s3 niezwykle wazne i nigdy nie wolno
ich pomijac ani bagatelizowac.

W ramach catosciowej analizy ryzyka w celu
wyboru odpowiedniej odziezy ochronnej
zalecamy zastosowanie procedury 9 KROKOW
przedstawionej na kolejnych stronach, przy
rownoczesnym postepowaniu w zgodzie z
ustawodawstwem i zaleceniami krajowymi.

WAZNA INFORMACJA: Ponizszy
poradnik powinni  przeczytaé
klienci, ktorzy nie korzystali
wczesniej z odziezy ochronnej

i nie wiedzy, jaki kombinezon
wybraé, a takze klienci, ktorzy

chca dowiedzie¢ sie wiegcej
0 zasadach doboru kombinezonu
ochronnego.

¢ Powrét do podsumowania



Dobé6r kombinezonu firmy DuPont

W 9 KROKACH
KROK 1 KROK 2 KROK 3
Identyfikacja Okreslenie minimalnego Ocena zagrozenia pod
zagrozenia poziomu ochrony katem toksycznosci &
O, eIl ols
T3 T6
KROK 4 KROK 5 KROK 6
Okreslenie wymagan Okreslenie wymagan Komfort
w zakresie wtasciwosci w zakresie wtasciwosci uzytkowania
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Pierwszym krokiem w ramach
kompleksowego wyposazenia
pracownikow w srodki ochrony
indywidualnej jest przeprowadzenie

szczegotowej oceny Srodowiska

pracy i rodzajow zagrozen, ktdre s3

lub' moga byc obecne.

WPROWADZENIE | Dobor kombinezonu firmy DuPont w 9 krokach

Identyfikacja
zagrozenia

Przyktadowy przebieg analizy ryzyka:

1. Obiektywnie zidentyfikowac potencjalne
zagrozenia i ich zrédta, a takze powigzane
zdarzenia wyzwalajace. Do tego celu mozna uzyc
odpowiedniego formularza lub oprogramowania
do oceny ryzyka zawodowego.

2. Okresli¢ kto moze zostac poszkodowany w wyniku
narazenia na zagrozenie i w jakich okolicznosciach.

3. Ocenic¢ ryzyko i ustali¢, jakie kroki mozna podjac
w celu zapobiegania, tagodzenia skutkdw i ochrony
przed niebezpieczenstwem. Przez caty czas nalezy
konsultowac sie z pracownikami i z ich organami
przedstawicielskimi.

4. Zawrzec¢ wszystkie pozyskane informacje
w formalnym dokumencie oceny ryzyka, ktory
nalezy udostepnic i w razie potrzeby uzupetnic.

5. Wykorzystac w praktyce zdobyte informacje
i opracowac plan awaryjny na wypadek
nieoczekiwanych zdarzen.

6. Ponownie sprawdzic¢ procedury, program szkolen
i Wyposazenie w razie potrzeby oraz okresowo
przeprowadzac formalny przeglad catego
programu oceny ryzyka.

2% Powrét do przewodnika 9 krokéw ¢ Powrét do podsumowania

W ramach tego kroku nalezy
odpowiedziec na pytania - na
przyktad:

- Jaka jest forma zagrozenia? Gaz, ciecz, para
czy ciato state?

- Czy zagrozenie moze zmienic stan
skupienia w czasie ekspozycji?
- Jaki jest poziom toksycznosci danej

substancji?

- Jaka jest przewidywana ilosc substangji,
ktora moze zetknac sie z kombinezonem?

- Jaki jest przewidywany czas narazenia

pracownikéw na zagrozenie?

- J]akie inne srodki ochrony indywidualnej

beda uzywane wraz z kombinezonem?

- J]aka jest temperatura i wilgotnosc

powietrza na stanowisku pracy?

- Jakie jest stezenie srodka chemicznego lub

innej substancji?

- Jakiego rodzaju zadania wykonuja

pracownicy i jakie jest ryzyko narazenia?

Y, «DUPONT>
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Okreslenie

minimalnego
poziomu ochrony

Innymi stowy, nalezy okresli¢ poziom (poziomy)
narazenia w celu wskazania odpowiedniego
minimalnego typu odziezy z oznakowaniem
CE. Dostepnos¢ az szesciu typow ochrony
w ramach kategorii lll w przypadku odziezy
zabezpieczajacej przed substancjami
chemicznymi ma na celu utatwienie doboru
odpowiedniego kombinezonu do rodzaju
zagrozenia. Certyfikat poswiadczajacy
okreslony typ ochrony wskazuje poziom
szczelnosci kombinezonu w razie kontaktu
z substancja w postaci gazu, cieczy lub pytu.
Nie oznacza to jednak, ze odziez jest szczelna
w 100%.

WPROWADZENIE | Dobor kembinezonu firmy DuPont w 9 krokach ¢ Powrdt do przewodnika 9 krokdw ¢ Powrét do podsumowania 14
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Ocena zagrozenia pod
katem toksycznosci

Konieczne jest okreslenie toksycznosci albo
konsekwencji  krotko- lub  dtugotrwatego
narazenia na zagrozenie. Nalezy sprawdzic, czy
kombinezon zostat przebadany na zgodnosc
z norma EN ISO 6529 pod katem odpornosci
na przenikanie i przesigkanie substancji
Ostrzezenie chemicznych przez materiat w badaniu
z udziatem srodka chemicznego w czasie
minimum 10 minut do 480 minut.

q DUPUNT' :‘uﬂml SafeSPEC™ Products Selector !

nnnnnn
Chamical & Cleangom  Fame&Arc  Resowrces  ComactUs.

Dodatkowe informacje znajduja sie
w instrukcjach uzytkowania dotaczonych do - - L h , s
produktow firmy DuPont, gdzie podane s3 dane < § est.,‘iob ‘

. X . From FR apparel td protective coveralls to glove & slegve pi
dotyczace Drzenlkanla Wybra nyCh substa ncjl safeSpec™ is/Jaur tool for finding the protection you need!
chemicznych.

(" Find The Right Protection )

Protection For = ESEERIVIoNE

Toughest Jobs r PROTECTION &
! ceanroom

]

FLAME & 2
PROTECTIC

Szczegotowe dane na temat odpornosci na
przenikanie dla ponad 450 zwigzkéw chemicznych
s3 dostepne na stronie

SAFESPEC.DUPONT.CO.UK

DuPont-.SafeSPEC..
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Konstrukcja szwow

Szwy s3 waznym elementem catkowitej

ochrony zapewniane] przez odziez
przeciwchemicznga. Istotng kwestig jest wybor
odpowiedniego uktadu szwéw niezbedny
do danego zastosowania i pewnosc, ze
odziez ma wytrzymate, szczelne szwy. Jedna
luzna nitka lub szpara, a-bariera miedzy
uzytkownikiem, a srodowiskiem przestaje
istnie¢, wystawiajac cztowieka na-—niebez-

pieczenstwo.

WPROWADZENIE | Dobdér kombinezonu firmy DuPont w 9 krokach

NROIK 4

Okreslenie wymagan
w zakresie wtasciwosci

ochronnych
materiatu i szwow

Materiat

Bez wzgledu na marke czy nazwe handlowg,
niemal produkty
czasie

wszystkie odziezowe o0

ograniczonym uzytkowania  mozna
zaklasyfikowa¢ do jednej z kilku ogdlnych
technologii produkcji materiatow. Wazne jest, aby
zrozumieg, jakie s3 parametry materiatu uzytego
w danym zastosowaniu. Dlaczego? Nie wszystkie
materiaty uzyte do produkcji odziezy ochrony
przeciwchemicznej s3 identyczne. Poczawszy od
naszych ekskluzywnych technologii, takich jak
DuPont™ Tychem® i DuPont™ Tyvek®, po materiat
SMS i film mikroporowaty, firma DuPont oferuje
szeroka game materiatdw zapewniajacych rézny
poziom wygody, wytrzymatosci, oddychalnosci
i ochrony, by spetni¢ wymagania uzytkownikow.

Aby wybra¢ odpowiednia odziez ochronng,
nalezy wiedzie¢, jaki poziom ochrony przed
poszczegélnymi materiatami  niebezpiecznymi
jest  zapewniany przez dany  materiat.
Testowanie materiatow uzytych do produkgji
przeciwchemicznej odziezy ochronnej mozna

podzieli¢ na dwie gtéwne kategorie:

1. badanie penetracji — wtasciwe w przypadku
ekspozycji na czastki state

2. badanie przenikania — wtasciwe w przypadku
ekspozycji na ciecze i gazy

Penetracja wystepuje wtedy, gdy czastki przedostaja
sie przez pory, otwory w materiale lub nieszczelnosc
wynikajaca z wady materiatu. Badanie penetragji
jest wtasciwg metoda oceny poziomu ochrony przed
czastkami statymi. Przenikanie natomiast wystepuje
wtedy, gdy substancja chemiczna przedostaje sie
przez materiat na poziomie molekularnym. Ciecz
lub gaz moze przenikac¢ przez materiat nawet
wtedy, gdy nie widac zadnych otwordw w materiale.
Badanie przenikania jest bardziej doktadnym i
reprezentatywnym sposobem opisu oddziatywania
cieczy i gazéw na materiat. Badanie przenikania
jest kluczowe w przypadku materiatdw, ktdre s3
narazone na dziatanie cieczy, oparow i gazow.

¢ Powrdt do przewodnika 9 krokdw ¢ Powrét do podsumowania
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Okreslenie wymagan
w zakresie wtasciwosci

mechanicznych

Parametry materiatu maja krytyczne znaczenie,
ale doskonate wtasciwosci barierowe materiatu
maja wartos¢ tylko wtedy, gdy sa odporne
na warunki pracy i pozostaja niezmienione w
trakcie uzytkowania kombinezonu. Dlatego
oprocz poprawnego okreslenia wymagan
dotyczacych materiatu barierowego, odziez
ochronng trzeba traktowac catosciowo. Nalezy
wzig¢ pod uwage rowniez m.in. wtasciwosci
mechaniczne, a wsrod nich parametry takie jak
odpornosc¢ na scieranie i na rozdarcie, a takze
wytrzymatos¢ szwow. Aby je oceni¢, zaleca
sie przeprowadzenie testow uzytkowych w
rzeczywistych warunkach (patrz Krok 8).

Rozmiar i dopasowanie kombinezonu do ciata to
dwa istotne czynniki, ktore wptywaja na poziom
ochrony, a dodatkowo podnoszg komfort
i tatwos¢ uzytkowania odziezy ochronnej (patrz

filmy poswiecone zaktadaniu i zdejmowaniu
kombinezondéw). Odpowiedni rozmiar i konstrukcja
kombinezonu maja ogromny wptyw N3
skutecznos¢ ochrony. Kombinezony musz3
by¢ dostepne w petnym zakresie rozmiarow.
Dopasowanie do budowy ciatai ptci uzytkownika
ma znaczenie, podobnie jak swoboda ruchdw,
ergonomiczna konstrukcja, kompatybilnos¢ z
pozostatymi srodkami ochrony indywidualne;.
Jednoczesnie kombinezon nie powinien byc za
duzy, gdyz moze to spowodowac zahaczenie,
rozdarcie lub potkniecie.

¢ Powrdt do przewodnika 9 krokdw ¢ Powrét do podsumowania

«DUPONT>

17



S e

Okreslenie wymagan
w zakresie wtasciwosci
mechanicznych

/) WYMIARY CIALA CM/CALE
il ﬁ OBWOD OBWOD
— ROZMIAR KLATKI WZROST KLATKI WZROST
PIERSIOWE] (cm) PIERSIOWE] (stopy/cale)
| (cm) (cale)
OBWOD KLATKI

PIERSIOWE] XXS 68-76 150 - 158 27-30 41" -572"

XS 76 - 84 156 - 164 30-33 51" -5'5"

SM 84 -92 162 - 170 33-36 54" -57"

MD 92 -100 168 - 176 36-39 56"-59"

LG 100-108 174 -182 39-43 58"-6'0"

XL 108 - 116 180 -188 43 -46 51" -62"

2XL 116 -124 186 -194 46 - 49 61" -6'4"

3XL 124 -132 192 - 200 49 -52 6'3"-67"

WZROST

¥ 4XL 132 -140 200 -208 52-55 67" - 610"

5XL 140 - 148 208 - 216 55-58 610" - 71"

6xL 148 - 156 208 - 216 58 - 61 610" - 71"

7XL 156 - 162 208 - 216 61-64 610" - 71"

WPROWADZENIE | Dobér kombinezonu firmy DuPont w 9 krokach &< Powr6t do przewodnika 9 krokéw ¢ Powrét do podsumowania 18




Kroj odziezy

DuPont oferuje wiele krojow odziezy, od
kapturéw i oston na obuwie, po fartuchy,
kombinezony i kombinezony zapewniajace
catkowita izolacje od otoczenia.

Kombinezony zapewniajace catkowita
izolacje od otoczenia sg dostepne w wersji
z wejsciem znajdujagcym sie z przodu
lub z tytu kombinezonu, z ptaskim tytem
(do uzytku z zewnetrznym systemem
napowietrzajacym) lub z rozbudowanym
tytem (do uzytku z niezaleznym aparatem
powietrznym - SCBA).

WPROWADZENIE | Dobdr kombinezonu firmy DuPont w 9 krokach
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Komfort
uzytkowania

Komfort uzytkownika jest rownie wazny
jak niezawodna ochrona. Jest to jeden z
kluczowych  czynnikéw  ludzkich, ktore
wptywaja na prawidtowe stosowa-
nie  srodkow  ochrony indywidualnej.
Nalezy pamietac 0 zapewnieniu
komfortu i prawidtowym dopasowaniu
odziezy do wuzytkownika. Duzy procent
odnotowywanych zdarzen zwigzanych z
nieprzestrzeganiem zasad BHP wynika
Z niestosowania, nieprawidtowego stosowa-
nia badz naduzywania srodkdw ochrony
indywidualnej przez pracownikow. Bywa tez,
ze nawet mimo uzywania odpowiedniego
kombinezonu ochronnego, pracownicy nie
nosza go prawidtowo, dlatego ze jest Zle
dopasowany lub niewygodny. Okreslenie
odpowiednich parametrow technicznych przy
jednoczesnym zapewnieniu maksymalnej

\ ( /\\

\K/‘ ) ‘DUPUNT'

wygody s3 nieodzowne podczas doboru
srodkéw ochrony indywidualnej. Sprzyja to
prawidtowemu stosowaniu kombinezonu, a
wieksze zadowolenie pracownika przektada
sie na jego efektywnos¢. Podobnie jak
w przypadku ochrony (patrz Krok 5), istotne
jest opracowanie i przestrzeganie procedur
prawidtowego zaktadania i zdejmowania
kombinezonu (Krok 8) oraz przeprowadzenie
testow uzytkowych (Krok 9), aby w praktyce
oceni¢, czy kombinezon jest wygodny.

2% Powrét do przewodnika 9 krokéw ¢ Powrét do podsumowania
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Dokonujac oceny odziezy ochron-
nej, od ktérej zalezy zdrowie i bez-
pieczenstwo pracownikow, nalezy
wzig¢ pod uwage réwniez reputacje
producenta, akredytacje, atuty marki,
doswiadczenie, etyke pracy i stan-
dardy ochrony srodowiska. Rzetelny
producent odziezy ochronnej zapewnia
fachowa obstuge klienta i uczciwosc
w biznesie. Bedzie takze utrzymywat
najwyzsze standardy jakosci, bezpie-
czenstwa, szacunku dla ludzi, tadu or-
ganizacyjnego i ochrony srodowiska
naturalnego zapisane w formie wy-
tycznych lub procedur podanych do
wiadomosci publiczne;.

WPROWADZENIE | Dobdr kombinezonu firmy DuPont w 9 krokach

NROIK 7

Wybor
dostawcy

Producent powinien zachowac najwyzsze
standardy jakosci i zadba¢, aby jego
produkty nie zawieraty niebezpiecznych
lub zakazanych sktadnikdw, alergendw
lub innych czynnikdow uczulajacych
skore, a takze substancji stanowiacych
bardzo duze zagrozenie (SVHC) wg
Rozporzadzenia REACH. Producent musi
rowniez dotozy¢ wszelkich starari, aby
oferowane przez niego produkty nie
stwarzaty zagrozenia dla ekosystemu. W
fabrykach odziezy ochronnej - wtasnych
lub  podwykonawcéw - musza byc
przestrzegane i okresowo kontrolowane
zasady w obszarze bezpieczenstwa
pracy, Swiadczen pracowniczych
i odpowiedzialnosci spotecznej. Producent
powinien zapewnic profesjonalng obstuge
klienta przed i po sprzedazy, w tym
program szkolen, testowanie produktow,
narzedzia wspierajace dobdr, wskazowki
dotyczace analizy ryzyka i informacje
na temat odpornosci na przenikanie
substancji chemicznych.

Przyktady dodatkowych pytan, ktére mozna
zadac potencjalnym dostawcom:

- Czy firma oferuje swoim klientom wsparcie np.
infolinie techniczng, strone internetowy, testy
uzytkowe?

- Czy firma zapewnia swobodny dostep do informacji na
temat swoich produktow np. udostepnia kompletne
dane dotyczace odpornosci na przenikanie substancji
chemicznych?

- Czy dane s3 poparte referencjami/opinia klientow?

- Jak wyglada proces opracowywania nowych
produktow?

- Czy spoteczna odpowiedzialnos¢ biznesu
(CSR) jest jedna z podstawowych wartosci
firmy lub jednym z jej celdw biznesowych?

Czy firma regularnie publikuje raporty nt. CSR-u?

- Czy firma realizuje polityke zrownowazonego rozwoju?

- Czy firma opublikowata swoj kodeks postepowania/
kodeks etyczny?

- Czy firma posiada certyfikat ISO 14001 w zakresie
systemu zarzgdzania srodowiskowego?

- Czy firma wdrozyta system zarzadzania jakoscia?

Jesli tak, czy spetnia wymogi ISO 90017

- ]aka jest pozycja firmy?

- Czy firma jest stabilna finansowo?

- Jaki jest wizerunek firmy w mediach?

¢ Powrdt do przewodnika 9 krokdw ¢ Powrét do podsumowania
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Istotne jest zapewnienie
przeszkolenia w zakresie
prawidtowego zaktadania,
zdejmowania i uzytkowania
kombinezonu, a takze
poinformowanie uzytkownikow

0 ograniczeniach dotyczacych
produktu. Nalezy pamietac o
instrukgcji uzytkowania dostarczonej
przez producenta, ktéra czasem
bywa pomijana, a stanowi uzyteczne
zrodto informacji o sposobie
prawidtowego korzystania

z produktu, a takze wszelkich
ograniczen zwigzanych

z jego uzyciem. W ramach tego
kroku trzeba odpowiedziec na
wazne pytania - Na przyktad:

WPROWADZENIE | Dobdr kombinezonu firmy DuPont w 9 krokach
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Okreslenie prawidtowego
sposobu uzytkowania produktu

- Czy jest wymagane zaklejenie tasma
np. maski, mankietow rekawow lub
mankietow nogawek?

- Czy uwzgledniono wymagania
dotyczace uziemienia uzytkownika
i kombinezonu?

- Czy pracownik podczas pracy bedzie
miat kontakt z ostrymi krawedziami,
ktore mogtyby uszkodzi¢ kombinezon?

- Czy podczas pracy kombinezon moze
zetknac sie z gorgca powierzchniy, co
moze grozic stopieniem materiatu lub
uszkodzeniem szwow np. w wyniku
kontaktu z gorgcymi rurami lub
podczas czyszczenia pary?

- Czy jest wymagane opracowanie
procedury zaktadania i zdejmowania
kombinezonu? Czy wymaga sie
przeszkolenia uzytkownikéw
w celu unikniecia skazenia podczas
zaktadania lub zdejmowania
kombinezonu?

¢ Powrdt do przewodnika 9 krokdw ¢ Powrét do podsumowania
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Testy
uzytkowe

Whnikliwa analiza danych technicznych
i norm produktdow to pierwszy etap

selekcji  kombinezonu. Po  dokonaniu
wyboru kombinezonu, ktdéry na papierze
spetnia wymagane kryteria, wazne

jest  sprawdzenie  wtasciwosci  odziezy
w praktyce. Kombinezon nalezy stosowac
jako czes¢ odpowiedniego zestawu srodkow
ochrony indywidualnej, aby  zapewnic
petng kompatybilnos¢ w przewidywanych
warunkach pracy. Produkt powinno testowac
jak najwiecej o0sob, ktére nalezy poprosic
o wypetnienie ankiety po zakonczeniu testow.

Efektem bedzie wybor
kombinezonu, ktéry spetnia
oczekiwania uzytkownikow
w zakresie dopasowania

do ciata, funkcjonalnosci,
komfortu, trwatosci i oczywiscie
bezpieczenstwa.

NROIK B

W zaleznosci od rodzaju wykonywanej pracy,
testy uzytkowe moga trwac kilka dni lub tygodni,
aby rzetelnie ocenic skutecznos¢ kombinezonu
w rzeczywistych warunkach. Nie nalezy uwazac
tego za zmarnowany czas, jesli w rezultacie
uzyskuje sie prawidtowo dobrane i najbardziej
ekonomiczne rozwigzanie.

Aby otrzymac formularz do przeprowadzenia
testow uzytkowych, prosimy o kontakt
znaszym przedstawicielem lub z dystrybutorem
produktéw firmy DuPont.

ﬁi- Powrét do przewodnika 9 krokéw gjl_ Powrét do podsumowania
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Szkolenie,
magazynowanie
I inne kwestie

WPROWADZENIE | Szkolenie, magazynowanie i inne kwestie

Zakup odpowiedniego srodka ochrony
indywidualnej to dopiero poczatek. Odziez
i akcesoria ochronne nalezy odpowiednio
przechowywac, prawidtowo uzywac, usunac i
wymieni¢ na nowe. Trzeba wzig¢ pod uwage
okres przydatnosci produktu do uzycia.
Najwazniejsze jest przeszkolenie uzytkownikow
w zakresie wtasciwego stosowania srodka ochrony
indywidualnej. Od pracodawcéw wymaga sig, aby
na biezaco monitorowali zagrozenia w miejscu pracy
w ramach interaktywnego programu BHP oraz
Sledzili zmiany w przepisach i nowe rozwigzania
techniczne dotyczace bezpieczenstwa pracy, a w
razie potrzeby, usprawnili program i procedury
bezpieczenstwa.

«BUPONT>
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DuPont™
SafeSPEC™

HERY

DuPont..SafeSPEC..

Oferta firmy DuPont obejmuje wiele
narzedzi wspomagajacych przeprowa-
dzanie oceny ryzyka i dobdr odziezy
ochronnej: od narzedzi internetowych,
poprzez pomoc w przeprowadzeniu oce-
ny ryzyka w siedzibie klienta przez eks-
pertow DuPont, az po ocene odpornosci
na przenikanie substancji chemicznej,
z ktorg pracownicy maja do czynienia.
SafeSPEC™, narzedzie internetowe, ktére
pomaga znalez¢ najbardziej odpowiedni
zestaw odziezy i rekawic ochronnych
sposrod ponad tysigca scenariuszy!

SAFESPEC.DUPONT.CO.UK

WPROWADZENIE | Narzedzie internetowe DuPont™ SafeSPEC™
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Protection For Toughest Jobs |

From FR apparel to protective coveralls to glove & sleeve prot
SafeSpec'™is/yiour toal for finding the protection you need for

Find The Right Protection

Protection For = EEErTynay
Toughest Jobs PROTECTION &
From FR apparel to . CLEANROOM
protective coveralls to
glove & sleeve
protection, SafeSpec™

FLAME & ARC
PROTECTION

is your tool for finding
the protection you
need for any job
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o
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r (aid cHFMICAI

Z¢ Powrét do podsumowania 24
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Zalecane procedury zaktadania i zdejmowania
ODZIEZY PRZECIWCHEMICZNE] FIRMY DUPONT

Aby zatozyc i zdjg¢ kombinezon ochronny w bezpieczny i prosty sposdb, ograniczajac w ten sposob ryzyko skazenia

po zakonczeniu pracy w srodowisku niebezpiecznym, postepuj zgodnie z ponizszymi zaleceniami.

Typowe produkty wymagajyce tej procedury:
Tyvek® 800 |, Tyvek® 600 Plus’, Tyvek® 500
Labo, Tyvek® 500 Xpert, Tyvek® 500 HP,

Odpowiedni rozmiar dla lepszej ochrony i wygody

Tyvek® 500 Industry, Tyvek® 500 HV, Tyvek®
ROZMIAR (CM
(™) 45 MD =L XL XL s 400 Dual, Tyvek® 400 DualFinish, Tyvek®
400 DualCombi, Tyvek® 200 EasySafe
84 -92 92-100 100 -108 108 - 16 1M6-124 124 -132
@ 162-170 168 - 176 174 -182 180 -188 186 -194 192 - 200

*W przypadku kombinezondw Tyvek® 600 Plus i Tyvek® 800 | do uszczelnienia zamka btyskawicznego i patki pod broda nalezy uzyc¢ samoprzylepnej tasmy.

WPROWADZENIE | Zalecane procedury zaktadania i zdejmowania odziezy przeciwchemicznej firmy DuPont gjl_ Powrét do podsumowania 25



Zalecane procedury zaktadania i zdejmowania
ODZIEZY PRZECIWCHEMICZNE] FIRMY DUPONT

Aby zatozyc i zdjg¢ kombinezon ochronny w bezpieczny i prosty sposdb, ograniczajac w ten sposob ryzyko skazenia

po zakonczeniu pracy w srodowisku niebezpiecznym, postepuj zgodnie z ponizszymi zaleceniami.

Odpowiedni rozmiar dla lepszej ochrony i wygody Typowe produkty wymagajace tej procedury:

Tyvek® 600 Plus, Tyvek® 8QO],
ROZMIAR (CM) SM MD LG XL 2XL 3XL Tychem® 2000 C, Tychem® 4000 S,
Tychem® 6000 F

84-92 | 92-100 = 100-108 = 108-T6 = T6-124 | 124-132
@ 162-170 | 168-176  174-182 | 130-188 | 186-194  192-200
ZAKLADANIE ZDEJMOWANIE

*k

*Tylko odziez ze zintegrowanymi skarpetami

**Zalecamy skorzystanie z pomocy drugiej osoby, aby prawidtowo przyklei¢ patke i zdjac ubranie bez narazenia na
skazenie. Jesli nie ma nikogo do pomocy, zalecane jest uzycie lustra

WPROWADZENIE | Zalecane procedury zaktadania i zdejmowania odziezy przeciwchemicznej firmy DuPont gjl_ Powrét do podsumowania 26
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System identyfikacji
produktow

TY

Materiat

Pierwsze dwa znaki to
opis materiatu.

Skroty

DuPont™ Tychem®
TK

TF 6000

TYF 6000

SL 4000

TC 2000

99 Akcesoria

DuPont™ Tyvek®
T) 800

TY 600

TY 500

TY 400

TD 400 D

DuPont™ ProShield®
PS 60

PS 20

PS 20 SFR

PS 8 Proper

120
Kréj

DuPont oferuje szeroka
game fasondéw odziezy,
od kapturow, fartuchéw
po kombinezony
zapewniajace catkowita
izolacje od otoczenia.
Kazdy fason odziezy ma
unikatowy trzycyfrowy
kod.

* Nie wszystkie rozmiary dostepne sg we wszystkich krojach

WPROWADZENIE

| System identyfikacji produktow

)

Konstrukcja
SZwow

Skroty

S Szwy overlock lub
zszywane

B Lamowane

T Zaklejone tasma lub
podwdjnie zaklejone
tasma

Wiecej informacji na

stronie 16.

WH

Kolor

Czesc¢ materiatow firmy
DuPont dostepnych jest
w réznych opcjach
kolorystycznych.

Skroty

BU Niebieski

GR Zielony

GY Szary

LY Zotto-limonkowy

OR Pomaranczowy

SV Srebrny

TN Bezowy

WH Biaty

YL Z6tty

HV Intensywna
widzialnos¢
Pomaranczowy

LG

Rozmiar

Wiele produktéw
DuPont dostepnych jest
w Kilku rozmiarach;
szczegotowe informacje
zamieszczone s

w naszym katalogu.

Skroty

SM Small

MD Medium

LG Large

XL Extra large
2XL 2 Extra large
3XL 3 Extra large
4XL 4 Extra large
5XL 5 Extra large
6XL 6 Extra large
7XL 7 Extra large
00 Uniwersalny

Tabela rozmiaréw

znajduje sie na stronie 18.

0025

Liczba
w opakowaniu

Liczba sztuk odziezy
w opakowaniu.

«DUPONT>

00

Opcje

Skroty takie jak

00 Oferta standardowa
0B Opakowanie zbiorcze

Kody opcji w przypadku
odziezy Tyvek® IsoClean®*:

DS/MS Produkt czysty

i sterylny: przetwarzany
w warunkach czystych,
pakowany pojedynczo
(DS) lub w wielopakach
(MS) i sterylizowany
promieniami gamma.
00 lub 0B Opakowanie
zbiorcze

¢ Powrét do podsumowania
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System identyfikagji
produktow

WPROWADZENIE | System identyfikacji produktow

Aby uproscic sktadanie zamowien

i zarzadzanie zapasami, opracowalismy
prosty, logiczny i intuicyjny system
identyfikacji produktow. Uzywajac
zaledwie 16 znakdw, kazdy numer
sktada sie ze skrotow, ktore podaja
wszystkie niezbedne informacje.

«DUPONT>

Artykuty produkowane na zapas versus
artykuty produkowane na zamowienie
dla odziezy ProShield® i Tyvek®, rozmiary
Small do 3 Extra Large sa pozycjami
magazynowymi. Rozmiary Extra Small,

4 Extra Large i wieksze s3 produkowane
na zamowienie. Niektdre akcesoria s3
produkowane na zamowienie.

Niektore modele odziezy z linii
przeciwchemicznej/HazMat

(Tychem® 2000, Tychem® 4000,
Tychem® 6000 i Tychem® TK) s3
produkowane na zamowienie. Niewielka
grupe identyfikuje sie jako produkowana
Z3 zapas, obowigzuja te same wytyczne,
co powyzej. [dentyfikacja «Make to
Stock» / «Order» (towar produkowany
na zapas / na zamowienie) oparta jest
na wielkosci sprzedazy i wydajnosci
produkcji. W zwigzku z tym moze to ulec
zmianie bez uprzedzenia.

Szczegétowe informacje s3 podane
w naszych cennikach.

¢ Powrét do podsumowania
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| akcesoria
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Tychem® X

Skuteczna bariera dla ponad 300 substanc;ji
chemicznych daje Ci poczucie spokoju.

Zaprojektowany do ochrony przed toksycznymi
i zracymi gazami, cieczami i substancjami chemicznymi
w stanie statym.

Materiat, wizjer, rekawica wewnetrzna i szwy spetniaja
wymagania w zakresie odpornosci na przenikanie
chemikaliéow wg normy EN 943-2

Wyniki badan dostepne dla ponad 300 zwiazkdw
chemicznych, z czego w przypadku 270 substancji nie
odnotowano przebicia w trakcie badania trwajacego
8 godzin

Odporny na przektucie i rozdarcie

ﬂ N 1 , [ [}
M.—_."l - - [\ |
Branza paliwowa Zespoty Branza
i gazownicza ratownictwa chemiczna

Nr referencyjny: TYK GEVHD YL OO (ze SkARPETAMI)
TYK GEV|D YL 0O (zBsutami

Kolor: zotto-limonkowy lub zielono-limonkowy

Rozmiar: SM do 2XL (wszyYSTKIE ROZMIARY MTO)

Dostepne rozmiary butéw - EU: 35-50

MTO = Produkowany na zamdwienie.

Tychem® | Odziez i akcesoria

«DUPQNT>

\ Kategoria lll
Opcja:
przeciwchemiczne
obuwie hazmat @

Typ1a-ET

Dotaczone
rekawice

Gazoszczelny \
zamek
btyskawiczny ,ﬁ.'f‘/\

¥
!
B
¢ Powrét do podsumowania
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DuPont. DuPont

Tychem® 6000 R
THERMOPRO TPO198T

Jedna warstwa - potrojna ochrona: kombinezon
i akcesoria zapewniaj3ce ochrone 360° (zagrozenia
chemiczne, termiczne i tuk elektryczny).

Potaczenie dwoch wyjatkowych technologii firmy DuPont: Tychem®
w celu ochrony przeciwchemicznej i Nomex® w celu ochrony przed
dziataniem wysokiej temperatury, ptomienia i tuku elektrycznego

Ochrona przed organicznymi i nieorganicznymi substancjami
chemicznymi. Wyniki badar pod katem odpornosci na przenikanie
dostepne dla ponad 240 substancji

Testowany na aparaturze DuPont™ Thermo-Man®. Wyniki:
przewidywana rozlegtosc oparzen nie przekracza 8% powierzchni
ciata, 98% szans na przezycie wypadku w razie wybuchu ognia

Ochrona przed poparzeniem tukiem elektrycznym:
ATPV =15 cal/cm?

Jedna warstwa, duza swoboda ruchdéw

Moze by¢ powtdrnie uzyty, o ile nie zostat skazony lub uszkodzony

Branza paliwowa Zespoty Branza
i gazownicza ratownictwa chemiczna

Nr referencyjny: TP 0198 T OR CE

Kolor: Jaskrawopomaranczowy

Rozmiar: SM do 4XL (RozZMIARY SM | 4XL - MTO)

MTO = Produkowany na zamdwienie.

Tychem® | Odziez i akcesoria

Kaptur dobrze
przylega
do maski

twarzowej

Trudnopalne
sznurki
$ciagajace

Elastyczne mankiety
rekawdéw wykonane
z trudnopalnego
neoprenu

«DUPQNT>

Kategoria lll

&

=
o
w)

=
o
~

<3

Y.
) K

>

ENISO 11612
ATB1CID1
E2F2

Gl

m
=
%)
(@}
=
=
o
=

& &

EN1SO 14116
Indeks 3

¢ Powrét do podsumowania
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wtasnoscig podmiot w stowarzyszonych

lub ®s3

0 DuPont oraz wszystkie znaki towarowe i ustugowe oznaczone symbolem ™,

owalne log

DuPont de Nemours, Inc, o ile nie wskazano inaczej

© 2022 DuPont. DuPont™,

Tychem® 5000 FR PR

THERMOPRO TP0275T
FARTUCH Z REKAWAMI

Produkt dostepny w jaskrawopomaranczowym kolorze dla
zapewnienia dobrej widocznosci. Nowa konstrukcja: dtugosc
do kostek, z tytu zapiecie na regulowane trudnopalne klamry
W pasie i na wysokosci ramion.

Rekawy z elastycznymi mankietami z trudnopalnego
neoprenu. Stojka. Zszyty ni¢mi wykonanymi z wtékna
DuPont™ Nomex®. Akcesoria Tychem® 6000 FR ThermoPro
zapewniaja czesciowa ochrone ciata (kategoria Il typ PB[3])

i musza byc stosowane razem z niepalna odzieza
przeznaczong do ochrony przed zagrozeniem w postaci
ognia/ tuku elektrycznego. Typowe zastosowania: laboratoria
akademickie i laboratoria profesjonalne.

Nr referencyjny: TP 0275 T

Kolor: Jaskrawopomaranczowy

Rozmiar: SM do 3XL (WszYSTKIE ROZMIARY MTO)

MTO = Produkowany na zamowienie.  * Fartuch z rekawami Tychem® ThermoPro TP275T zapewnia czesciowa

ochrone ciata (kategoria Il typ PB3]) i nie spetnia wymagan
ustanowionych dla odziezy typ 4 i typ 6.

Tychem® | Odziez i akcesoria

Zapinany na dwie
klamry
zatrzaskowe

Elastyczne mankiety
rekawdéw wykonane
z trudnopalnego
neoprenu

«DUPONT>

Kategoria |ll

&

Typ PBIJ
EN 11495

ENISO 11612
ATB1CID1
E2F2

&

IEC 6148212

)

EN1SO 14116
Indeks 3

¢ Powrét do podsumowania 32



Tychem® 6000 [

FACESEAL

. . . Kategoria lll
Uszczelniona konstrukcja w potaczeniu z ochrona sresere
. . ® Kaptur dobrze
zapewniong przez materiat Tychem®. o e o
Gumowy element uszczelniajacy kaptur wokot twarzy twarzy @
zapewnia sciste przyleganie do maski petnotwarzowej, Typ 3-B

rekawice potaczone z rekawami kombinezonu

Nie stosuje sie tasmy uszczelniajacej dzieki czemu
w nagtych sytuacjach kombinezon mozna szybciej zatozyc

Zapiecie zabezpieczone podwdjna ostona znajduje sie z tytu
kombinezonu, co zwieksza poziom ochrony przedniej czesci ciata Podwéjna

Skarpety rozpraszajace tadunek elektrostatyczny ostona zamka %’
przymocowane do nogawek kombinezonu btyskawicznego
8 . . - . Typ58

Uziemienie uzytkownika dzieki skarpetom rozpraszajacym
- tadunek elektrostatyczny
£ <Y
Do uzycia w szczegdlnosci przez zespoty ratownictwa, ktére \16/
mMoga magazynowac kombinezon przez dtuzszy czas - data Typ6B
produkcji podana na opakowaniu kartonowym
2 -— o, o o Podwdjne mankiety,
—] e v I e 3
g u i zintegrowane rekawice
E — wewnetrzne
2 ‘ , ENT1495
o Usuwanie Zespoty Produkcja
2 wyciekow ratownictwa i czyszczenie

chemicznych przemystowe

Nr referencyjny: TF 0611 T GY UG 4 EN 10732
/| Klasa 1
Kolor: Szary k’
§ Rozmiar: SM do 5XL (sM, 4xL15XL - MTO) @
@ : EN 14126

oa MTO = Produkowany na zamowienie.  * Nie chroni przed promieniowaniem jonizujgcym

Tychem® | Odziez i akcesoria ¢ Powrét do podsumowania



Tychem® 6000 [ Plus

Materiat barierowy Tychem® 6000 F Plus

Tasma Tychem® 2000 moze Kategoria Il
uzyty w nowej konstrukgji. by¢ uzywana do uszczelnienia
potaczenia kombinezonu z innymi
Kaptur doskonale dopasowany do maski petnotwarzowsej, $rodkami ochrony indywidualnej @
podwaojne mankiety rekawow, podwadjny zamek
btyskawiczny z podwadjng patka Typ38

Lekki, wytrzymaty materiat (kombinezon wazy okoto 500 g)

Dziane mankiety wewnetrzne w celu poprawy komfortu

Moze by¢ powtdrnie uzyty, o ile nie zostat skazony lub Podwajny zamek

> uszkodzony btyskawiczny
“o2 |
E Opcje dodatkowe: zintegrowane rekawice, zintegrowane \15,/
skarpety rozpraszajace tadunek elektrostatyczny, Tp58
; zintegrowane rekawice i skarpety rozpraszajace tadunek /
g elektrostatyczny.
é Y
: Podwdjne Typ 68
mankiety
-— N -—
B & B <
E — EN T149-5
: Usuwanie Zespoty Zastosowania
wyciekow ratownictwa w branzy
chemicznych petrochemicznej
Nr referencyjny: TF CHZ5T GY 0O (0PC/A STANDARDOWA) EN10732
Klasa 1
Kolor: Szary
e Rozmiar™: SM do 3XL @
2 EN 14126

oa * Nie chroni przed promieniowaniem jonizujgcym — ** Rozmiary 4XL i 5XL dostepne wkrotce.

Tychem® | Odziez i akcesoria ¢ Powrét do podsumowania



) Tychem® G000 [ Plus

Podwojny zamek
btyskawiczny

w stowarzyszonych

Zintegrowane
rekawice

asnoscig podmiot

n

wb®

Podwajne
mankiety

iS5
o]
8
s
@
o
S
3
]
S
3
o
2
Z
g
]
3
]
=
o
o
=
%

[\ TF CHZ5T GY 08
referencyjny‘ (ZINTEGROWANE REKAWICE)*
Kolor: Szary

g Rozmiar™: SM do 3XL

33

S 7 * Wszystkie rozmiary s3 produkowane na zamowienie.

Tychem® | Odziez i akcesoria

**Rozmiary 4XL i 5XL dostepne wkrotce.

Podwojny zamek
btyskawiczny

Podwdjne
mankiety

Zintegrowane skarpety
rozpraszajace tadunek
elektrostatyczny

Nr
referencyjny:

Kolor:

TF CHZ5T GY 18
(ZINTEGROWANE SKARPETY ROZPRASZAJACE

£ADUNEK ELEKTROSTATYCZNY)

Szary

Rozmiar™: SM do 3XL

«DUPONT>

Podwdjny zamek
btyskawiczny

Podwdjne
mankiety

Zintegrowane
rekawice

Zintegrowane skarpety
rozpraszajace tadunek
elektrostatyczny

Nr TF CHZ5T GY 26
referencyjny:  (ZINTEGROWANE REKAWICE | SKARPETY

ROZPRASZA|ACE t ADUNEK ELEKTROSTATYCZNY)

Kolor: Szary

Rozmiar™: SM do 3XL

N

¢ Powrdt do podsumowania
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lub ® s3 wtasnoscig podmiot w stowarzyszonych

wszystkie znaki towarowe i ustugowe oznaczone symbolem ™,

© 2022 DuPont. DuPont™, owalne logo DuPont oraz

DuPont de Nemours, Inc, o ile nie wskazano inaczej

Tychem® 6000 [

ZE SKARPETAMI
ROZPRASZAJACYMI tADUNEK
ELEKTROSTATYCZNY

Skarpety rozpraszajgce tadunek elektrostatyczny
- rozwigzanie umozliwiajyce uziemienie
uzytkownika od wewnatrz dzigki przewodzgcemu
obuwiu i podtozu, bez potrzeby zastosowania
dodatkowych przewodow.

Przebadany zgodnie z norma EN 61340-4-5:2014

w nastepujacych warunkach badania: temperatura
powietrza 22+1°C przy wilgotnosci wzglednej 25+3%
wg normy EN 1149-1w celu oceny skutecznosci
uziemienia przy zastosowaniu odpowiedniego obuwia

Uziemienie poprzez obuwie rozpraszajace tadunek
elektrostatyczny jako alternatywa dla przewodu
uziemiajacego

5 @

— Ql —
Usuwanie Zespoty Zastosowania
wyciekow ratownictwa w branzy
chemicznych petrochemicznej

Nr referencyjny: TF CHAG6 T GY 16 (zE SKARPETAMI)

Kolor: Szary

Rozmiar: SM do 3XL (sM-mMT0)

MTO = Produkowany na zaméwienie.  * Nie chroni przed promieniowaniem jonizujgcym

Tychem® | Odziez i akcesoria

Kategoria |ll

Samoprzylepna
ostona brody
i zamka
btyskawicznego

Petelki
na kciuki

=

)
(Ga]
o

).
e

=

=)
o
o

Skarpety @
rozpraszajace
tadunek EN 11495

elektrostatyczny

EN 10732
Klasa 1

EN 14126

¢ Powrét do podsumowania 36
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Tychem® 6000 [

Niezawodna ochrona przed wieloma substancjami
chemicznymi i zagrozeniami biologicznymi.

Ochrona przed wieloma toksycznymi, organicznymi srodkami
chemicznymi, silnie skoncentrowanymi nieorganicznymi
substancjami chemicznymi i zagrozeniami biologicznymi.
Dostepne dane dotyczace przenikania chemikaliow obejmuja
ponad 250 substancji chemicznych.

Szwy ochronne, zszywane szwy zaklejone tasma ochronng,
zapewniaja taki sam poziom ochrony jak materiat, z ktérego jest
wykonany kombinezon.

Zamek btyskawiczny zabezpieczony podwojng patka
samoprzylepna zapewnia wysoki poziom ochrony.

Opcja dostepna dla szarego modelu: Wersja ze skarpetami
potagczonymi z nogawkami kombinezonu. Skarpety nalezy nosic
wewnatrz obuwia ochronnego i zakry¢ ostona.

5 o

— QJ —_—
Usuwanie Zespoty Zastosowania
wyciekdw ratownictwa w branzy
chemicznych petrochemicznej

Nr referencyjny: TF CHA5T GY 00
TF CHA5T OR 00
TF CHAS5 T GY 16 (zE SKARPETAMI)

Kolor: Szary lub pomaranczowy

Rozmiar: SM do 5XL (sM, 3XL - 5XL - MTO)

MTO = Produkowany na zamdwienie.  * Nie chroni przed promieniowaniem jonizujacym.

Tychem® | Odziez i akcesoria

Samoprzylepna
ostona zamka
btyskawicznego
i brody

Petelki
na kciuki

Dostepny

réwniez

W wersji
ze skarpetami

Kategoria lll

EN 10732
Klasa 1

@)

EN 14126

¢ Powrét do podsumowania
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«DUPONT
) Tychem® G000

AKCESORIA

Kategoria i typ

TV

Akcesoria Tychem® 6000 F zwigkszaj3 poziom ochrony czesci ciata Kategorialll  Typ PBO[

szczegllnie narazonych na dziatanie substancji niebezpiecznych.

ustugowe oznaczone

Fartuch z rekawami Fartuch przedni Tychem® 6000 F  Zarekawek Tychem® 6000 F Wysoka ostona na obuwie
Tychem® 6000 F 0290 Dtugos¢: do potowy tydki. Wiazany Dtugosc¢: 50 cm. Z dwéch stron Tychem® 6000 F
: Mankiety z dzianiny w celu poprawy ztytu na szyi i w pasie. zakonczony szerokim sciggaczem. Dtugo$¢: do kolana. Podeszwa
A komfortu. Podwadjne mankiety antyposlizgowa czesciowo zszyta:
* zwiekszajace ochrone i zapewniajace zabezpiecza przed ochlapaniem,
3 lepsze dopasowanie do rekawic. Stojka ale nie jest catkowicie szczelna
ostaniajaca szyje i gardto. w kontakcie z ciecza.

Nr referencyjny: TF 0290 T GY 00 Nrreferencyjny: TF PA30 T GY 00 Nr referencyjny: TF PS32T GY 00 Nr referencyjny: TF POBA 'S GY 00

Rozmiar™: SM/MD i LG/2XL Rozmiar: Uniwersalny Rozmiar: Uniwersalny Rozmiar: Uniwersalny

ed * Czesciowa ochrona ciata.  ** Rozmiar 3XL/5XL dostepny wkrétce

Tychem® | Odziez i akcesoria ¢ Powrét do podsumowania 38



Tychem® 4000 S

Nowa, komfortowa alternatywa ochrony

Kategoria lll
przed wieloma nieorganicznymi Podwéjny zamek
i organicznymi substancjami chemicznymi. btyskawiczny g
Ochrona przed przenikaniem - wyniki badan dostepne O
, dla ponad 100 substancji chemicznych P
Podwadjny zamek btyskawiczny i podwdjna patka
: umozliwiaja ponowne uzycie (W ograniczonym stopniu), \1/
0 ile kombinezon nie zostat skazony Typ 48
g Podwojne mankiety umozliwiaja bezpieczne stosowanie B
: rekawic™* Podwane )
3 mankiety V
Kombinezon zaprojektowany z mysla o wygodzie rekawow
3 uzytkownika Typ58
; N
6/
; Typ 6-B
ﬁ N NP " Dostepny
Ny SaE I e
E =1 oooo rOWn|e;
3 W wersji EN 1149-5°
g Branza paliwowa  Zespoty Przemyst ze skarpetami
g i gazownicza ratownictwa
Nr referencyjny: SL CHZ5T WH 00
SL CHZ6 T WH 16 (zE SKARPETAMI) EN10732"
) Klasa 1
Kolor: Biaty
Rozmiar: SM do 3XL @
EN14126

* Szczegotowe informacje znajduja sie w instrukcji uzytkowania.  ** Nie chroni przed promieniowaniem jonizujacym.
oA *** Z3leca sie zaklei¢ tasma mankiet rekawa w miejscu styku z rekawicg w celu uszczelnienia potgczenia.
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Tychem® 2000 C

Lekki, wygodny kombinezon
zabezpieczajacy przed zagrozeniami
biologicznymi i wieloma nieorganicznymi
substancjami chemicznymi.

Ochrona przed czynnikami biologicznymi i dziataniem

wielu nieorganicznych stezonych substancji
chemicznych

warzyszonych

Szwy ochronne zszyte i zaklejone tasmga stanowia
identyczng bariere jak materiat, z ktérego jest wykonany
kombinezon

wtasnoscig podmiot w sto

Zamek btyskawiczny zabezpieczony podwdjng patka
samoprzylepna zapewnia wysoki poziom ochrony

@53\

lub

Opcja: skarpety potaczone z nogawkami kombinezonu.
Skarpety nalezy nosi¢ wewnatrz obuwia ochronnego
i zakryc ostona.

B A L

Przetwdrstwo Zespoty Przemyst
Zywnosci ratownictwa

ustugowe oznaczone symbolem ™,

0

o
3
S
o
<
@

~TI
2
y

Nr referencyjny: TC CHASTYL 00
TC CHASTYL 16 (zE SKARPETAMI)

Kolor: Z6tty

rs, Ir

Rozmiar: SM do 3XL

DuPont de Nemou

© 2022 DuPont. DuPor

*Nie chroni przed promieniowaniem jonizujgcym.

Tychem® | Odziez i akcesoria

Samoprzylepna
ostona zamka
btyskawicznego
i brody

Petelki
na kciuki

Dostepny

réwniez

W wersji
ze skarpetami

Kategoria |ll

EN 10732
Klasa 1

@)

EN 14126

¢ Powrét do podsumowania
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) Tychem® 2000 C

AKCESORIA

Akcesoria Tychem® 2000 C zwigekszajg poziom ochrony czesci ciata

szczegllnie narazonych na dziatanie substancji niebezpiecznych.

ustugowe oznaczone

Fartuch z rekawami Fartuch przedni Tychem® 2000 C
Tychem® 2000 C 0290 Dtugos¢: do potowy tydki. Wiazany
Mankiety z dzianiny w celu poprawy ztytu na szyi i w pasie.

komfortu. Podwodjne mankiety
zwiekszajace ochrone i zapewniajace
S lepsze dopasowanie do rekawic. Stojka
ostaniajaca szyje i gardto.

szystkie znaki towarowe

Nr referencyjny: TC 0290 T YL 00 Nr referencyjny: TC PA30 T YL 00

Rozmiar™: SM/MDiLG/2XL Uniwersalny

ed * Czesciowa ochrona ciata.  ** Rozmiar 3XL/5XL dostepny wkrétce

Tychem® | Odziez i akcesoria

«DUPONT>

Kategoria i typ

TV

Kategoria lll Typ PB3]

Zarekawek Tychem® 2000 C Wysoka ostona na obuwie
Dtugos¢: 50 cm. Z dwdch stron Tychem® 2000 C
zakonczony szerokim $ciggaczem. Dtugos¢: do kolana. Podeszwa

antyposlizgowa czesciowo zszyta:
zabezpiecza przed ochlapaniem, ale
nie jest catkowicie szczelna

w kontakcie z ciecza.

Nr referencyjny: TC PS32 T YL 00 Nr referencyjny: TC POBA SYL 00

Uniwersalny Uniwersalny

gj'i- Powrét do podsumowania
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«DUPONT»

Tychem"® 2000

AKCESORIA

Kategoria CE

Produkt certyfikowany
zgodnie z rozporzadzeniem

(UE) 2016/425, kategoria |

Tasma chronigca przed substancjami chemicznymi, ktdra
zwieksza poziom bezpieczenstwa srodkow ochrony
indywidualnej.

DuPont™ Tychem® 2000 Tape

Tasma zapewnia ochrone
przeciwchemiczna na poziomie
Tychem® 2000 i dobra przyczepnosc.
Ochrona przeciwchemiczna przed
nieorganicznymi kwasami i zasadami.

Nr referencyjny: QC 0990 YL NL

Kolor: Z6tty

Szerokosc¢ 48 mm,

Rozmiar: dtugos¢ 50 m

3 ochrona ciata

Tychem® | Odziez i akcesoria ¢ Powrét do podsumowania 42
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Tyvek
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«DUPONT>

Tyvek® S00 |

Oddychajacy kombinezon ochronny typ 3

Kategoria lll
przeznaczony do ochrony przed nieorganicznymi
substancjami chemicznymi (na bazie wody) pod g
ciS$nieniem. L
patka
ostaniajaca brod Typ 38
5 Skuteczna ochrona przed dziataniem wielu nieorganicznych 12 €
substancji chemicznych na bazie wody o niskim stezeniu
(rowniez pod cisnieniem), drobnymi, niebezpiecznymi \14/
czastkami statymi i olejem Typ 4-B
Szwy zabezpieczone tasma w jaskrawym kolorze, co poprawia
widoczno$¢ uzytkownika 0.3
\5/
Lekki, miekki materiat przepuszczajacy powietrze i pare wodng Gumka w pasie Typ 58
Ergonomiczny kroj zapewnia dopasowanie kombinezonu do
ksztattu ciata i ruchow uzytkownika Y
N
- - WE Typ 6-B
— —
4 Ochrona przed Branza Prace @
5 cieczami i/lub petrochemiczna  konserwacyjne
5 olejem EN 11495

Petelki na kciuki

Nr referencyjny: T) 0198 T WH PI

EN1073-2
Klasa 2

' ‘ EN 14126
a MTO = Produkowany na zamdwienie.  * Nie chroni przed promieniowaniem jonizujgcym

Tyvek® | Odziez iakcesoria ¢ Powrét do podsumowania 44

Kolor: Biaty

Rozmiar: SM do 7XL (axL po 7xL - MTO)

Nemot




«DUPONT>

) Tyvek® 00 Plus

Kombinezon t3czacy ochrone typ 4

Kategoria lll
z wytrzymatoscia i komfortem uzytkowania
odziezy Tyvek®.
Ochrona typ 4 w potaczeniu z komfortem uzytkowania
kombinezonu Tyvek® Typ4-B
€ Szwy (zszyte i zaklejone tasma) tworzg identyczng bariere jak
materiat, z ktdrego jest wykonany kombinezon toe
Kaptur zaprojektowany w sposdb zapewniajacy Sciste -
przyleganie do maski petnotwarzowej P
Gumka w tunelu przy mankiecie rekawdéw i nogawek oraz nzelfilﬁlii
w kapturze wokdt twarzy pomaga zmniejszyc¢ ryzyko zanieczyszczenia %
W Typ 6:B
5o O/ i
: Energetyka Prace Zagrozenia Rolnictwo
g jadrowa konserwacyjne  biologiczne
Dostepny rowniez EN 1149-5"

W wersji
Nr referencyjny: TY CHASTWH 00 ze skarpetami
TY CHA5 T WH 16 (zE SKARPETAMI)

TY CHA5 T GR 00 ziELony)

Kolor: Biaty lub zielony EN10732
Klasa 2
2 Rozmiar: XS do 7XL
E (BIALY - XS | 4XL DO 7XL - MTO)
F (BIALY ZE SKARPETAMI - XS | 4XL DO 7XL - MTO)
(ZIELONY - XS, SM, MD | 3XL DO 7XL - MTO)
EN 14126

MTO = Produkowany na zamoéwienie.  * Nie chroni przed promieniowaniem jonizujacym
a **Nie dotyczy modelu w kolorze zielonym

Tyvek® | Odziez i akcesoria ¢ Powrét do podsumowania 45




Tyvek® 500 Labo

Ochrona pracownikow i procesow w
laboratoriach oraz pomieszczeniach
o kontrolowanej czystosci.

Zabezpieczenie pracownika i procesu technologicznego
- w laboratorium i w przemysle farmaceutycznym

Innowacyjny kroj zapewnia swobode ruchéw i komfort
: pracy

Restrykcyjna procedura kontroli jakosci

& 4

Przemyst Laboratoria, Produkcja wyrobdéw
farmaceutyczny kosmetyki optycznych
i elektronicznych

Nr referencyjny: TY CHF7 S WH 00

g — Kolor: Biaty
Rozmiar: SM do 3XL

s} * Patrz instrukcja uzytkowania.  ** Nie chroni przed promieniowaniem jonizujgcym

Tyvek® | Odziez i akcesoria

Trzyczesciowy
kaptur

Podeszwa
antyposlizgowa

Ostony na
obuwie potaczone
z nogawkami

Kategoria lll

ENT149-5°

EN1073-2"
Klasa 2

EN 14126

¢ Powrét do podsumowania 46



Tyvek® 500 Xpert

Nowy standard ochrony dla Kategoria
kombinezonéw typ 5 i 6 dzieki DOSTEPNY
lepszej ochronie i komfortowi. ROWNIEZ W
OPAKOWANIU Kaptur dobrze el
Wysoki poziom ochrony przed cieczami ECO PACK dopasowany \5/
i czastkami statymi do twarzy @ Typ 5-B
Wyjatkowa konstrukcja i komfort
Dobra przepuszczalnosc powietrza i pary wodne;j ‘R\é
Doskonate dopasowanie do ciata i ochrona, gdy Typ 6B
uzytkownik porusza sie
Duzy suwak @
EN 1149-5"

n o= o o
= — AN
= &

Branza Prace Malowanie Przemyst Przetworstwo
paliwowa konserwacyjne  natryskowe  farmaceutyczny chemiczne
i gazownicza ' EN 1073
Ergonomiczny Klasa 2
kroj
Nr referencyjny: TY CHF5S WH XP
4 TYCHF5S GR 00
s¢ TY CHF5 S BU 00
EN 14126

S8 Kolor: Biaty, zielony lub niebieski

) Tl

Rozmiar: Rozmiary 4XL-7XL s3 produkowane

na zamowienie (BIALY - SM7XL)
(ZIELONY LUB NIEBIESKI - SM | 3XL - MTO)

MTO = Produkowany na zamoéwienie.  * Nie chroni przed promieniowaniem jonizujacym.
a ** Nie dotyczy modelu w kolorze zielonym
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Tyvek®” 500 [H/P

Rozwigzanie dla uzytkownikdéw, ktérzy potrzebuj3
ochrony przeciwchemicznej podczas prac na
wysokosci.

Ochrona wyposazenia zabezpieczajgcego przed upadkiem

/ Sciggacza linowego noszonego pod kombinezonem oraz
uzytkownika dzieki systemowi dostepu z tytu zakoriczonemu
zapieciem na rzep

Ochrona pracownika dzieki szczelnej konstrukcji z uzyciem
zaklejanej patki pod brodg, patki zabezpieczajacej zamek
btyskawiczny, elastycznych mankietow rekawdw z petelkami na
kciuk oraz zapiecia systemu dostepu na zatrzaski

Konstrukcja dopracowana podczas dtugotrwatych testéw

z uzyciem manekina

Wysoki poziom wygody i swoboda ruchéw uzytkownika dzieki
wyjatkowo lekkiemu i oddychajacemu
materiatowi Tyvek®

Doskonata ochrona przeciwchemiczna i trwatos¢ dzieki
unikalnemu materiatowi Tyvek®

Nie zawiera silikondw, olejéw, smardw, zanieczyszczen,
substancji obcych i nieréwnosci powierzchni odpowiedni
do prac lakierniczych

S N

Czyszczenie na Malowanie na Prace konserwacyjne
wysokosci (fasady, wysokosci na wysokosci
zbiorniki, kanalizacje) ~ (samoloty, pociagi) (usuwanie azbestu, sprzatanie)

Nr referencyjny: TY 198 S WH HP

Kolor: Biaty

Rozmiar: SM do 3XL (WSszYSTKIE ROZMIARY MTO)

MTO = Produkowany na zamdwienie.  * Nie chroni przed promieniowaniem jonizujacym

Tyvek® | Odziez i akcesoria

2-czesciowy kaptur zapewniajacy dobre
dopasowanie do maski twarzowej

System dostepu

Zapiecie na zatrzaski
zapewniajace petna
szczelnose, gdy nie jest
uzywany system dostepu

>

Zapiecie na rzep
przy mocowaniu
do karabifczyka

Kategoria lll

EN 10732
Klasa 2

EN 14126

>

¢ Powrét do podsumowania 48



Tyvek®” 500
Industry

Ochrona pracownika i produktow
w przemysle w sSrodowisku wrazliwym.

Pomaga zabezpieczy¢ procesy i produkty przed
Zanieczyszczeniem przez cztowieka

Zamek btyskawiczny wykonany z wtékniny Tyvek®
ostoniety patka ochronnga zwieksza poziom ochrony
pracownika i procesu

Szwy zszywane od wewnetrznej strony zmniejszaja
ryzyko przedostawania sie zanieczyszczen z wnetrza
kombinezonu

& @ iy

Przemyst Biotechnologia Kontrola skazen
farmaceutyczny i elektronika mikrobiologicznych

Nr referencyjny: TY CCF5S WH 00

Kolor: Biaty
Rozmiar: SM do 3XL

*Nie chroni przed promieniowaniem jonizujgcym

Tyvek® | Odziez i akcesoria

«DUPONT>

Kategoria lll

Kotnierz

Gumka
W pasie

-

EN 11495

EN1073-2
Elastyczne Klasa 1
mankiety
rekawow
i nogawek

gj'i- Powrét do podsumowania
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Tyvek® 500 HV

Kombinezon o intensywnej widzialnosci,
ktory nie blaknie w trakcie uzytkowania!

Intensywna widzialnos¢: bez koniecznosci prania, bez
koniecznosci sprawdzania wptywu prania na kolor

Intensywna widzialnos¢ w najwyzszej klasie, ochrona
przeciwchemiczna, ochrona biologiczna i ochrona przed
elektrycznoscia statyczng w jednym kombinezonie

Moze zastapic¢ odziez o intensywnej widzialnosci
wielokrotnego uzytku

Wytrzymatosc i przepuszczalnosc¢ powietrza typowa dla
wtokniny Tyvek®

Idealny do pracy w srodowisku niebezpiecznym,
w ciemnosci lub w niekorzystnych warunkach

atmosferycznych
3h =B 5
00-O e (=
Intensywna Gospodarowanie Kolej, metro Budownictwo

widzialnos¢ odpadami

Nr referencyjny: TY 0125 S HV

Kolor: fluorescencyjny pomaranczowy,

srebrno-szare tasmy odblaskowe

Rozmiar: SM do 3XL

* Odziez o intensywnej widzialnosci. RIS-3279-TOM wydanie 1(zastepuje GO/RT 3279 wydanie 8)
**Nie chroni przed promieniowaniem jonizujacym

Tyvek® | Odziez i akcesoria

Barwa
fluorescencyjna
pomaranczowa

- widocznos¢
w dzien

Tasmy
odblaskowe
- widocznos¢

W nocy

Kategoria lll

EN1SO 20471
RIS-3275-
TOM-T

EN 11495

EN1073-2"
Klasa 1

EN 14126

¢ Powrét do podsumowania
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«DUPONT>

Tyvek® 400 Dual

Trwatosc i ochrona z przodu, oddychajacy

Kategoria lll
tylny panel.
, . - ®
Przod kombinezonu wykonany z wtékniny Tyvek [ —- o0
. L . kaptur \5/
W tylnej czesci kombinezonu od gtowy do kostek .
materiat SMS w celu poprawy komfortu o
Szwy zszywane od zewnetrznej strony pomagaj
N
zabezpieczy¢ przed przedostawaniem sie ‘*‘@
zanieczyszczen z zewnatrz do wnetrza kombinezonu ‘ Typ6
A
Tylny panel
z materiatu SMS
EN1149-5

bm e“;’«’c f EN 10732

Ochrona przedniej czesci Malowanie Prace z materiatami Gumka w pasie Klasa 1

ciata podczas rozpalania, natryskowe kompozytowymi
odlewania i wytapiania

Nr referencyjny: TD CHF5S WH 00

Kolor: Biaty
Rozmiar: SM do 3XL

a *Nie chroni przed promieniowaniem jonizujgcym

Tyvek® | Odziez i akcesoria ¢ Powrét do podsumowania 51



Tyvek® 400 DuallFinish

Przednia cze$¢ kombinezonu zmniejsza
ryzyko przywierania lub rozwarstwienia

w razie kontaktu z lepkimi zywicami, tylna
czes¢ wykonana z mysla o komforcie.

Opracowany we wspotpracy z uzytkownikami, ktorzy
potrzebuja lepszej ochrony z przodu, a jednoczesnie
wentylacji i ochrony w tylnej czesci ciata

Przednia czesc stanowi doskonate zabezpieczenie
przed lepkimi zywicami, wtdknami i wieloma innymi
zagrozeniami

W tylnej czesci od ramion do kostek duzy panel
wykonany z oddychajacego materiatu SMS daje dobra
ochrone potaczona z wentylacja

Szwy zszyte od zewnetrznej strony pomagaja zabezpieczy¢ przed
przedostawaniem sie zanieczyszczen z zewnatrz do wnetrza kombinezonu

== 3\

Malowanie Prace z materiatami
natryskowe kompozytowymi

Nr referencyjny: TD 0127S WH 00

Kolor: Biaty
Rozmiar: SM do 4XL

Tyvek® | Odziez i akcesoria

\

Tylny panel
Z materiatu SMS

Petelki na
kciuki

Kategoria lll

¢ Powrét do podsumowania 52



«DUPONT>

Tyvek® 400 DualComb!

Kombinezon przeznaczony do uzycia

Kategoria lll
w srodowisku, w ktdrym znaczenie ma
komfort, a narazenie na zagrozenie jest "“w\
ograniczone tylko do przedniej Kotnierz " N
| @

czesci ciata.

Opracowany we wspotpracy z uzytkownikami, ktorzy
potrzebuja lepszej ochrony z przodu, z zachowaniem
maksymalnej wentylacji i przepuszczalnosci powietrza
w tylnej czesci ciata

Przednia czesc doskonale zabezpiecza m.in. przed lepkimi Tylny panel
zywicami i wtoknami z polipropylenu

W tylnej czesci od ramion do kostek panel

z oddychajacego materiatu zapewnia wentylacje
i zapobiega nadmiernemu przegrzaniu organizmu

=S )
Petelki na

Malowanie Prace z materiatami kciuki
natryskowe kompozytowymi

Nr referencyjny: TD 0125S WH 00

Kolor: Biaty
Rozmiar: SM do 4XL

Nemot

ont de

a * Czesciowa ochrona ciata
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Tyvek® 200 EasySare

Kombinezon o duzej przepuszczalnosci
powietrza i optymalnej ochronie,
przeznaczony do mniej wymagajacych
zastosowan.

Wykonany z nowej wtdkniny polietylenowe;j
o zoptymalizowanej strukturze

Miekki materiat - komfort uzytkowania

Zoptymalizowana konstrukcja i opakowanie

ISH

Rekultywacja Sprzatanie
przemystowe
i produkcja ogélna

Nr referencyjny: TS CHF5S WH DE

Kolor: Biaty
Rozmiar: SM do 3XL

a *Nie chroni przed promieniowaniem jonizujgcym

Tyvek® | Odziez i akcesoria

Kaptur dobrze
dopasowany
do twarzy

Z6tte szwy

Gumka w pasie

«DUPONT>

Kategoria lll

EN 10732
Klasa 1

gj'i- Powrét do podsumowania
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Tyvek® 500

AKCESORIA

Akcesoria Tyvek® 500 stosowane razem z kombinezonem ochronnym Tyvek®
zwiekszajg poziom ochrony czesci ciata szczegdlnie narazonych na dziatanie
substancji niebezpiecznych badz chronig proces przed zanieczyszczeniem.

Fartuch laboratoryjny Tyvek®

500 z zatrzaskami i kieszeniami

Kotnierz, 5 zatrzaskow, 3 kieszenie.

Szwy zszywane od wewnetrznej strony.

Kolor: Biaty
zé Rozmiar: MD do 2XL

o3 Wszystkie akcesoria Tyvek® 500 posiadaja powtoke antystatyczna

Tyvek® | Odziez i akcesoria

Fartuch laboratoryjny Tyvek®
500 z zamkiem btyskawicznym 500 z zamkiem i bez kieszeni
i kieszeniami

Kotnierz, zamek btyskawiczny,

2 kieszenie, gumka w tunelu przy
mankiecie rekawa. Szwy zszywane od
wewnetrznej strony.

Fartuch laboratoryjny Tyvek®
500 z zatrzaskami i bez kieszeni
Kotnierz, 5 zatrzaskow, bez kieszeni,
elastyczne mankiety rekawow

(gumka nie jest umieszczona w tunelu).
Szwy zszywane od wewnetrznej strony.

Nr referencyjny: TY PL30 S WH 00 Nr referencyjny: TY PL30 S WH NP

Nr referencyjny: TY PL30 S WH 09

MD do 2XL

* Czesciowa ochrona ciata

«DUPONT>

Kategoria i typ

\6/

Kategoria |l Typ PB[6-B]

Fartuch laboratoryjny Tyvek®

Kotnierz, zamek btyskawiczny, bez
kieszeni, gumka w tunelu przy

mankiecie rekawa. Szwy zszywane od

wewnetrznej strony.

Kolor: Biaty
Rozmiar: SM do 2XL

gj'i- Powrét do podsumowania

Nr referencyjny: TY PL39 S WH NP
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Tyvek® 500

AKCESORIA

Akcesoria Tyvek® 500 stosowane razem z kombinezonem ochronnym Tyvek®
zwiekszajg poziom ochrony czesci ciata szczegdlnie narazonych na dziatanie
substancji niebezpiecznych badz chronig proces przed zanieczyszczeniem.

0 \.‘ A
Fartuch przedni Tyvek® 500 Kurtka Tyvek® 500
Dtugosc: 108 cm. Wigzany z tytu na szyi  Z kapturem. Zamykana na zamek
i W pasie. btyskawiczny. Szwy zszywane od

wewnetrznej strony.

£ Kolor: Biaty Kolor: Biaty

g Rozmiar: Uniwersalny Rozmiar: MD do 2XL

o Wszystkie akcesoria Tyvek® 500 posiadaja powtoke antystatyczng.  * Czgsciowa ochrona ciata

Tyvek® | Odziez i akcesoria

Nr referencyjny: TY PA30 S WH LO Nr referencyjny: TY PP33 S WH 00

\/

Spodnie Tyvek® 500

Bez kieszeni, gumka w pasie. Dot
nogawek bez sciggacza. Szwy
zszywane od wewnetrznej
strony.

Nr referencyjny: TY PT31S WH LO

Kolor: Biaty
Rozmiar: MD do 2XL

Kategoria i typ

Kategoria lll

«DUPONT>

\6/

Typ PB[6-B]

Kaptur Tyvek® 500

Gumka w kapturze wokot twarzy.
Kotnierz ostaniajacy szyje.

Kolor:

Rozmiar:

Nr referencyjny: TY PH30 S WH LO

Biaty

Uniwersalny

gj'i- Powrét do podsumowania
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Tyvek® 500

AKCESORIA

T

Zarekawek Tyvek® 500

: Dtugoé¢ 50 cm. Z dwaéch stron
zakonczony gumka. Dobrze przylega
do ramienia - gérny szew w kolorze
niebieskim. Szwy zszywane od
wewnetrznej strony.

Nr referencyjny: TY PS32S WH LA

Rozmiar:

Uniwersalny

o3 Wszystkie akcesoria Tyvek® 500 posiadaja powtoke antystatyczna

Tyvek® | Odziez i akcesoria

53
S
A
%

Wysoka ostona na obuwie
Tyvek® 500

Gumka w gornej czesci ostony. Troki do
zawigzania wokot tydki. Szwy zszywane
od wewnetrznej strony.

Nr referencyjny: TY POBO S WH 00

Rozmiar:

Uniwersalny

* Czesciowa ochrona ciata

O
s
S
)

Wysoka ostona na obuwie
Tyvek® 500 z podeszwa
antyposlizgowa

Troki do zawigzania wokot tydki. Szwy
ZszZzywane od wewnetrznej strony.

Nr referencyjny: TY POBA S WH 00

Rozmiar:

Uniwersalny

«DUPONT>

Kategoria i typ

Kategoria lll

\6/

Typ PB[6-B]

Niska ostona na obuwie
Tyvek® 500

Dtugosc: 38 cm. Gumka wokot kostki.
Szwy zszywane od wewnetrznej strony.

Nr referencyjny: TY POSO S WH 00

Rozmiar:

Uniwersalny

¢ Powrét do podsumowania 57
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Tyvek® 500

AKCESORIA

Kategoria i typ

\6/

Kategoria |l Typ PB[6-B]

Niska ostona na obuwie
Tyvek® 500 z podeszwy
antyposlizgowa

Gumka wokot kostki. Szwy zszywane
od wewnetrznej strony.

Nr referencyjny: TY POSA S WH 00

Kolor: Biaty
Rozmiar: 36-42 i 42-46

Wszystkie akcesoria Tyvek® 500 posiadaja powtoke antystatyczng.  * Czgsciowa ochrona ciata

Tyvek® | Odziez i akcesoria ¢ Powrét do podsumowania 58
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Przewodnik doboru odziezy do

pomieszczen o kontrolowanej czystosci

Przy pracy w roznych pomieszczeniach

o kontrolowanej czystosci mamy do
wyboru wiele produktdw. Proces selekgji
odpowiedniej opcji do uzytkowania w
danym pomieszczeniu moze byc¢ trudny.
Firma DuPont stara sie uproscic ten proces,
oferujac petna linie produktéw i informacji,
ktore pomoga przeprowadzi¢ uzytkownika
przez proces wyboru. Aby jak najlepiegj
wykorzystac nasza odziez do pomieszczen
czystych, nalezy zrozumiec, gdzie moga
by¢ stosowane konkretne produkty.

Obok znajduje sie prosty przewodnik
umozliwiajacy szybki przeglad produktéow
i ich zastosowan. Naszym celem jest
zapewnienie uzytkownikowi produktu firmy
DuPont odpowiedniego do zastosowania
w danym pomieszczeniu lub w przypadku
wystepowania konkretnych zagrozen.

* Zagrozenie powodowane przez tadunek elektrostatyczny.
Whasciwosci antystatyczne moga by¢ mniejsze w przypadku produktow sterylnych
Wiasciwosci ochronne moga zmniejszac sie w trakcie uzytkowania

Tyvek®IsoClean® | Przewodnik doboru odziezy do pomieszczen o kontrolowanej czystosci

CECHY PARAMETROW MATERIALU

Tyvek® |soClean®,

Tyvek® |soClean®,

Tyvek® |soClean®,

Materiat sterylny produkt przetwarzany ;
w warunkach czystych produkt sterylny produkt niesterylny
Dostepny w wersji Tak, Tak, sterylny Nie,
sterylnej kod opcji CS, MS i DS kod opcji 0Si TS kod opcji 00 i OB
Bariera dla czastek P P P
statych
Bariera dla
nieszkodliwych © O (D)
cieczy
Komfort © (D) (D)
Wytrzymatosé o ([ o
Rozproszenie
tadunku o o
elektrostatycznego’
Niepylnos¢
i czystosc 1 0 O
Zalety Doskonate potaczenie ochrony, Doskonate potaczenie ochrony, Doskonate potaczenie ochrony,

trwatosci, komfortu i czystosci.

trwatosci, komfortu i czystosci.

trwatosci, komfortu i czystosci.

Poréownanie z portfolio DuPont:

@ Najlepsze

© Dobre

(Puste) Niezalecane

¢ Powrét do podsumowania 60



Przewodnik doboru odziezy do

pomieszczen o kontrolowanej czystosci

Poréwnanie z portfolio DuPont: @ Najlepsze © Dobre (Puste) Niezalecane
g Srodowiska/Zagrozenia Tyvek® IsoClean® Uwagi
5 Sterylna odziez Odziez sterylna Odziez
- przetwarzana (kod opcji 0S i TS) niesterylna
* w warunkach (kod opcji 00 i OB)
2 % czystych
: S (kod opcji CS, MS
: 2 i DS)
2
z i
s GMP A&B, ISO 4/5, ° 0 Odziez sterylna Tyvek® IsoClean® oferuje doskonata czystos¢,
£ Pomieszczenia o kontrolowanej czystosci® ochrone i poziom zapewnienia sterylnosci.
- Materiat Tyvek® gwarantuje ochrone przed czastkami statymi,
GMP C&D, ISO 6/9, ° wytrzymatos¢ i jest niskopylacy. Do pracy w strefach krytycznych
s Pomieszczenia o kontrolowanej czystosci’ nalezy rozwazyc¢ zastosowanie produktéw z lamowanymi
- szwami przetwarzanych w warunkach czystych.
Materiat Tyvek® zapewnia ochrone przed drobnymi czastkami
< Nieszkodliwe czastki state o o @ statymi. Odziez ze szwami lamowanymi oferuje wyzszy poziom
ochrony niz odziez ze szwami overlock.
- 2 Niebezpieczne pyty
5 3 .g Uwaga: Odziezy do pomieszczen o kontrolowanej czystosci °® °® °® W przypadku pracy z niebezpiecznymi pytami
=) nie nalezy stosowac¢ w pomieszczeniach zagrozonych nalezy uzywac odziezy z lamowanymi szwami.
3 ] wybuchem ani pozarem.

S W przypadku koniecznosci zapewnienia ochrony przez cieczami

4 Zachlapanie niebezpieczna ciecza . . . . . -
= Przyktady: rozpuszczalniki organiczne, substancje zrace  oparami substancji chemicznych prosze zapoznac sig
I y y-rozp 9 ' 1€ 213 z ofertg produktow Tychem®@.

2z * Odziez Tyvek® IsoClean® (Kod opcji CS, DS i MS) zalecana jest do uzytku w warunkach GMP A-D, klasa ISO 5-8. Jednak w zaleznosci od wymagan poszczegolnych zastosowan, mozna je stosowac rowniez w klasach 1SO 4 i 9. We wszystkich przypadkach dobdr odziezy zalezy miedzy
: innymi od jej konstrukcji i sposobu przetwarzania, a takze od wymagan wystepujacych w konkretnym zastosowaniu. Odziez z lamowanymi szwami przetwarzana w warunkach czystych zapewnia najwyzsza kontrole zanieczyszczen i nalezy ja stosowac w strefach krytycznych. W razie
a potrzeby dostepna jest rowniez odziez sterylna. Odpowiedzialnosc za dobor odziezy odpowiedniej do warunkéw pracy i wykonywanych czynnosci lezy po stronie uzytkownika

Tyvek®IsoClean® | Przewodnik doboru odziezy do pomieszczen o kontrolowanej czystosci gjl' Powrét do podsumowania 61
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Tyvek® IsoClean® M= -

STERYLNY KOMBINEZON

PRZETWARZANY W Opcja DS
IC 193 B Zintegrowany
kaptur z trokami ,
. . . . | Kategoria lll
Kombinezon z kapturem i zintegrowanymi Ay
ostonami na obuwie |
Q0

Poziom zapewnienia sterylnosci (SAL) 10 (ISO 11137). W
Test Helmke drum Kat. 1 (IEST-RP-CC003.3). Typ 5-B
Zwalidowany system podwdjnego pakowania (opcja DS) Zamek btyskawiczny
w celu zapobiegania skazeniu i kontroli zanieczyszczen. zabezpieczony patkg =
Pakowany w pomieszczeniach czystych ISO klasy 4. \16/

Typ 6-B

Wewnetrzne szwy lamowane pokryte materiatem, z ktérego

jest wykonany kombinezon w celu wzmocnienia szwoéw
i zmniejszenia ryzyka przenikania cieczy i czastek statych.

Kaptur posiada troki i jest dopasowany do maseczki.

Zintegrowane ostony na EN 10732
obuwie z podeszwa Klasa 2
Gripper™
2y Biotechnologia Przemyst Produkcja urzadzen
5 farmaceutyczny medycznych e
5 Nr referencyjny: [C 193 B WH DS » = -
E Kolor: Biaty a\
. Rozmiar: XS do 7XL W) BT

Tyvek®IsoClean® | Odziez i akcesoria sterylne przetwarzane w warunkach czystych gjl_ Powrét do podsumowania 62



Tyvek® IsoClean®

STERYLNY KOMBINEZON
PRZETWARZANY W
WARUNKACH CZYSTYCH
IC183 B

Kombinezon bez kaptura

Poziom zapewnienia sterylnosci (SAL) 10 (ISO 11137)
\ Test Helmke drum Kat. 1 (IEST-RP-CC003.3).
Zwalidowany system podwdjnego pakowania w celu
zwiekszenia kontroli zanieczyszczen (opcja DS)
Pakowany w certyfikowanym pomieszczeniu czystym ISO klasa 4

Szwy wewnetrzne lamowane materiatem kombinezonu
2 zwiekszaja ochrone i zmniejszaja ryzyko penetracji przez
ciecze i czastki state

@ & &

Przetwarzany Produkcja urzadzenn  Produkcja
w warunkach medycznych farmaceutyczna
czystych i sterylny

Nr referencyjny: 1C 183 B WH DS

Kolor: Biaty
Rozmiar: SM do 3XL

a *Nie chroni przed promieniowaniem jonizujgcym

Tyvek’IsoClean® | Odziez i akcesoria sterylne przetwarzane w warunkach czystych

«DUPONT>

OPTION
DS

Opcja DS

\
Lamowane &,
wykoriczenie B
przy szyi ' \;}ﬁ Kategoria Il

Gumka w talii

Elastyczne EN 10732
petelki na kciuki Klasa 2
pokryte wtdkning
Tyvek®
EN 14126
SAL
1SO 37

¢ Powrét do podsumowania 63



Tyvek® IsoClean®

STERYLNY KOMBINEZON
PRZETWARZANY W
WARUNKACH CZYSTYCH
IC105S

Kombinezon z kapturem

Poziom zapewnienia sterylnosci (SAL) 10 (ISO 11137).
Test Helmke drum Kat. 1 (IEST-RP-CC003.3).

Kombinezon z kapturem i ostonami na obuwie
(z podeszwa antyposlizgowa) potaczonymi z nogawkami
kombinezonu

Przetwarzany w warunkach czystych i sterylizowany
€ promieniami gamma
Szwy wewnetrzne overlock

Brak certyfikatu CE

@& 2 &

Przetwarzany Produkcja urzadzen  Produkcja
w warunkach medycznych farmaceutyczna
5 czystych i sterylny

g3 Nr referencyjny: 1C105S WH CS
g Kolor: Biaty
Rozmiar: MD do 3XL

a *Nie chroni przed promieniowaniem jonizujgcym

Tyvek®IsoClean® | 0Odziez i akcesoria sterylne przetwarzane w warunkach czystych

«DUPONT>

Opcja CS

SAL

1SO 1137

Gumka przy
mankietach rekawdw ‘
i nogawek oraz w 2
kapturze wokot twarzy

Petelki na kciuki

e

¢ Powrét do podsumowania 64



Tyvek® IsoClean®

AKCESORIA STERYLNE PRZETWARZANE
W WARUNKACH CZYSTYCH

Kategoria |

Fartuch laboratoryjny Tyvek®
IsoClean® z lamowanym
wykonczeniem wokot szyi

- model IC 270 B opcja MS

Fartuch laboratoryjny w kolorze
biatym, w rozmiarach od SM do 3XL.
Szwy lamowane. Gumka

w tunelu przy mankietach rekawow.
Z zapieciem na zatrzask z przodu
utatwiajacym zaktadanie

i zdejmowanie. Zwalidowany system

podwdjnego pakowania.

Nr referencyjny: IC 270 B WH MS

Rozmiar: SM do 3XL

Nd = nie dotyczy. * Czgsciowa ochrona ciata

Q) )

Kategoria CE Il

Zarekawek Tyvek® IsoClean®
- model IC 501 B opcja MS

Rozmiar uniwersalny, kolor biaty. Szwy
lamowane. Z dwéch stron zakonczony
gumka w tunelu. Zwalidowany system
podwdjnego pakowania.

Nr referencyjny: |C 501 B WH MS

Rozmiar: Uniwersalny

Tyvek’IsoClean® | Odziez i akcesoria sterylne przetwarzane w warunkach czystych

-
¥y s

Kategoria CE Il

Wysoka ostona na obuwie
Tyvek® IsoClean® - model

IC 458 B opcja MS

Wysoka ostona na obuwie w kolorze
biatym, w rozmiarach od SM do

XL. Lamowane szwy wykonane od
wewnetrznej strony. Gumka w tunelu na
wysokosci kolana. Troki do wigzania wokat

kostki. Podeszwa antyposlizgowa Gripper™.

Wysoko$¢ 18” (45,7 cm). Zwalidowany
system podwajnego pakowania.

SM:10" ?25,4 cm) pasuje na obuwie rozmiar meski UK 4% / EU 37,
MD: 12" (30,5 cm) pasuje na rozmiar meski UK 6% / EU 39,5; LG: 14"
(35,5 cm) pasuje na rozmiar meski UK 13% / EU 48,5; XL: 16" (40,6
cm) pasuje na rozmiar meski UK 18% / EU 53

Nr referencyjny: |C 458 B WH MS

Rozmiar: SM do XL

«DUPONT>

Typ PBl6]

o

Kategoria CEIl

Kaptur z wigzaniem Tyvek®
IsoClean® - model IC 668 B
opcja MS

Rozmiar uniwersalny, kolor biaty.
Lamowane szwy. Lamowane
wykonczenie wokot otworu kaptura.
Requlacja dopasowania do twarzy za
pomoca trokéw. Zwalidowany system
podwdjnego pakowania.

Nr referencyjny: IC 668 B WH MS

Rozmiar: Uniwersalny

gj'i- Powrét do podsumowania
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Tyvek® IsoClean®

AKCESORIA STERYLNE PRZETWARZANE
W WARUNKACH CZYSTYCH’

Kategoria CE |

Kaptur z maseczka Tyvek® IsoClean®
- model IC 982 B opcja MS

KAPTUR: Lamowane szwy wykonane
wewnatrz. Lamowane wykonczenie
wokot otworu kaptura. Regulacja
dopasowania do twarzy za pomoca
trokow. MASECZKA: Plisowana czesc
zewnetrzna z polietylenu. Szerokosc
175 cm. Sterylna. Kolor niebieski.
Zwalidowany system podwdjnego
pakowania.

Nr referencyjny: IC 982 B WH MS

Rozmiar: Uniwersalny

Nd = nie dotyczy.

Kategoria CE|

()

Czepek Tyvek® IsoClean®
- model IC 729 WH opcja MS
Rozmiar uniwersalny, kolor biaty.

Elastyczne wykoniczenie. Zwalidowany
system podwadjnego pakowania.

Nr referencyjny: 1C 729 S WH MS

Rozmiar: Uniwersalny

Tyvek’IsoClean® | Odziez i akcesoria sterylne przetwarzane w warunkach czystych

¢ Powrét do podsumowania
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Tyvek® IsoClean®
PRODUKT STERYLNY

Kaptur Tyvek® IsoClean®
wyposazony w zintegrowang
maseczke i troki IC 689 B TS

Kaptur ma zintegrowang maseczke
i troki do requlacji na wysokosci
klatki piersiowej. Biaty, dostepny

w uniwersalnym rozmiarze.
Sterylizowany promieniami gamma

i podwodjnie opakowany. Lamowane
szwy wewnetrzne. Lamowane
wykonczenie wokot otworu kaptura
w celu ograniczenia uwalniania
czastek. Produkt ztozony w sposéb
umozliwiajacy aseptyczne zaktadanie.

*

Nr referencyjny: IC 689 B WH TS

g Kolor: Biaty

Rozmiar: Uniwersalny

a * Maseczka to niebieska sterylna maseczka do pomieszczen czystych wykonana z plisowanej polietylenowej warstwy zewnetrznej o szerokosci 175 cm. Uwaga: Maseczka nie jest srodkiem ochrony indywidualnej (np. nie jest to FFP1, 2 ani 3)

Tyvek’IsoClean® | Akcesoria sterylne

«DUPONT>

Nowa gama produktéw

sterylnych pojawi sie
w 2022 roku!

¢ Powrét do podsumowania
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Tyvek® IsoClean®
AKCESORIA NIESTERYLNE’

Kategoria CE Il

Fartuch laboratoryjny Tyvek®
IsoClean® z lamowanym
wykonczeniem wokot szyi

- model IC 270 B opcja OB

Kolor biaty, rozmiar od SM do 3XL.
Szwy lamowane. Gumka w tunelu przy
mankietach rekawow. Z zapieciem

na zatrzask z przodu utatwiajacym
zaktadanie i zdejmowanie.

Nr referencyjny: IC 270 B WH 0B

Rozmiar: SM do 3XL

Nd = nie dotyczy. * Czgsciowa ochrona ciata

Tyvek’IsoClean® | Akcesoria niesterylne

Kategoria CE Il

Fartuch Tyvek® IsoClean®

- model IC702 S, opcja 00

Kolor biaty, rozmiar SM/MD i LG/2XL.
Lamowane wykonczenie przy szyi.
Dziane mankiety rekawoéw. Lamowane
troki przymocowane z przodu fartucha
na wysokosci pasa. Szwy overlock.

Nr referencyjny: IC 702 S WH 00

Rozmiar: SM/MD i LG/2XL

N :,,\ \

Kategoria CEll

Zarekawek Tyvek® IsoClean®
- model IC 501 B, opcja 00

Kolor biaty, rozmiar uniwersalny. Szwy
lamowane. Z dwdch stron zakonczony
gumka w tunelu. Dtugosc 45 cm.

Nr referencyjny: IC 501 B WH 00

Rozmiar: Uniwersalny

@«

«DUPONT>

Typ

N,

At

N6/

Typ PBl6]

£ ,“_. ;
t
Kategoria CEIll

Ostona na obuwie Tyvek®
IsoClean® - model IC 451 S WH,
opcja 00

Kolor biaty, rozmiar MD i LG. Gumka
wokot kostki. Podeszwa Gripper™.
Przeszyte szwy. MD: 11,75” (30 cm)
pasuje na obuwie rozmiar meski UK
6% / EU 39,5; LG: 14" (35,5 cm) pasuje

na obuwie rozmiar meski UK 12% / EU
47.

Nr referencyjny: |C 451S WH 00

Rozmiar:

gj'i- Powrét do podsumowania
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Tyvek® IsoClean®
AKCESORIA NIESTERYLNE’

s

Kategoria CE Il

Wysoka ostona na obuwie
Tyvek® IsoClean®
- model IC 458 B WH, opcja 00

Kolor biaty, rozmiar MD i LG Lamowane
szwy. Troki do wigzania wokot kostki.
Podeszwa antyposlizgowa Gripper™.
Szwy lamowane. MD: 12" (30,5 cm)
pasuje na obuwie rozmiar meski UK 6%
/ EU 39,5; LG: 14" (35,5 cm) pasuje na
obuwie rozmiar meski UK 13%: / EU 48,5.

Nr referencyjny: 1C 458 B WH 00

Rozmiar:

Nd = nie dotyczy.  * Czesciowa ochrona ciata

Tyvek’IsoClean® | Akcesoria niesterylne

Kategoria CEIl

Chemo fartuch
Tyvek® IsoClean®
- model IC703 S, opcja 00

Fartuch z kotnierzem i zapieciem

na rzep z tytu na karku. Zwiekszona
ochrona przedniej czesci ciata dzieki
dtugosci do tydki. Rozciecie z tytu
zapewnia uzytkownikowi wigkszy
komfort i swobode ruchdéw. Szwy
overlock. Mankiety z dzianiny. Z bokow
lamowane troki do zawigzania w pasie.

Nr referencyjny: IC 703 S WH 00

XS - 3XL
W CELU LEPSZEGO
DOPASOWANIA

Rozmiar:

. l'l';

Kategoria CE Il

Kaptur z wigzaniem Tyvek®
IsoClean® - model IC 668 B,
opcja 00

Kolor biaty, rozmiar uniwersalny.
Lamowane szwy. Lamowane
wykonczenie wokot otworu kaptura.
Regulacja dopasowania do twarzy za
pomoca trokow.

Nr referencyjny: IC 668 B WH 00

Rozmiar: Uniwersalny

«DUPONT>

Typ

N,

At

N6/

Typ PBl6]

Kategoria CEIl

|

Czepek Tyvek® IsoClean®
- model IC 729 S, opcja 00
Kolor biaty, rozmiar uniwersalny. Szwy

overlock. Elastyczne wykorniczenie.
Srednica 54 cm.

Nr referencyjny: 1C 729 S WH 00

Rozmiar: Uniwersalny

¢ Powrét do podsumowania

69



/|24

Odziez

¢ Powrét do podsumowania




ProShield” 60

Najlepszy w swojej klasie kombinezon
z filmu mikroporowatego, w bardzo
korzystnej cenie.

Nowa konstrukcja - lepsze dopasowanie do ciata

Dobry wskaznik niezwilzalnosci w razie kontaktu
Z ciecza

Ochrona przed substancjami chemicznymi o matym
i Srednim stezeniu na bazie wody

Niska przepuszczalnos¢ powietrza w porownaniu
z materiatem Tyvek®

\—

TR
It

Ogolne prace Przemyst
konserwacyjne

Nr referencyjny: P6 127 S WH 00

Kolor: Biaty

Rozmiar: SM do 7XL (axL po 7xL - MTO)

MTO = Produkowany na zamdwienie  * Nie chroni przed promieniowaniem jonizujgcym

Proshield® | Odziez

Elastyczne mankiety
rekawow i nogawek,
gumka w pasie

Patka ostaniajaca
zamek
btyskawiczny

Obszerny w kroku
(trzyczesciowy krok)

«DUPONT>

Kategoria lll

EN 10732
Klasa 1

¢ Powrét do podsumowania
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) ProShield® 20 S[FR

,ed noczesna OChrona Uiytkownika ....................................

Kategoria lll
i niepalnego ubrania noszonego pod
kombinezonem ProShield® 20 SFR.
o o ‘ Trzyczesciowy Tof
Maksymalizuje komfort pracy dzieki otwartej strukturze kaptur \15/
B oddychajacej wtékniny SMS Typ5
Uniepalniona wtdknina nie zawiera chlorowcopochodnych
2 ani substancji wzbudzajacych szczegdlnie duze obawy, oV
zgodnie z Rozporzadzeniem REACH \'6/
= Typ6
Powtoka antystatyczna na obu stronach materiatu™
¢ Elastyczne
mankiety
rekawow @
i EN1149-5

— =
I =

=
' Branza Podczas spawania, Kolej ] EN 10732
petrochemiczna prac z gazem i metalem Gumka w pasie Klasa 1

&)

Nr referencyjny: F1CHF5S WH 00

28 Kolor: Kolor biaty z pomaranczowymi szwami™

E Indeks 1
5 Rozmiar: MD do 3XL

* Nie chroni przed promieniowaniem jonizujacym

Py ** Wytrzymatosc na rozcigganie wg normy EN ISO 14116:2008 powinna przekraczac¢ 150 N

s W przypadku kombinezonu ProShield® 20 SFR wytrzymatosc na rozcigganie wynosi tylko ponad 30 N
o *** Testy wybranych uniepalnionych materiatéw i uniepalnionej odziezy wykazaty, ze ich wtasciwosci antystatyczne pogarszaja sie wraz z uptywem czasu

C W celu zapewnienia bezpieczenstwa uzytkowania produktu firma DuPont wstepnie skraca okres przydatnosci kombinezonu ProShield® 20 SFR do uzycia pod

\
£
N\
a wzgledem witasciwosci antystatycznych do 18 miesiecy od daty produkgji -

Proshield® | Odziez ¢ Powrét do podsumowania

ENISO 14116™
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ProShield” 20

Lekki, przepuszczajycy powietrze kombinezon Kategoria
typ 5i 6, wykonany z materiatu SMS
o optymalnej masie powierzchniowe;.
Gumka e
Ograniczona ochrona przed czgstkami statymi w kapturze \ \5/
wokot twarzy ‘ Typ5
Wysoki komfort dzieki dobrej przepuszczalnosci powietrza i :
i pary wodnej i
. N/ |
Dostepny w kolorze biatym i niebieskim a2
epny y o B \16/
- Typ6
Elastyczne ' / .
mankiety
rekawow s § @
) EN 11495

\—

(o] [ !
EN 10732
Gumka w pasie - Klasa 1
Ogélne prace Przemyst

konserwacyjne

Nr referencyjny: PB CHF5S WH 00
PB CHF5 S BU 00

e Kolor: Biaty lub niebieski
Rozmiar: SMdo 3XL

a MTO = Produkowany na zamowienie  * Nie chroni przed promieniowaniem jonizujgcym

Proshield® | Odziez ¢ Powrét do podsumowania 73
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ProShield® © Proper

Wytrzymata, wygodna odziez, ktora
mozna pra¢, idealna do ogodlnych prac
konserwacyjnych.

. . Kotnierz
Uniwersalny, ultramocny kombinezon do prac

bez kontaktu z substancjami niebezpiecznymi

Wykonany ze sztywnej, wytrzymatej wtékniny
polietylenowej. Wykonczenie antystatyczne na
wewnetrznej stronie w celu poprawy komfortu

Mozna prac¢ do 7 razy
Gumka w pasie

BV

3 Majsterkowanie  Ogdlne prace  Czyszczenie  Odziez elastycznego
o - prace typu ,zréb  konserwacyjne wielokrotnego mankietu
g to sam” uzytku

przeznaczona

dla gosci

Nr referencyjny: TY CCF5S GY 00

Kolor: Szary

Rozmiar: SM do 2XL

Proshield® | Odziez ¢ Powrét do podsumowania 74
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Co to jest Kevlar®?

Stephanie Kwolek opracowata pierwszy polimer ciektokrystaliczny,

ktory stat sie podstawa stworzenia witékna Kevlar® przez Legendarny produkt

firme DuPont, organicznego wtékna z grupy poliamidow Kevlar®zdazytjuz zagosci¢ w podrecznikach
aromatycznych. Kevlar® charakteryzuje sie unikalnym potaczeniem do historii i popkulturze. Ten legendarny
wysokiej  wytrzymatosci, wysokiego modutu  elastycznosci, materiat uratowat niejedno zycie i wcigz

odpornosci na obcigzenie i stabilnosci termicznej. wspiera ludzi w osigganiu tego, co kiedys
zdawato sie niemozliwe.

Apollo I, Kevlar® Ferrari F40, Nike Elite Il Series, Kevlar®
3duje na ksiezycu Kevlar® pali gumy trafia na ulice, Lebron zdobywa
w najlepszym stylu pierwsze mistrzostwo

1969 1987 2013

1964 1975 2006 2014

Wynalezienie Kamizelka i hetm Sonda kosmiczna Transpacyficzny kabel
materiatu PASGT, Kevlar® chroni New Horizons, Kevlar®  swiattowodowy firmy Google,
Kevlar® wojsko amerykanskie przelatuje obok Plutona Kevlar® chroni Internet

| Co to jest Kevlar®?



Legendarna
ochrona

ponad 5 milionéw

zotnierzy i policjantéw kazdego roku korzysta z oston
balistycznych wykonanych z uzyciem Kevlar®

ponad 1 miliard

par rekawic i zarekawkow
zawiera Kevlar®

Witokno Kevlar® charakteryzuje sie
odpornoscig na dziatanie wysokiej
temperatury i ptomienia

«DUPONT>

WARTOSC OCHRONY PRZED
WIELOMA ZAGROZENIAMI

Tylko wtékno Kevlar® zapewnia ochrone pracownikéw przed
wieloma zagrozeniami, z jakimi stykajg sie w pracy. To daje wigksze
bezpieczenistwo w trudnych warunkach i poczucie spokoju.

& mt 1C)

PRZECIECIE PRZEBICIE PRZETARCIE
. @ §
o
tADUNKI PLOMIEN WYSOKA
ELEKTRYCZNE TEMPERATURA

rDO
ﬁn

CHWYT SPAWANIE
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Twoje bezpieczenstwo

to nasze zadanie Kast rekewicol i 2arckowek

wykonany z materiatu Kevlar®
to wiecej niz obietnica ochrony.

OCHRONA PRZED WIELOMA
ZAGROZENIAMI

Wiodaca w branzy skutecznosc¢ ochrony przed
przecieciem wraz z odpornoscia na dziatanie
wysokiej temperatury i tuku elektrycznego.

WHtasciwa ochrona czyni réznice’

WYGODA urazéw rak spowodowanych
Lekki, oddychajacy i mniej sztywny materiat brakiem stosowania
zapewnia uzytkownikom oczekiwang ochrone. srodkow ochrony dtoni
WSPOLPRACA

urazow ragk spowodowanych
przez stosowanie
niewtasciwych rekawic

WSspotpracujemy z naszymi partnerami,
aby zapewni¢ wysoki poziom ochrony przy
wykonywaniu zadan.

POCZUCIE SPOKOJU

Parametry potwierdzone badaniami laboratoryjnymi
i wsparcie interdyscyplinarnego zespotu.

urazow ragk prowadzacych
do niepetnosprawnosci

*NSC.org, 2013 Safety Statistics for the Well Service Industry

Kevlar® | Twoje bezpieczerstwo to nasze zadanie _ 78




Co sktada sie na
ochrone reki

Potaczenie ochrony i wygody

Opatentowane przedze techniczne Kevlar® s3a
lekkie, oddychajace i mniej sztywne, a takze
zapewniaja niezrownang wygode i sprawnosc

manualng w trakcie najbardziej misternych zadan.

NISKA WAGA PRZEPUSZCZALNOSC
POWIETRZA

ELASTYCZNOSC SPRAWNOSC
MANUALNA

| Co sktada sie na ochrone reki

Poziom ochrony przed przecieciem zapewniany przez
rekawice zalezy od wielu zmiennych: materiatu uzytego
do wykonania wysciotki, struktury przedzy, komponentow

i powtoki.

Rodzaj wtokna

Struktura przedzy

Wtokno ciagte
Przedza z cietych wtdkien
Przedza teksturowana

Przedza techniczna

Mieszanki wtokien
Wzmacniane szktem, stalg

Odpowiedni
dla wszystkich
powszechnie
stosowanych
powtok

«DUPONT>



Ochrona o krok przed wszystkimi

Kevlar® zapewnia co najmniej 30% wyzsza
odpornosc na przeciecie przy tym samym
ciezarze. Kevlar® moze byc rowniez 0 25%
(zejszy a jednoczesnie zapewniac ten sam
poziom ochrony, co produkty konkurencji,

dajac uzytkownikowi wiecej wygody.

Gram-sita (gf)

0 100 200 300 400 500

100% Kevlar® 330 g/m?

100% Kevlar® 253 g/m?

100% HPPE 335 g/m?

Bawetna 737 g/m?

Skora 1020 g/m?

Metoda badania: ASTM 2992

*Bawetna 737 g/m?  ** Skéra 1020 g/m?

| Ochrona o krok przed wszystkimi

600

700

800

Przedza techniczna Kevlar® z dodatkiem stali
zapewnia lepszg odpornosc na przeciecie niz

przedze techniczne konkurencji.

Gram-sita (gf)

0 500 1000 1500 2000 2500

Przedza techniczna Kevlar® z dodatkiem stali

HPPE z dodatkiem stali

Wypetnienia

czasteczkowe HPPE

HPPE z dodatkiem
szkta

100% Kevlar®

100% HPPE

Bawetna’

Skora™

«DUPONT>

3000 3500 4000

Metoda badania: ASTM 2992. Wszystkie dzianinowe wysciotki zostaty znormalizowane do 295 g/m?, chyba Zze podano

Inacze)



Srodki ochrony
dziatajg tylko wtedy,
kiedy s noszone

70% obrazen w miejscu pracy jest
powodowanych przez to, ze pracownicy nie
noszy rekawic. Nowe przedze techniczne
Kevlar® oferuja wiekszy komfort bez utraty
ochrony, wiec pracownicy nie chca ich
Sciggac.

Metoda badania: Norma ASTM F737 dotyczaca przepuszczalnosci powietrza.

Kevlar® | Srodki ochrony dziataja tylko wtedy, kiedy sa noszone

Mniejsza gestosc
powierzchniowa przektada
Ssie Na nizszy ciezar

i wiekszy komfort

Ciezar
WySciotki

nizszy o

50%

«DUPONT>

Lekki, oddychajacy i mnigj
sztywny materiat zapewnia
uzytkownikom oczekiwang
ochrone.

2X

wieksza
przepuszczalnosc
powietrza
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Nowe standardy.
Stata ochrona.

Kevlar® to takze ochrona przed wysoka temperatura

Kevlar® jest w 100% odporny na dziatanie ptomienia i nie zapala
Tylko Kevlar® utrzymat sie, nie topi ani nie ulega degradacji w wysokiej temperaturze.
lub zwiekszyt ochrone

. HPPE (UHWPE) zaczyna rozktadacd sie w temperaturze powyzej
po aktualizacji normy ( ) zaczy 5 p powyzej

400°C.
EN 388:2016.
Nie zaleca sie uzywania materiatu HPPE przez dtuzszy czas
w temperaturze powyzej 70°C, a jego temperatura topnienia to
130°C.
Przedza techniczna Kevlar® E
Temperatura topnienia Rozktad
Przedza techniczna HPPE C 100% Kevlar® - 800-900°F (472-482°C)
100% Nomex® = 700-800°F (371-427°C)
Skoéra A
Poliamid 6.6 (PA6.6) 480-500°F (249-260°C) =
Poliester 470-490°F (243-254°C) -
Bawetna A
Poliamid (PA6) 420-430°F (216-221°C) =
EN 380 EN 380 Rayon - 325°F (163°C)
2003 2016
@ @ HPPE (UHWPE) 280-300°F (138-149°C) -
Poprzednia Nowa

| Nowe standardy. Stata ochrona.



«DUPONT
Dlatego, ze liczy sie kazda sekunda

Kevlar® zapewnia o 70% dtuzszy czas do wystapienia bolu lub poparzen
w porownaniu z HPPE przy ciezarze mniejszym o0 50%.

Temperatura powierzchni 100°C

Czas (sekundy)
0 10 20 30 40 50 60

Kevlar® 337 g/m?

Bol
HPPE 510 g/m?

Skora 1020 g/m?

Kevlar® 337 g/m?

HPPE 510 g/m? Oparzenie

Skora 1020 g/m?

Metoda badania: ASTM F1060

| Dlatego, ze liczy sie kazda sekunda



Wiele zagrozen.
Jedno rozwigzanie.

Kevlar® oferuje wiodaca
ochrone przed wieloma
zagrozeniami i spetnia
wymagania norm:

Kevlar® | Wiele zagrozen. Jedno rozwigzanie.

)

EN 407

ISEA 105

«DUPONT>

EN 380

/SR
ISO
g

ISO 23888




Wyznaczamy nowe standardy

ISEA 105/EN 388

Produkty wykonane
Z uzyciem wtokien
Kevlar® to petne
spektrum rozwigzan
oferujacych od niskiego
do najwyzszego
poziomu ochrony przed
przecieciem

wg najnowszych norm
ANSI 105:2016 (A2-A9)

i EN 388:2016 (B-F).

| Wyznaczamy nowe standardy

NFPA 2112

Produkty wykonane w
100% z materiatu Kevlar®
Zapewniajg zgodnosc z
wymaganiami niedawno
zaktualizowanej normy
NFPA 2112 2 2018 roku,
ktora wymaga ze rekawice
muszg byc zgodne z norma
odpornosci na dziatanie
ptomienia. Dotyczy to tez
zgodnosci z wymaganiami
dotyczacymi braku topienia
sie/braku kapania, a takze
przewodnictwa cieplnego
/odpornosci na dziatanie
wysokiej temperatury /
termokurczliwosci.

isen &

ISEA 105/EN 407

NFPA 70E

100% Kevlar® nie ulega
degradacji pod wptywem
temperatury, nie zapala
sie, nie topi ani nie kapie.
Spetnia on najwyzsze
wymagania dotyczace
poziomu ciepta
kontaktowego przed
wystapieniem bolu lub
oparzen 2 stopnia. 100%
Kevlar® rozktada sie
dopiero w temperaturze
powyzej 800°F (427°C).

Kevlar® mozna uzyc jako
sktadnik, ktory umozliwi
spetnienie wymagan
normy w zakresie
odpornosci na dziatanie
tuku elektrycznego
dzieki odpornosci na
dziatanie ognia i wysokiej
temperatury.



Optacalny zakup

Rekawice wykonane z materiatu Kevlar®
zachowuja odpornosc na przeciecie po praniy,
€0 0znacza koniecznosc rzadszej wymiany
wyposazenia ochronnego.

REKAWICE WYKONANE ZE 100%
MATERIALU KEVLAR® ZACHOWUJA
WLASCIWOSCI NAWET PO

@ 10 CYKLACH
PRANIA

Innowacja naszym
wspolnym celem

Przedza techniczna Kevlar®
pozwala naszym partnerom
rozszerzac¢ mozliwosci

w zakresie ochrony. Kazdego

roku najnowszym innowacjom
przyznawane s3 nagrody DuPont™
Kevlar® Innovation Award.

| Innowacja naszym wspélnym celem

«DUPONT»

Nieograniczone
mozliwosci

Od pol naftowych po pola bitwy, przedze techniczne
Kevlar® umozliwiaja naszym partnerom osigganie
nowych celow w zakresie ochrony. Zaledwie w ciggu
ostatnich 5 lat przyznano 35 Nagrod Innowacyjnosci
(Innovation Award), a ich zwyciezcy przesuneli
granice mozliwosci ochrony przed przecieciem i
wysoka temperaturg i odpornosci na dziatanie tuku
elektrycznego i przebicie.




UILAIROINZE

«DUPONT>

Nomex

Odziez wykonana z materiatu
Nomex® do ochrony przed
ptomieniem i tukiem
elektrycznym




Co to jest Nomex®?

DuPont™ Nomex® to wtokno meta-aramidowe
odporne na dziatanie wysokiej temperatury i

ognia w wielu zastosowaniach, prawdopodobnie
najlepiej znane jako sktadnik  materiatow
uzywanych do produkgji odziezy ochronnej. Dzigki
unikalnemu potaczeniu ochrony przed dziataniem
wysokiej temperatury, ognia i tuku elektrycznego,
wytrzymatosci i wygody marka Nomex® zdobyta
zaufanie  wsrod  uzytkownikédw  pracujacych
w niebezpiecznych warunkach, na przyktad
strazakow, pilotow wojskowych i zatdég pojazdow
bojowych, kierowcow samochodow wyscigowych,
serwisantow i organizatorow wyscigow, a takze
pracownikow przemystowych zagrozonych
dziataniem ognia i tuku elektrycznego.

Niepalny materiat Nomex® ma najwyzsza
wytrzymatosc i odpornos¢ na wysokie temperatury
w poréwnaniu z konkurencyjnymi produktami
dostepnymi na rynku. Nie topi sig, nie kapie i nie
podtrzymuje ptomienia na otwartym powietrzu.
Kluczowym czynnikiem ochrony zapewnianej
przez Nomex® jest zweglanie i zwiekszanie
objetosci w kontakcie z wysoka temperatura.
Ta reakcja zwieksza bariere miedzy zrodtem ciepta
a ciatem uzytkownika, przez co z odziezy na skore
przedostaje sie mniej ciepta i zmniejszone jest
ryzyko wystapienia oparzen. Poniewaz ochrona
zostata wbudowana w strukture molekularna
wtokien Nomex® (nie jest to wynik obrdbki
chemicznej), odpornos¢ na dziatanie wysokiej
temperatury lub ognia bedzie trwata przez cat3
zywotnosc¢ odziezy, gdyz nie mozna jej utraci¢c w
trakcie prania lub noszenia.

Nomex® | Co to jest Nomex®?

NOMEX"®

Syntetyczne wtokno do
produkcji kombinezondéw,
rekawic, odziezy ochronnej
i innych produktow

Odziez Nomex® wykonana
jest z wtokien opartych

na materiale Nomex®,
zszytych nicig Nomex®,
zapewniajac optymalna
ochrone uzytkownika przed
wieloma zagrozeniami.
Dostepne produkty
obejmuja: kombinezony,
rekawice ochronne, zestawy
wielowarstwowe z kurtkami i
spodniami, kominiarki, kaptury,
spodnie, koszulki i bielizne
(nietopiace sie).

«DUPONT>

DuPont™ Nomex":
kluczowe zalety
odziezy ochronnej

Naturalnie odporna na dziatanie
ptomienia, nie topi sie ani nie kapie

Niepoddana obrobce chemicznej, nie
zawiera halogendéw ani metali ciezkieh

Wysoka ochrona przed wysoka
temperatura

Wysoka wytrzymatos¢ mechaniczna
Lekkosc i wygoda

Poczucie suchosci

Trwate wtasciwosci antystatyczne

Estetyczny wyglad przez caty okres
uzytkowania nawet po praniu

Parametry potwierdzone przez
akredytowane laboratorium

Zapewnienie jakosci dzieki wybranym
partnerom w catym tancuchu dostaw

¢ Powrét do podsumowania



Ochrona godna
zaufania

DuPont™ Nomex® zapewnia poziom ochrony, ktéry spetnia
lub przekracza wymagania norm, co wyréznia ten materiat
wsrod konkurencji. Nomex® nie jest poddawany dziataniu
substancji zmniejszajgcych palnosg, lecz jest z natury niepalny
dzieki swojej strukturze molekularnej. Pranie, scieranie ani
ekspozycja na ciepto nie maja wptywu na jego wtasciwosci
w zakresie izolacji termicznej.

Parametry ochrony termicznej

Nomex® ostania uzytkownika przed dziataniem
wysokiej temperatury i ognia oraz chroni go przed
doznaniem oparzen. W czasie testow DuPont™
Thermo-Man® [zejsza odziez Nomex® wykazuje
0 35% mniejszg mozliwos¢ wystapienia oparzen 2 i
3 stopnia niz ciezsza odziez wykonana z bawetny
trudnopalnej. Czas trwania testu to 4 sekundy,
zgodnie z zaleceniami normy EN ISO 11612. Odziez
ochronna DuPont™ Nomex® znacznie zwieksza
Szanse przezycia.

Ponadto najnowsze, innowacyjne rozwigzania
Nomex® wykazujg podobne lub wyzsze wartosci
ochrony przed dziataniem tuku elektrycznego niz
bawetna trudnopalna, co pozwala uzyskac lzejsze
ubranie o lepszych parametrach.

Nomex® | Ochrona godna zaufania ¢ Powrét do podsumowania
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SKUTECZNOS’C Test Thermo-Man® - ekspozycja 4 sekundy
OCHRONY TERMICZNE]

100
80
60

40

20

Catkowite poparzenie ciata (%)

Nomex® Comfort Nomex® Comfort
0 220g/m? 260g/m?
3 4 5

Czas ekspozycji (sekundy)

® Bawetna trudnopalna/PA ® Bawetna trudnopalna/PA
88/12% 305g/m? 88/12% 237g/m?
Bawetna trudnopalna 100% ® Nomex® Comfort 220g/m?
335g/m? ® Nomex® Comfort 260g/m?

Testy s3 przeprowadzane zgodnie z norma ISO 13506 na
standardowych kombinezonach (ten sam krdj i rozmiar noszony

ze standardowa bielizng bawetniang z krétkim rekawem)
poddanych dziataniu energii cieplnej o wartosci 84 kW/m?2.

Bawetna Bawetna Bawetna
trudnopalna/PA trudnopalna/PA trudnopalna 100%
88/12% 237g/m? 88/12% 305g/m? 335g/m?

Nomex® | Ochrona godna zaufania ¢ Powrét do podsumowania 90



Wygoda uzytkownika

Poczucie komfortu moze by¢ rézne dla poszczegolnych uzytkownikow,
alejedno jest pewne: jesli odziez jest niewygodna, zmniejsza to wydajnosc

pracy uzytkownika lub bedzie on unikac jej uzywania. Innowacyjne materiaty i odziez

DuPont™ Nomex® s3g tworzone
z mysla wtasnie o tym.

Ciezar materiatu

Gramatura tkanin przemystowych o _
Ciezar miedzy 150 a 265 g/m?,

g/m? typowe rozwigzania
0 50 100 150 200 250 300 350 400 450 z materiatu Nomex® s3 nawet
do 40% lzejsze niz bawetna
Nomex® Comfort 190g/m? trudnopalna i materiaty z domieszka
bawetny, a dzieki temu s3
Nomex® Comfort 220g/m? wygodniejsze.

Nomex® Comfort 260g/m?

Bawetna trudnopalna/PA 88/12% 305g/m?

Bawetna trudnopalna/PA 88/12% 320g/m?

Bawetna trudnopalna 335g/m?

Bawetna trudnopalna 420g/m?

Il Nomex® M Bawetna poddana obrobce

Nomex® | Wygoda uzytkownika ¢ Powrét do podsumowania 91



Wygoda uzytkownika

Materiaty i odziez DuPont™ Nomex® to lekkie rozwigzania znakomicie Innowacyjny materiat Nomex®
odprowadzajace wilgoc z powierzchni ciata. odprowadza pot duzo szybciej niz
inne rozwiazania, dzieki czemu

uzytkownik ma poczucie suchosci

i wygody.
Odprowadzanie wilgoci Odprowadzanie wilgoci
Czas odprowadzania potu Rozchodzenie sie potu w czasie 1 minuty
Sekundy mm?
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 0 500 1000 1500 2000

Nomex® Comfort

220g/m?

Nomex® Comfort
220g/m?

Bawetna trudnopalna

o/ _ 2
Bawetna trudnopalna 100% - 335g/m 100% 335g/m?

Bawetna trudnopalna/PA 88/12% - 305g/m?

B Nomex® Ml Bawetna poddana obrobce

Bawetna trudnopalna/PA
88/12% 305g/m?

Nomex® | Wygoda uzytkownika ¢ Powrét do podsumowania 92
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Opta Caangcl Mniejszy stopien kurczenia
Zmiana wymiarow po 50 cyklach prania
zakupu

Dzieki wyjatkowej trwatosci odziez Zmiana wymiarow (%)
DuPont™ Nomex® to bardzo 9 8 3 6 5 a 3 B
ekonomiczne rozwigzanie.

N
o

Odziez Nomex® zapewnia wieksz3 Bawetna trudnopalna/PA 88/12% 237g/m?
wytrzymatosc i mniejszy poziom
kurczenia sie po praniu i suszeniu niz
bawetna trudnopalna. Dzieki temu Bawetna trudnopalna/PA 88/12% 305g/m?
odziez wyglada estetycznie przez
dtuzszy czas.

nl n‘

Odziez wykonana z wtékien Nomex®

nadaje sie do prania w domowej

pralce i przemystowej pralni, przy

czym zachowuje swoje natu ralne Bawetna trudnopalna 100% 420g/m?
wtasciwosci nawet po wielu praniach

i gwarantuje ten sam poziom ochrony

przez caty okres uzytkowania. Nomex® Comfort 220g/m?

Nomex® Comfort 260g/m?

Nomex® ma znacznie lepsze parametry
dotyczace kurczenia sie w poréwnaniu

ﬂ‘ nl

z bawetna trudnopalng, co zapewnia
wiekszg trwatosc odziezy.

W Osnowa M Watek

Nomex® | Optacalnosc¢ zakupu g]'- Powrét do podsumowania o3



Poczucie spokoju

Gwarancja marki, ktérej mozesz ufac:

Nomex® jest produkowany przez firme
DuPont, uznanego swiatowego lidera

w branzy bezpieczenstwa i z ponad 40-letnim
doswiadczeniem w produkcji odziezy
ochronnej.

W Europie rozwigzania DuPont™ Nomex® s3
testowane i monitorowane przez Europejskie
Centrum Techniczne firmy DuPont

W Szwajcarii.

Zapewnienie jakosci Nomex®:

Odziez oznakowana etykietg ze znakiem
Nomex® jest wytwarzana z zachowaniem
najwyzszych standardéw technicznych przy
uzyciu materiatow zatwierdzonych przez
DuPont. Uzytkownicy moga rozpoznac
certyfikowane tkaniny Nomex® dzieki
programowi etykietowania Nomex®.

«DUPONT»

Nomex

Nomex® | Poczucie spokoju

Konstrukcja materiatu i odziezy -0dgrywajg wazna role
W...kwestii bezpieczenstwara:sDuPont wspotpracuje
z wybranymi partnerami w.Europie w ramach programu
partnerskiego DuPont™ Nomex®, aby zapewnic
Najwyzszg jakosc rozwigzan Nomex®, najwyzsza ochrone
i poczucie spokoju. Etykieta Nomex® Partner wszyta
wewnatrz odziezy jest znakiem wysokiej jakosci
produktow wykonanych z materiatu Nomex®
i wysokiego standardu obstugi klienta.

«DUPONT»
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Portfolio
produktow
Nomex®

Od ponad 50 lat odziez Nomex®
poprawia wydajnos¢ srodkéw ochro-
ny indywidualnej zabezpieczaja-
cych przed dziataniem ptomienia
i poparzeniem tukiem elektrycznym.
Nomex® to przetestowane i spraw-
dzone rozwiazania uzywane w celu
poprawy bezpieczenstwa pracownikow
w branzach o bardzo rygorystycznych
wymaganiach dotyczacych ochrony
i komfortu.

W zakresie ochrony przed dziataniem
ptomienia, Nomex® spetnia, a nawet
przewyzsza globalne standardy ochrony
i skutecznosci - to daje poczucie spokoju
kierownikom ds. BHP, a producentom
pewnos¢, ze praca bedzie wykonana.
Dlatego tak wiele wiodacych firm
w przemysle zaufato rozwigzaniom
Nomex®, aby ich pracownicy byli
bezpieczni.

Nomex® | Portfolio produktow Nomex®

Nomex® Essential

Nomex® Essential zapewnia pracownikom
W przemysle cenny czas na ewakuacje w razie
wypadku oraz ochrone w miejscu pracy przed
bardzo wysoka temperatura i ptomieniami.
Jest to niezwykle trwaty, a zarazem lekki
materiat.

Nomex® Essential Arc

Nomex® Essential Arc zapewnia ochrone
przed skutkami termicznego dziatania
tuku elektrycznego pracownikom
wykonujacym prace elektryczne w réznych
gateziach przemystu. Poza wtasciwosciami
mechanicznymi wzmacnia takze trwatosc
odziezy, co o0znacza jej rzadsza wymiane.
Nomex® Essential Arc zapewnia elektrykom
na catym swiecie niezawodng ochrone przed
tukiem elektrycznym.

Nomex® Comfort

Unikalnatechnologiazastosowanaw materiale
Nomex® Comfort zapewnia ekstremalna
wydajnos¢ w formie lekkiej, oddychajacej
tkaniny z wbudowang odpornoscia na
ptomienie, co czyni jg idealnym wyborem
do ochrony w réznych gateziach przemystu.
Nomex® Comfort zapewnia niezrownana
ochrone i komfort.

«DUPQONT»

Nomex® Arc

Nomex® Arc to doskonaty materiat
chroniacy przed dwoma zagrozeniami, ktdry
zapewnia elektrykom w réznych branzach
przemystu wygode oraz ochrone przed
tukiem elektrycznym, ptomieniem i réznymi
zagrozeniami termicznymi. Poza ochrong
termiczng, z Kktorej znany jest materiat
Nomex®, oferuje niezawodng ochrone
przed tukiem elektrycznym o wartosci
ATPV > 8 cal/cm? Nomex® Arc to ochrona
przed tukiem elektrycznym bez uszczerbku
dla ochrony przed ptomieniem.

Nomex® Xtreme Arc

Przedstawiamy najbardziej innowacyjne
rozwigzanie Nomex® w zakresie ochrony
przed dziataniem tuku elektrycznego i
ptomienia. Nomex® Xtreme Arc zapewnia
ATPV od 12 do 19 cal/cm?, co czyni go idealnym
wyborem dla pracownikéw narazonych na
wysokie ryzyko, np. w przemysle naftowym,
gazowym i innych. Nomex® Xtreme Arc to
jednowarstwowa, wygodna ochrona przed
tukiem elektrycznym.

Materiaty Nomex® Xtreme Arc i Nomex®
Arc posiadaja dwustronng konstrukcje. Gdy
zewnetrzna strona materiatu jest poddana
dziataniu tuku elektrycznego, wewnetrzna
strona kompensuje to. Technologia ta
zmniejsza dotkliwos¢ oparzen, zwiekszajac
0golna ochrone pracownikow.

¢ Powrét do podsumowania



Nomex®
Essential

Noemex® Essential zostat zaprojektowany, aby
Zapewnic pracownikom w przemysle cenny
€zas na ewakuacje w razie wypadku oraz
ochrone w miejscu.pracy przed bardzo wysoka
temperatury i ptomieniami.

Nomex® Essential zapewnia niezwykle trwata,
a zarazem lekka ochrone.

Certyfikaty

Materiaty Nomex® maja certyfikaty
potwierdzajace spetnianie ponizszych
norm.

ASTM F1506 - NFPA 2112 -
CGSB 155.20 - ISO 11612 -
IEC 61482-2 - EN 1149

«DUPONT»

Ochrona
- O o
¢ll: \‘/" =
Lepsza ochrona przy Naturalna odpornos¢ Naturalna ochrong, Odpornos¢ Wydtuza Ekstremalnie
dtuzszych ekspozycjach  na dziatanie wysokiej ktora sie nie spiera na rozdarcia i cenny czasna  trwate i wytrzymate
i wyzszych temperatury i ani nie zuzywa scieranie ewakuacje rozwiazanie ochronne
temperaturach ptomienia
Zagrozenia
e
zﬁ§E> iﬂ@ ; ll'i
4
S
tuk Krotkotrwata Wytadowania Warunki pracy tatwopalny
elektryczny ekspozycja elektrostatyczne’ w wysokiej pyt
termiczna temperaturze
Kolor

Nalezy odniesc sie do probki materiatu, aby zobaczy¢ rzeczywiste odwzorowanie koloru.
H- B B B
blue

Masa powierzchniowa

4.5 oz/yd? / 153 g/m?
6 oz/yd? / 203 g/m?

Mieszanka wtdkien

Nomex®, Kevlar®, wtokno antystatyczne

#¢ Powrét do portfolio produktéw Nomex® [l ¢ Powrét do podsumowania 96



Nomex®
Essential Arc

Materiat Nomex® Essential Arc zapewnia
ochrone przed tukiem elektrycznym
pracownikom wykonujacym prace
elektryczne w roznych sektorach przemystu.
Poza wtasciwosciami mechanicznymi
wzmacnia takze trwatosc¢ odziezy, co 0znacza
jej rzadsza wymiane.

Nomex® Essential Arc zapewnia elektrykom w
przemysle niezawodna ochrone przed tukiem
elektrycznym.

Certyfikaty

Materiaty Nomex® maja certyfikaty
potwierdzajace spetnianie ponizszych
norm.

ASTM F1506 - NFPA 2112 -
CGSB 155.20 - 1SO 11612 -
IEC 61482-2 - EN 1149

* Certyfikaty dla.ma )
W celu 4 latkowyc 3adjina 3 o 7 przedstawicielem firmy DuPont

Materia
***8 0z/yd2 / 271 g/m2

| Nomex® Essential Arc

Ochrona
Ol Ve
Ochrona przed tukiem Lepsza ochrona przy Naturalna ochrona,
elektrycznym oraz dtuzszych ekspozycjach i ktora sie nie spiera
odpornos¢ na wysoka wyzszych temperaturach ani nie zuzywa

temperature i ptomienie

Zagrozenia
4
% ;
tuk Krotkotrwata Wytadowania
elektryczny ekspozycja elektrostatyczne”
termiczna
Kolor

Odpornos¢ Ekstremalnie
na rozdarcia i trwate i wytrzymate
scieranie rozwiazanie ochronne

Nalezy odnies¢ sie do prébki materiatu, aby zobaczy¢ rzeczywiste odwzorowanie koloru.

Medium Royal Dark
Navy’
blue blue grey

Masa powierzchniowa

6.5 oz/yd? / 220 g/m?
8 oz/yd? / 271 g/m?

Mieszanka wtokien

Nomex®, Kevlar®, modakryl, wtokno antystatyczne

l Khaki l Orange

#¢ Powrét do portfolio produktéw Nomex® [l ¢ Powrét do podsumowania 97



Nomex®
Comfort

Unikalna technologia zastosowana w materiale
Nomex® Comfort odpowiada za doskonata
wydajnosc lekkiego, miekkiego w dotyku

i oddychajgcego materiatu z wbudowana
odpornoscia na ptomienie. To idealny wybor
dla pracownikéw w przemysle.

Nomex® Comfort zapewnia bezwarunkowa
I niezrownang ochrone oraz wygode.

Certyfikaty

Materiaty Nomex® maja certyfikaty
potwierdzajace spetnianie ponizszych
norm.’

ASTM F1506 - NFPA 2112 -
CGSB 155.20 - ISO 11612 -
IEC 61482-2 - EN 1149 -
OEKO-TEX-100

m firmy DuPont.

grozeniu

| Nomex® Comfort

«DUPONT>

Ochrona
- o o
Ol \“/“’ =
Lepsza ochrona przy Naturalna odpornos¢ Naturalna ochrona, Odpornos¢ Wydtuza Ekstremalnie
dtuzszych ekspozycjach  na dziatanie wysokiej ktora sie nie spiera na rozdarcia i cenny czasna  trwate i wytrzymate
i wyzszych temperatury i ani nie zuzywa scieranie ewakuacje rozwiazanie ochronne
temperaturach ptomienia
Zagrozenia
/\ Ifa
@ ;
%
27? S
tuk Krotkotrwata Wytadowania Warunki pracy tatwopalny
elektryczny ekspozycja elektrostatyczne’ w wysokiej pyt
termiczna temperaturze
Kolor

Nalezy odniesc sie do probki materiatu, aby zobaczy¢ rzeczywiste odwzorowanie koloru.

Royal
Navy 4 Red Khaki Orange
blue

Masa powierzchniowa

4.5 oz/yd* / 153 g/m? 6 oz/yd? / 203 g/m?
5.3 o0z/yd? /180 g/m? 6.6 0z/yd? / 225 g/m?

Mieszanka wtdkien

Nomex®, Kevlar®, wtokno antystatyczne

#¢ Powrét do portfolio produktéw Nomex® [l ¢ Powrét do podsumowania
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Nomex®
Arc

Nomex® Arc to doskonaty materiat chroniacy
podwajnie przed zagrozeniami, ktéry zapewnia
elektrykom w przemysle wygode, ochrone przed
tukiem elektrycznym i ptomieniem oraz innymi
zagrozeniami termicznymi. Materiat Nomex® poza
ochrong termiczng, z ktorej jest znany, oferuje
niezawodna ochrone przed tukiem elektrycznym
o wartosci ATPV > 8 cal/cm? Nomex® Arc
zapewnia ochrone przed tukiem elektrycznym bez
uszczerbku dla ochrony przed ptomieniem.

Certyfikaty

Materiaty Nomex® maja certyfikaty
potwierdzajgce spetnianie ponizszych
norm.’

ASTM F1506 - NFPA 2112 -
CGSB 155.20 - ISO 11612 -
IEC 61482-2 - EN 1149 -
OEKO-TEX-100

Sci od regionu

ntaktowac sie z prze m firmy DuPont
puje wiasciwego uzie 3 y zagrozeniu

(haki i Medium blue

| Nomex® Arc

Ochrona

€

Ochrona przed tukiem Lepsza ochrona przy
elektrycznym oraz dtuzszych ekspozycjach i
odpornos¢ na wysoka wyzszych temperaturach
temperature i ptomienie

Zagrozenia
tuk Krotkotrwata
elektryczny ekspozycja
termiczna
Kolor

Naturalna ochrona,

ktora sie nie spiera
ani nie zuzywa

Wytadowania
elektrostatyczne™

Odpornos¢
na rozdarcia i
scieranie

«DUPONT>

Ekstremalnie
trwate i wytrzymate
rozwiazanie ochronne

Nalezy odnies¢ sie do prébki materiatu, aby zobaczy¢ rzeczywiste odwzorowanie koloru.

. e

Masa powierzchniowa

6.5 0z/yd? / 220 g/m? (tkanina)
6.9 0z/yd? / 234 g/m? (dzianina)™

Royal
blue

Mieszanka wtdkien

. o . o

Nomex®, Kevlar®, wtokno antystatyczne

#¢ Powrét do portfolio produktéw Nomex® [l ¢ Powrét do podsumowania

99



Nomex®
Xtreme Arc

Przedstawiamy najbardziej innowacyjny materiat
Nomex®, ktéry chroni przed ptomieniem

i termicznymi skutkami wystgpienia tuku
elektrycznego. Wartos¢ ATPV materiatu Nomex®
Xtreme Arc wynosi 12-19 cal/cm?, dzieki czemu
stanowi on idealny wybor dla pracownikow, ktorzy
s bardzo narazeni na zagrozenia elektryczne

w przedsiebiorstwach uzytecznosci publicznej,
produkcji przemystowe]j oraz przemysle naftowym
i gazowym.

Nomex® Xtreme Arc zapewnia wysoce skuteczng,
jednowarstwowa iwygodng ochrone przed tukiem

elektrycznym.

Certyfikaty

Materiaty Nomex® maja certyfikaty
potwierdzajace spetnianie ponizszych
norm.

ASTM F1506 - NFPA 2112 -
CGSB 155.20 - ISO 11612 -
IEC 61482-2 - EN 1149

i3 sie w zalezn:
h informacji nals

| Nomex® Xtreme Arc

Ochrona
Ol Ve ) Ve
. @ P
Ochrona przed tukiem Lepsza ochrona przy Naturalna ochrong, Odpornos¢ Ekstremalnie
elektrycznym oraz dtuzszych ekspozycjach i ktora sie nie spiera na rozdarcia i trwate i wytrzymate
odpornos¢ na wysoka wyzszych temperaturach ani nie zuzywa Scieranie rozwiazanie ochronne

temperature i ptomienie

Zagrozenia
4
% ;
tuk Krotkotrwata Wytadowania
elektryczny ekspozycja elektrostatyczne™
termiczna
Kolor

Nalezy odniesc sie do probki materiatu, aby zobaczy¢ rzeczywiste odwzorowanie koloru.

. Paris blue . Sunset blue . True grey

Masa powierzchniowa

6.5 0z/yd? / 220 g/m? (tkanina)™
6.9 oz/yd? / 234 g/m? (dzianina)

Mieszanka wtdkien

Nomex®, Kevlar®, wtokno antystatyczne

#¢ Powrét do portfolio produktéw Nomex® [l ¢ Powrét do podsumowania 100
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Spis
tresci

VIII. Zataczniki

Zatacznik 1- Oznakowanie CE, normy europejskie
i requlacje prawne

Zatacznik 2 - Odziez ochronna - kategorie, typy i klasy
Zatacznik 3 - Materiaty - rodzaje i wtasciwosci
Zatacznik 4 - Badania materiatow

Zatacznik 5 - Badanie catego kombinezonu
Zatacznik 6 - Komfort

Zatacznik 7 - Elektrycznosc statyczna

Zatacznik 8 - Zaktadanie, zdejmowanie
i requlowanie dopasowania odziezy

Zatacznik 9 - Przechowywanie odziezy
i przewidywany okres uzytkowania

Zatacznik 10 - Usuwanie i mozliwosc¢ utylizacji
odziezy

ZALACZNIKI | Spis tredci ¢ Powrét do podsumowania 102



ZALACZNIKI

ZALACZNIK 1

«DUPONT>

OZNAKOWANIE CE, NORMY EUROPE]SKIE
| REGULACJE PRAWNE

Obowiazek nalezytej starannosci

Na pracodawcy spoczywa obowigzek podejmowania
wszystkich wtasciwych i praktycznie mozliwych dziatan
w celu zapewnienia swoim pracownikom bezpiecznych
i higienicznych warunkow pracy. Tym samym nie wystar-
czy przestrzegac jedynie podstawowych przepiséw bez-
pieczenstwa i higieny pracy. Pracodawcy muszg posiadac
aktualng wiedze i poznac wszystkie potencjalne zagroze-
nia w miejscu pracy. Niedopetnienie obowiazkéw w zakre-
sieBHPiprzeztonarazenie pracownikdéw na bezposrednie
niebezpieczerstwo utraty zycia lub ciezkiego uszczerbku
na zdrowiu moze by¢ uznane za przestepstwo, za ktdre
osoby winne zaniedbania moga zosta¢ pociggniete do
odpowiedzialnosci karnej.

Przepisy czesto naktadaja na pracodawcow bezwzgledny
obowiazek zapewnienia odpowiednich srodkéw bezpie-
czenstwa lub zapobiegania zagrozeniom zawodowym.
Dlatego wymaga sie od nich wdrozenia systemu zarzadza-
nia w celu zidentyfikowania i reagowania na kazdy przypa-
dek narazenia lub potencjalnego narazenia na zagrozenie.
W praktyce oznacza to koniecznos¢ przeprowadzania
i udokumentowania okresowej oceny ryzyka zawodowe-
go (patrz zatacznik 2).

Normy techniczne i ich ograniczenia

Normy, w szczegélnosci normy miedzynarodowe, odgry-
Waja wazna role w zapewnieniu przestrzegania uzgod-
nionych i minimalnych norm jakosci, interoperacyjnosci
i skutecznosci dziatania. Stuzy to ochronie zaréwno kon-

| Zatacznik 1 Oznakowanie CE, normy europejskie i regulacje prawne

sumenta, jak i srodowiska, a takze utatwia wymiane han-
dlows i transfer technologii. Wspdélne normy maja duze
znaczenie w procesie specyfikacji odziezy ochronnej i in-
nych srodkéw ochrony indywidualnej, jednak nie da sie
prawidtowo dobrac¢ odpowiedniego ubrania ochronnego
wytacznie na podstawie ogdélnobranzowych norm lub
certyfikacji. Wynika to po czesci z faktu, ze w ramach tej
samej normy dopuszcza sie do stosowania wyroby zna-
czaco rézniace sie od siebie pod wzgledem skutecznosci
i jakosci w przypadku, gdy norma wprowadza szerokie
przedziaty wartosci parametrow.

Wybdr kombinezondéw ochronnych jest szeroki, a pro-
dukty, ktére w ramach certyfikacji uzyskaty ten sam typ
ochrony, nierzadko maja rézne wartosci parametrow
ochronnych, nawet jesli kazdy z nich jest opatrzony ozna-
kowaniem CE. Na przyktad w przypadku odziezy typu 5,
80% srednich wartosci przecieku do wnetrza kombine-
zonu musi by¢ mniejsza niz 15% catkowitego przecieku
do wnetrza. To samo dotyczy klas odnoszacych sie do
ochrony przed radioaktywnymi czastkami statymi, gdzie
poziom zabezpieczenia jest okreslony za pomoca trzech
bardzo szerokich zakreséw wartosci. Jest to dos¢ niepre-
cyzyjny sposéb oceny wzglednej skutecznosci porowny-
wanych kombinezondw (patrz zatacznik 5 - nominalny
wspotczynnik ochrony).

tatwo stad wywnioskowa¢, ze zaklasyfikowanie odzie-
zy do danego typu ochrony niekoniecznie oznacza, ze
wszystkie kombinezony tego samego typu zabezpieczaja
uzytkownika rownie skutecznie. Ponadto nalezy wyraz-
nie zaznaczy¢, ze oznakowanie CE samo w sobie nie ozna-
cza ,aprobaty” dla ktérejkolwiek klasyfikacji. Poprzednio

obowigzujace przepisy UE w postaci Dyrektywy 89/686/
EWG i nowe Rozporzadzenie (UE) 2016/425 w swojej tre-
SCi jasno wskazuja ww. ograniczenia, mowiac, ze doku-
ment okresla jedynie ,podstawowe wymagania dotycza-
ce srodkdéw ochrony indywidualnej”. Innymi stowy, jest to
absolutne minimum, a nie idealny lub pozadany standard
ochrony. Dlatego normy nalezy traktowac jako poziom
minimalny lub punkt wyjécia do prawidtowego doboru
odziezy ochronnej. Nalezy rowniez zdawac sobie sprawe
z innych ograniczer dotyczacych norm. S3 to miedzy
innymi:

- Opracowanie, uzgodnienie i zharmonizowanie normy
zajmuje duzo czasu, w szczegolnosci w przypadku norm
miedzynarodowych. Dtugie okresy konsultacji pogtebia-
ja problem. Dotyczy to takze przegladu norm i wprowa-
dzania zmian. Dlatego normy zazwyczaj szybko traca na
aktualnosci i przestaja by¢ zgodne z najnowszymi osig-
gnieciami nauki i techniki oraz ze wspotczesnymi kryte-
riami bezpieczenstwa.

+ Choc¢ niektére normy s3 ukierunkowane bardziej na
wyniki niz na specyfikacje i s3 uwazane za dostatecznie
elastyczne, by mdéc uznad je za niezalezne od postepu
technicznego, w praktyce efekt ‘najmniejszego wspol-
nego mianownika' w przypadku norm moze ograniczac
innowacyjnosc i kreatywnos¢. Opisowa natura norm
wymusza na producentach podazanie wyznaczony-
mi sciezkami, pomimo dostepnosci innych, réwnie do-
brych, a nawet lepszych rozwiazan niz proponowane w
normach.

g‘]'f' Powro6t do listy zatacznikow g]'- Powrét do podsumowania 103



ZALACZNIK 1| Oznakowanie CE, normy europejskie i regulacje prawne

- Zgodnos¢ z wymaganiami normy, mimo ze na ogot

0znacza osiggniecie dopuszczalnego minimum, moze
wzbudzad nieuzasadnione zaufanie do firm i produktéw,
ktére nie zawsze s3 gwarancja dobrej jakosci. Certyfikat
ISO nie daje gwarancji, ze producent wytwarza produkty
wysokiej jakosci, a jedynie stanowi potwierdzenie, ze
firma zachowuje zgodnos¢ proceduralng, co moze by¢
mylacym wskaznikiem.

- Slepe przestrzeganie norm moze utrudniac¢ zachowanie

zdrowego rozsadku w sytuacjach, w ktérych mogtoby to
dac lepsze efekty.

+ Z powodu swojej uniwersalnosci normy miedzynarodo-

we moga byc réznie interpretowane, dlatego ze s3 wpro-
wadzane w wielu krajach np. w przypadku oznakowania
CE przepisy obowiazuja w 31 paristwach cztonkowskich
Europejskiego Obszaru Gospodarczego.

+ Miedzynarodowa harmonizacja przepiséw prowadzi do

,Zblizania” istniejgcych praw krajowych i moze ,rozwad-
nia¢” wymagania norm krajowych, co jest niekorzystne
dla ogélnego poziomu bezpieczeristwa.

- Uzytkownicy i autorzy specyfikacji moga wpasc w putap-

ke ztudnego poczucia bezpieczenstwa, jesli nadmiernie
polegaja na opublikowanych normach technicznych.
Korzystanie z norm moze prowadzi¢ do uchylania sie
od decyzji i delegowania odpowiedzialnosci, czyli do
zachowan spowodowanych krotkowzrocznym, nad-
miernym poleganiem na wtasciwosciach ochronnych
produktow ,z certyfikatem”.

+ Zapewnienie zgodnosci z normami w szczegolnosdi,

gdy wiaze sie to z duza iloscig pracy papierkowej badz
wysokimi naktadami finansowymi, moze powodowacd
przesuniecie $rodkéw wtasnie na ten cel, zamiast na
poprawe bezpieczenstwa i jakosci.

- Ze wzgledu na praktyczng koniecznos¢, normy opieraja

sie na danych i wynikach uzyskanych przy uzyciu ,uzna-
nych metod badawczych”, tj. badan laboratoryjnych i
symulacji. Tym samym nie zawsze dostatecznie uwzgled-
niaja rzeczywiste warunki uzytkowania produktu.

- Z koniecznosci wiele norm bazuje na ograniczonej

ZALACZNIKI

ilosci danych i tylko na niektdérych scenariuszach ryzyka,
co zmniejsza mozliwos¢ zastosowania ich w odniesieniu
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do wszystkich sytuacji zagrozenia.

- Dlatego normy nalezy traktowac jako uzupetnienie,
a nie zamiennik wnikliwej oceny zagrozen i dostepnych
wariantéw zapewnienia ochrony. Wszystkie powyz-
sze spostrzezenia nie Maja na celu umniejszy¢ znacze-
nia stosowanych norm. Wrecz przeciwnie, normy s3
niezbednym i nieocenionym narzedziem stuzacym do
ustanowienia minimalnych standardéw bezpieczenstwa
i jakosci, zapewnienia spojnosci i powtarzalnosci produk-
tow, a takze kompatybilnosci miedzy branzami i rynkami.
Jednoczesnie nalezy zdawac sobie sprawe z ich ograni-
czen i nie powinno sie traktowac norm jako wymaowki dla
nieprzeprowadzenia prawidtowej oceny odziezy ochron-
nej i pozostatych srodkéw ochrony indywidualne;.

Normy obligatoryjne

Dyrektywy Unii Europejskiej, takie jak stara Dyrektywa
Rady 89/686/EWG" i nowe rozporzadzenie (UE) 2016/425
odnoszace sie do srodkéw ochrony indywidualnej, musza
by¢ przestrzegane przez kazdg firme dziatajaca na tere-
nie panstwa cztonkowskiego UE i EWG oraz zapisane w
prawie krajowym. Przepisy te maja utatwi¢ swobodny
przeptyw towaréw w ramach Wspodlnoty, a takze zapew-
ni¢ zgodnosc z podstawowymi wymaganiami w zakresie
bezpieczeristwa i higieny pracy w celu ochrony uzytkow-
nika (tzw. wymagania zasadnicze). Ogdélny zakres unij-
nych dyrektyw/rozporzadzen, takich jak tu przywotane,
jest z natury szeroki i obejmuje odziez ochronng, srodki
ochrony drég oddechowych, obuwie ochronne i sprzet
zabezpieczajacy przed upadkiem z wysokosci. Jest bardzo
niewiele wyjatkdéw od tej dyrektywy i na ogdét dotycza
one wyposazenia specjalistycznego objetego odrebnymi
przepisami UE.

ISO

Na ogét norma z symbolem EN oznacza norme o zasiegu
regionalnym. Jednak normy europejskie (EN - ang. Eu-
ropean Norm) s3 w coraz wiekszym stopniu zastepowa-
ne, wtaczane lub harmonizowane z normami miedzyna-
rodowymi oznaczonymi symbolem ISO. ISO to nazwa
Miedzynarodowej Organizacji Normalizacyjnej, ktorej ce-
lem jest opracowywanie i ttumaczenie tresci norm na po-
ziomie miedzynarodowym. W ramach scistej wspotpracy

«DUPONT>

pomiedzy ISO a Unig Europejska wspdlnie przyjete normy
sg oznaczone symbolem EN-ISO.

CEN

CEN (fr. Comité Européen de Normalisation) to Europejski
Komitet Normalizacyjny, organizacja non profit z oficjal-
nymi uprawnieniami przyznanymi przez Unie Europejska
do opracowywania norm EN i specyfikacji o charakterze
miedzynarodowym. Europejski Komitet Normalizacyj-
ny dziata przy Europejskim Komitecie Normalizacyjnym
Elektrotechniki (CENELEC) i Europejskim Instytucie Norm
Telekomunikacyjnych (ETSI), aby promowac i wydawac
normy zharmonizowane.

Normy krajowe

S3 to normy obowigzujace w poszczegdlnych panstwach
np. normy brytyjskie (BS - British Standards), normy
niemieckie (DIN - Deutsche Industrie Norms), normy
francuskie (NF - Norme Francaise). Coraz czesciej nor-
my krajowe s3 zastepowane odpowiednikami europej-
skimi, czyli np. BS-EN, PN-EN itd. Na przyktad symbol
BS-EN-ISO oznacza norme, ktéra w kazdej wersji zawie-
ra te same podstawowe informacje i zostata przyjeta na
terenie trzech obszaréw terytorialnych, czyli jest w petni
miedzynarodowa norma.

Normy wtasne

Przyjete normy, ktére opisano powyzej, pomimo Swo-
ich ograniczen s3 poteznym $rodkiem zapewniajacym
catosciowa zgodnos¢ w zakresie minimalnego poziomu
bezpieczeristwa, jakosci i jednolitosci. Ambitniejsze fir-
my, koncentrujace sie na potrzebach klientdw, zawsze
doktadaja staran, aby postepowac etycznie, zapewnic
wysoki poziom obstugi i zachowac zgodnos¢ ze spe-
cyfikacjami technicznymi znacznie powyzej minimum
wymaganego prawem. Pozwala im to wyrdznic sie na tle
producentdw oferujacych jedynie dostateczng jakosc.

Informacje dodatkowe

Odsytamy do zatacznika 7 po informacje o dyrektywach
UE ATEX (atmosfery potencjalnie wybuchowe). Infor-
macje o normach europejskich dotyczacych odziezy
ochronnej zawiera zatacznik 7 do norm brytyjskich'.

THSE online, European Standards and Markings for protective clothing, zatacznik 7 (Wielka Brytania, HSE, 2013. http://www.hse.gov.uk).
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Zrozumienie tresci instrukcji uzytkowania i etykiet

Podziat przeciwchemicznej odziezy ochronnej kategorii
[l na szes¢ typdw ochrony ma na celu utatwienie uzyt-
kownikowi prawidtowego doboru kombinezonu
w zaleznosci od intensywnosci dziatania i stanu skupienia
substancji chemicznej. Certyfikat poswiadczajacy dany
typ ochrony okresla poziom szczelnosci kombinezonu
w przypadku narazenia na dziatanie substancji wystepujacej
w stanie gazowym, ciektym lub statym. Nie oznacza to jed-
nak, ze kombinezon jest w 100% szczelny. Badanie catego
kombinezonu pod katem danego typu ochrony pozwala je-
dynie okresli¢ maksymalng dopuszczalng ilos¢ cieczy testo-
wej, aerozolu lub czastek statych, jaka moze przedostac sie
do wnetrza kombinezonu. Na przyktad w przypadku odziezy
typu 5, 80% srednich wartosci musi by¢ mniejsza niz 15%
catkowitego przecieku do wnetrza kombinezonu. Zaklasy-
fikowanie kombinezonu do okreslonego typu ochrony nie
0zNnacza wiec, ze wszystkie kombinezony danego typu, ja-
kie s3 dostepne na rynku, posiadaja takie same wtasciwosci
nieprzepuszczalnosci. W rzeczywistosci kombinezony typu
5 pochodzace od réznych producentéw moga znacznie réz-
ni¢ sie od siebie pod wzgledem faktycznej ochrony przed
czastkami statymi. Znaczenie ma zastosowany materiat,
technologia szwdéw, konstrukcja, kréj oraz czy testy zostaty
przeprowadzone przy zastosowaniu dodatkowego uszczel-
nienia np. po zaklejeniu tasma mankietow rekawow i noga-
wek oraz kapura wokot twarzy/maski.

Kontrola jakosci

Kazdy egzemplarz certyfikowanej odziezy ochronnej
musi by¢ prawidtowo oznakowany przez producenta
np. etykieta i dostarczony wraz z karta informacyjna np.
instrukcja uzytkowania. Zaréwno etykieta, jak i instruk-
Cja uzytkowania jest oficjalnym dokumentem pod-
legajacym ocenie i zatwierdzeniu przez jednostke
notyfikowang, ktéra wydata certyfikat. Producent jest zo-
bowigzany do wdrozenia systemu kontroli jakosci zapew-
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niajacego regularne monitorowanie parametréw materiatu
i elementéw odziezy pod wzgledem zgodnosci
z zasadniczymi  wymaganiami  BHP  okreslonymi
Dyrektywa/Rozporzadzeniami.

Oznakowanie wyrobu

Oznakowanie musi by¢ widoczne i czytelne w trakcie
catego okresu uzytkowania odziezy (patrz przyktado-
wa etykieta). Na ubraniu ochronnym muszg zostac
umieszczone co Najmniej nastepujace informacje:

1. Nazwa, nazwa handlowa lub inny sposdb identyfikacji
producenta.

2. Typ odziezy np. typ 6 - odziez o ograniczonej skutecz-
nosci ochrony przed dziataniem substancji chemicznej
W postaci cieczy.

3. Numer i data publikacji normy europejskiej stosownie
do typu odziezy.

4. Data produkgji.

5. Oznaczenie nadane przez producenta: numer
identyfikacyjny wyrobu lub numer modelu.

6. Rozmiar (zgodnie z definicja w normie EN 340).

7. Piktogram symbolizujacy ochrone przed okreslonym
zagrozeniem.

8. Piktogram zalecajacy zapoznanie sie z trescia
instrukcji uzytkowania i innymi informacjami
podanymi przez producenta.

9. Srodki ochrony indywidualnej wielokrotnego uzytku
musz3a by¢ oznaczone piktogramami wyjasniajacymi
sposdb konserwacji zgodnie z norma ISO 3758. Srodki
ochrony indywidualnej jednorazowego uzytku musza
zawierac ostrzezenie o tresci ,Produkt jednorazowego
uzytku” (patrz norma EN 340).
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Odziez ochronna - kategorie,

typy i klasy

Instrukcja uzytkowania - informacje dostarczane przez producenta

Instrukcja  uzytkowania musi by¢ dotaczona przez producen-
ta do kazdego egzemplarza odziezy ochronnej lub do kazdego
jednostkowego opakowania handlowego. Chodzi o zagwaran-
towanie uzytkownikowi tatwego dostepu do informacji przed
uzyciem produktu. Instrukcja musi by¢ sporzadzona przynaj-
mniej w jezyku(ach) urzedowym(ych) kraju lub regionu prze-
znaczenia. Instrukcja musi by¢ napisana w sposdb doktadny
i zrozumiaty, a jesli jest to przydatne, moze zawiera¢ np. ilustracje,
numer partii, oznakowanie. W stosownych przypadkach w instrukcji
trzeba ostrzec uzytkownika przed problemami, ktére moga sie poja-
wic.

Instrukcja uzytkowania wraz z informacjami na oznakowaniu
musi zawierac co najmniej:

- nazwe, nazwe handlowa albo inny sposdb identyfi-
kacji oraz adres producenta i/lub jego upowaznione-
go przedstawiciela na terenie Unii Europejskiej badz
w kraju, w ktérym produkt jest wprowadzany do obrotu;

+ numer normy europejskiej stosownie do typu odziezy;

+ typ odziezy np. typ 6 — odziez chronigca przed lekkimi roz-
pryskami substancji chemicznych- kombinezony ochronne;

- W razie potrzeby, informacje jakie dodatkowe srodki ochrony
indywidualnej nalezy zastosowac, aby zapewnic¢ niezbedny
poziom ochrony i ich kompatybilnos¢;

- numer identyfikacyjny wyrobu lub numer modelu;
+ rozmiary (zgodnie z definicja w normie EN 340);

+ nazwy zwiazkoéw chemicznych i produktéw chemicznych
(w tym nazwy i orientacyjne stezenie sktadnikéw), dla kto-
rych przeprowadzono badania odziezy ochronnej; dodatko-
wo powinny zosta¢ podane wyniki w zakresie niezwilzalnosci
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i przesigkliwosci w przypadku kazdej z substancji che-
micznych, dla ktorej przebadano odziez. Jesli s3 dostepne
dodatkowe informacje, nalezy poinformowac gdzie mozna
je uzyskac np. numer telefonu producenta, numer faksu lub
adres strony internetowej producenta;

- wszystkie pozostate wyniki zgodnie z norma definiujaca typ

odziezy, najlepiej w formie tabeli;

- w przypadku przeciwchemicznej odziezy ochronnej -

oSwiadczenie dotyczace badania catego kombinezonu;

- w przypadku odziezy wielokrotnego uzytku - objasnienie

piktogramow dotyczacych sposobu konserwacji zgodnie
z normg ISO 3758 oraz dodatkowe informacje dotyczace
czyszczenia i dezynfekgji (patrz norma EN 340, pkt. 5.4);

- przewidywany okres przydatnosci wyrobu do uzycia,

o ile srodek ochrony indywidualnej ulega starzeniu;

- informacje niezbedne dla 0sdb przeszkolonych:

- zastosowanie, ograniczenia dotyczace uzycia (zakres
temperatur, wtasciwosci antystatyczne itd.);

- jesli dotyczy: testy, ktdre uzytkownik powinien
przeprowadzi¢ przed uzyciem odziezy;

+ dobdr rozmiaru;

- prawidtowe uzytkowanie;

+ usuwanie;

- konserwacja i czyszczenie (w tym wytyczne dotyczace
odkazania i dezynfekcji);

+ przechowywanie;

- jesli dotyczy: ostrzezenie, ze dtugotrwate noszenie

przeciwchemicznego kombinezonu ochronego moze wywo-
tac szok termiczny.
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Zgodnie z nowym Rozporzadzeniem (UE) 2016/425,
obowiazkiem pracodawcy jest okreslenie minimalnych
wymagan dotyczacych oceny, doboru i prawidtowego
stosowania srodkéw ochrony indywidualnej.

Nalezy nadac¢ priorytet srodkom ochrony zbioro-
wej przed srodkami ochrony indywidualnej. W tabeli
1 podano praktyczng zasade oceny ryzyka w procesie
doboru odziezy:

Ocena ryzyka pomaga okresli¢
wymagane parametry ubrania
ochronnego.

Tabela 1

Typ odziezy"

Poziom narazenia - ;
patrz zatacznik 5

Zagrozenie/
toksycznosc

Whasciwosci barierowe materiatu”
patrz zatgcznik 3

Witasciwosci mechaniczne materiatu

Poziom narazenia - .
patrz zatacznik 3

" OSHA online, Dyrektywa Rady 89/656/EWG w sprawie minimalnych wymagan

w dziedzinie bezpieczenstwa i ochrony zdrowia pracownikéw korzystajacych z wyposazenia

ochronnego

? Komisja Europejska online, Dyrektywa Rady 89/686/EWG w sprawie zblizenia
ustawodawstw Paristw Cztonkowskich odnoszacych sie do wyposazenia ochrony osobistej
(https://eur-lex.europa.eu/legal-content/PL/TXT/PDF/?uri=CELEX:31989L0686&from=PL)

*Typ odziezy jest powigzany z wtasciwosciami barierowymi materiatu.

**0znacza 4-cyfrowy numer jednostki notyfikowanej
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Zwigzek pomiedzy kategorig odziezy, typem i klasa

Kategorie odziezy

Rozporzadzenie (UE) 2016/425 odnosi sie do trzech kategorii sSrodkéw ochrony indywidualnej. Kategorie (opisane w tabeli ponizej)
Swiadcza o tym, ze producent wyrobu spetnit odpowiednie wymagania. Jesli chodzi o ochrone, kategorie odnosz3 sie do wtasci-
wosci ochronnych catego ubrania, gdzie kategoria | 0znacza najnizszy stopien ochrony, a kategoria Ill najwyzszy stopier ochrony.
W przypadku odziezy ochronnej kategorii lll, oprécz koniecznosci uzyskania certyfikatu badania typu CE zgodnie z artykutem 10
dyrektywy dotyczacej srodkéw ochrony indywidualnej, producent musi zapewnic jednorodnos¢ produkcji, aby wyrdb finalny uzy-
skat klasy EN zadeklarowane w instrukcji uzytkowania.

W przeciwienstwie do srodkdéw ochrony indywidualnej kategorii | i Il, srodki ochrony indywidualnej nalezace do katego-
ri Il podlegaja obowigzkowi corocznej kontroli przeprowadzanej przez jednostke notyfikowana, ktéra realizuje procedu-
re kontroli jakosci i wydaje ,Certyfikat Nadzoru Jakosci” zgodnie z modutem C2/D w zataczniku VII/VIII do Rozporzadze-
nia SOI. Kontrola stuzy weryfikacji zgodnoéci érodka ochrony indywidualnej z typem opisanym w certyfikacie badania typu.
Uwaga: w przypadku srodkéw ochrony indywidualnej kategorii lll przy oznakowaniu CE powinien znaleZ¢ sie czterocyfrowy
numer jednostki notyfikowane;.

Kategorie érodkéw ochrony indywidualnej (SOI).

Tabela 2
. :’:;:fﬂ::’::::::_e ZD;:;?‘?::? Coroczna kontrola
Kategoria SOI wadzone przeziedno-  sporzadzona jakosci przez jednostke
(Rozporzadzenie Definicja Oznakowanie p ! porzy notyfikowanga (modut
UE 2016/425) EL LN LT przez C2/D -zatacznik VII/
(modut B - zatgcznik producenta VIIe)
V*¥) (zatacznik IX**)
Ochrona przed
Najpowazniejszymi zagrozeniami,
Kategoria lll ktére moga spowodowac smierc CE
SOl o ztozonej lub powazne i nieodwracalne XXX Wymagane Tak Tak
konstrukcji uszkodzenie zdrowia, np. ciekte
substancje chemiczne, azbest
i podobne zagrozenia pytowe
ategoria | Ochrons przed zagrozeniari | |
o) 0 pesedi o $redniej szkodliwosci. Wyréb Certyfikat kontroli
- jest testowany pod katem CE wymagany co 5 lat
konstrukcji, tzn. g ) - Wymagane Tak
el e jednego parametru np. rekawice XXXX lubw przyPad ku
ezt 0 L [0 wodoodporne lub tasmy modyfikacji produktu
odblaskowe do odziezy.
Ochrona przed minimalnymi
zagrozeniami, brudem np.
Kategoria | rekawice do prac w ogrodzie,
SOl o prostej fartuchy dla oséb wizytujacych. CE Niewymagane Tak Niewymagana
konstrukcji Samodzielna certyfikacja wyrobu

przez producenta bez udziatu
jednostki notyfikowanej.
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Typy przeciwchemicznej odziezy

Tabela 3 . ..
ochronnej kategorii lll
ﬁ Przeciwchemiczna odziez ochronna, kategoria Ill
Typ i piktogram* Definicja i poziom narazenia Numer nomy i rok publikacji
Typy odziezy
W celu utatwienia wyboru przeciwchemicznej odziezy
ochronnej kategorii Ill wyrdznia sie 6 typéw odziezy, Odziez gazoszczelna
3 kaZdy typ jest powiazany 7 okres’.lonym poziomem nara- @ TYP 1- Od2|ezlclhron|aca przed substancjami chemicznymi w postaci gazéw, EN 943412019"
senia. Odzies tvp 1 st . . . . h cieczy, aerozoli i czastek statych. EN 943-2:2019
Zen!a‘. Zleztyp S anowl n.alwylzs.zly pOZIOm ochrony, a TYP1 TYP 1- ET - Wymagania dotyczace odziezy gazoszczelnej przeznaczonej dla stuzb '
odziez typ 6 zasadniczo oferuje najnizszy poziom ochrony. TYP1-ET ratownictwa chemicznego.
Szes¢ poziomoéw narazenia odpowiada réznym formom
ekspozycji na coraz powazniejsze zagrozenia. Czesto s3
one przywotywane w przypadku specyfikowania odziezy Odziez niegazoszczelna
och ronnej. Odziez chroniaca przed substancjami chemicznymi w postaci gazdw, cieczy, EN 943-1:2019"
TYP 2 3erozoli i czastek statych. Konstrukcja odziezy nie zapewnia catkowitej szczelnosci.
Przy wyborze badz w trakcie tworzenia specyfi-
kacji odziezy ochronnej kategorii Il uzytkownicy
niejednokrotnie nawiazuja do certyfikacji badania typu.
To jednak nie wystarczy, aby dokona¢ prawidtowego g Odziez chroniaca przed dziataniem cieczy EN 14605:2005/A1:2009
. . Odziez chroniaca przed dziataniem strumienia cieczy pod cisnieniem. ' '
doboru, dlatego ze kombinezony ochronne pochodza- TYP3

ce od réznych producentdw, mimo ze spetniajg wyma-
gania norm, niekoniecznie zabezpieczaja uzytkownika

w réwnym stopniu (patrz zatacznik 3). Réznice moga Odziez chroniaca przed dziataniem rozpylonej cieczy
dotyczy¢ réowniez wytrzymatosci i komfortu uzytko- \14/ Ochrona przed dziataniem substancji chemicznej w postaci rozpylonej cieczy EN 14605:2005/A1:2009

wania. Wyznaczenie typu odziezy oznacza wytacznie, TYP4 (nie pod cisnieniem).
ze kombinezon przeszedt pomyslnie jeden lub wiecej
testow w ramach badania wtasciwosci catego ubrania

i spetnia minimalne wymagania dotyczace wtasciwosci tag )
mechanicznych i barierowych \15/ Odziez chronigca przed czastkami statymi EN ISO 13982-1:2004/A1:2010

0Odziez o ograniczonej skutecznosci ochrony przed dziataniem substancji

2oV, chemicznej w postaci cieczy
\16/ Ochrona przed magta substancji chemicznej lub przypadkowym ochlapaniem EN 13034:2005/A1:2009
TYP 6 niewielka iloscia substancji chemicznej i gdy uzytkownicy s3 w stanie w pore

podjac¢ odpowiednie kroki w przypadku zanieczyszczenia.

* Piktogram firmy DuPont  ** Norma zmieniona w 2005 .

ZALACZNIKI | Zatacznik 2 Odziez ochronna - kategorie, typy i klasy Z¢ Powr6t do listy zatacznikdw ¢ Powrét do podsumowania 108



ZALACZNIK 2 | Odziez ochronna - kategorie, typy i klasy

«DUPONT>

Pozostate normy

Istnieje kilka innych norm dotyczacych srodkéw ochrony indywidualnej, ktére obowiazuja
w przypadku odziezy ochronnej do konkretnych zastosowan i zagrozen.

Pozostate normy dotyczace srodkéw ochrony indywidualnej.

Tabela 4
Informacje dodatkowe
Pozostate normy Informacje o ochronie przed skazeniem czastkami promieniotwor-
czymi s3 podane w zataczniku 5.
Piktogram Definicja b by e Klasy materiatéw

publikacji*
Norma europejska wtasciwa dla kazdego typu odziezy okresla

. Odziez ochronna - whaciwosci elektrostatyczne - wymagania dotyczgce odziezy ochraniajgcej cate ciato, a ponadto
@ wymagania materiatowe i konstrukcyjne. EN1149-5:2018 specyfikuje minimalne wymagania (nazywane klasa) odnoszace sie
do materiatéw i szwow. S3 to wtasciwosci mechaniczne takie jak

odpornos¢ na scieranie, odpornos¢ na przektucie, wytrzymatosc

EN 1073-2 :2002 na rozcigganie, odpornosc na przesigkanie i przenikanie substang;i
chemicznych (patrz zatacznik 4). W przypadku materiatéw istnieje

zazwyczaj od 1 do 6 klas ochrony, gdzie klasa 6 odpowiada naj-

0Odziez ochronna - ochrona przed skazeniem
czastkami promieniotwdrczymi.

0dziez ochronna - ochrona przed czynnikami

goracymi i ptomieniem - materiaty, zestawy lepszej ochronie, a klasa 1 wymaganemu minimum. Dzieki takiemu
mate”a{?‘” | odziez ‘{’ ograniczonym systemowi Klasyfikacji osoby sporzadzajgce specyfikacje moga
rozprzestrzenianiu ptomienia. .. s ez . .
P P tatwiej rozréznic¢ materiaty pod wzgledem cech funkcjonalnych.

@ Norma definiuje trzy indeksy (poziomy) ochrony. EN 150 14116:2008 Wspomniane parametry mechaniczne s3 niezwykle wazne, dlate-
Indeks 1- charakterystyka: odziez jednorazowego . . . , . .
uzytku nieczyszczona i nieprana. Materiaty o indeksie go Z_e Wprlowad?aAJQ Czynn'k wytrzymafosa do oceny odziezy. Ba-
1 0graniczaja rozprzestrzenianie sie ptomienia, ale dania wtasciwosci barierowych materiatu s3 przeprowadzane na
StF’P(;a E“? igllatbeaO muszg by¢ noszone na ubraniu fabrycznie nowej odziezy w warunkach statycznych i nie wskazuja,
o naersie £1b S czy wtasciwosci ochronne pozostana niezmienne z uptywem czasu
Odz'gz OChr‘,’E”a,(E?ater'?"y) Zat??Zpb'eraJ,aca ik w rzeczywistych warunkach pracy. Odziez ochronna musi gwaran-
przed czynnikami biologicznymi i obejmujaca kilka ) , .

metod badania wtasciwosci ochronnych materiatu. B2 "(OWBC throng Oq morﬁen’tu, gdy !eSt zak’cadanla do m.om.entu, gdy
Oznaczenie literg ,B” np. typ 3-B. jest zdejmowana i musi by¢ w stanie wytrzymac naprezenia mecha-

niczne w warunkach pracy, dlatego ze np. przetarcie lub rozdarcie
pogorszytoby jej wtasciwosci ochronne.

*Normy s3 aktualizowane, dlatego rok publikacji normy moze ulec zmianie

**Powtoka antystatyczna na przeciwchemicznej odziezy ochronnej produkowanej przez firme DuPont
spetnia swoja funkcje wytacznie przy wilgotnosci wzglednej powyzej 25% oraz gdy odziez i uzytkownik
s3 stale i prawidtowo uziemieni

***Nie chroni przed promieniowaniem jonizujgcym.
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Tabela 5

Wytrzymatos¢

Ochrona

ZALACZNIKI

Metoda badania

Odpornosc na
scieranie

Odpornosc na
wielokrotne
zginanie

Odpornosc na
rozdzieranie -

metoda trapezowa

Wytrzymatosc na

rozciaganie

Wytrzymatosc na

przektucie

Wytrzymatosc
SZWOW

Odpornosc na

przesigkanie cieczy

Odpornosc na

przenikanie cieczy

Rezystywnosc
powierzchniowa

Numer normy

EN 530
Method 2

EN ISO 7854
Method B

EN ISO 9073-3

EN 1SO 13934-1

EN 863

EN ISO 13935-2

EN ISO 6530

EN ISO 6529
Method A

EN 1149-1

Wyniki badan wtasciwosci mechanicznych.

Zakres

Scieranie to fizyczne zniszczenie wtdkien, przedzy lub materiatu wtékienniczego na
skutek pocierania powierzchni Sciernym papierem szklanym. To ostatecznie wptywa
na wyglad materiatu i skutkuje utrata wtasciwosci ochronnych po okreslonej liczbie
cyKkli.

Badanie dostarcza informacji o odpornosci materiatu na uszkodzenie przy wielokrot-
nym zginaniu. Zapisuje sie liczbe cykli, po ktdrych nastapito uszkodzenie w postaci
pekniec i dziur.

Odpornosc na rozdzieranie okresla odpornosc na rozdarcie trapezoidalne wtékniny w
wyniku stopniowego zwiekszania rozciaggniecia w taki sposdb, ze rozdarcie przebiega
w poprzek jej szerokosci.

Tzw. metoda paska - metoda wyznaczenia maksymalnej sity zrywajacej i wydtuzenia
wyrobu wtékienniczego, przy maksymalnej sile. Wyréb jest poddawany rozcigganiu w
rownomiernym tempie do momentu rozerwania.

Powstanie otworu okresla maksymalna site wymaganga do przebicia materiatu
szpikulcem poruszajacym sie z okreslong predkoscia.

Wytrzymatos¢ szwu okresla maksymalng odpornosc szytego szwu w momencie
przytozenia sity prostopadle do szwu, 3 nastepnie zwigkszania jej do momentu zer-
wania.

Metoda badania odpornosci materiatdw na przesigkanie cieczy polegajaca na skier-
owaniu cienkiego strumienia cieczy na powierzchnie materiatuy, z ktérego wykonana
jest odziez, umieszczonego w pochylonej rynnie (tzw. gutter test). Badanie pozwala
okresli¢c wskaznik przesigkliwosci, wskaznik niezwilzalnosci i absorpcji cieczy.

Metoda badania pozwalajaca wyznaczyc czas przebicia przy znormalizowanej szyb-
kosci przenikania i skumulowanym ciezarze poprzez analize ilosciowa chemicznego
stezenia cieczy, ktéra przenikneta po poczatkowym, ciaggtym kontakcie z substancja
chemiczna.

Metoda badania materiatéw przeznaczonych do produkcji odziezy ochronnej
rozpraszajacej tadunek elektrostatyczny w celu zapobiegania wytadowaniom
zdolnym do zainicjowania zaptonu. Badanie polega na doprowadzeniu tadunku do
elektrody spoczywajacej na badanym materiale umieszczonym na ptycie izolacyjnej

i zarejestrowaniu opornosci materiatu. Im mniejsza opornos¢, tym lepsze wtasciwosci
rozpraszania tadunku elektrostatycznego.

| Zatacznik 2 Odziez ochronna - kategorie, typy i klasy
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Zalecamy ostroznosc

Mozna zauwazy¢, ze pomiedzy trzema metodami
klasyfikacji wystepuje pewna niespdjnos¢. Zaréwno
w przypadku kategorii EN odnoszacych sie do odziezy,
jak i klas materiatdw wykorzystuje sie skale, gdzie po-
ziom 1 symbolizuje najmniejszg ochrone, a najwyzszy
poziom o0znacza najwieksza ochrone. Paradoksalnie
w przypadku typéw odziezy skala dziata w odwrot-
nym kierunku, czyli odziez zaklasyfikowana jako typ 1
(z najnizszym numerem) posiada najwyzsze parametry
ochronne. Réznice moga by¢ mylace zaréwno dla 0sob
tworzacych specyfikacje, jak i dla uzytkownikdéw, dlatego
aby uniknac pomytek, pomocne bedzie uzycie mnemo-
techniki lub formy graficznej np. piktogramow.

Rysunek 1 Ilustracja graficzna wspomagajaca rozpoznawanie kate-
gorii, typow odziezy i klas materiatow, Zrédto: DuPont

Kategorie odziezy

Yoy odziedy

¢ Powrdt do listy zatacznikow g]'- Powrét do podsumowania
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ZAI’_ACZN I K 3 Witasciwosci - podstawowe informacje

Gramatura EN ISO 536 g/m?
° Grubog¢ ENISO534  um
|
ate r I a y Wodoszczelnos¢ EN 20811 cm H,0
° ° y ° y P Wytrzymatosc na pekniecie ISO 2758 kPa
rodzaje i wtasciwosci TSI osses s
(metoda Gurley'a)
Opor pary wodnej, Ret EN 31092 m-2.Pa/W
Niektére z wtasciwosci fizycznych materiatéw uzywa- e Minimalne wymagania dotyczace wtasciwosci
nych do produkgji $rodkéw ochrony indywidualnej sa s versus typ odziezy i parametry.
klasyfikowane w ramach klasy materiatdw, o ktérych
mowa W Zataczniku 2. WhHasciwosci ochronne catego )
ubrania s3 omoéwione w zataczniku 5. Informacje o Metoda badania Norma lednostka  Typ 6 Typ 5 Typ 4 Typ3
metodach badania materiatdw znajduja sie w zataczniku 4.
.. L ) Klasa 1 Klasa 1 Klasa 1 Klasa 1
Odpornosc na scieranie EN 530 Metoda 2 cykle >10 cykli >10 cykli >10 cykli >10 cykli
Whtasciwosci materiatow
Niezalezni firmy i marki, wiekszos$¢ ubran ochron- Odpornosc na
ezaleznie od Y d ! EKSZ0SC Ub,a oc O, uszkodzenie przy EN ISO 7854 Metoda B cykle X :l(a)éaoWC Kli qugéaowc Kli 51l8f)ao1c Kli
nych przeznaczonych do krétkotrwatego uzytku moz- wielokrotnym zginaniu y y y
na zaklasyfikowac¢ do jednej z nielicznych technolo- |
gii materiatowych. Cho¢ moga wyglada¢ tak samo, € Odpornosc na rozdarcie EN SO 9073-3 N Klasa 1>10 N Klasa 1>10 N Klasa 1>10 N Klasa 1>10 N
n
nalezy zdawac sobie sprawe, ze w praktyce rézne tech- €
. . s . . .o E L,
.nOl.og'e nie sy rownie skuteczne AUtO.rZS,’ sperﬁkaFj! S e EN ISO 139341 N Klasa 130 N X Klasa>30 N Klasa 1>30 N
i uzytkownicy powinni w petni zrozumiec¢ wtasciwosci = rozciaganie
réznego rodzaju materiatdw, aby prawidtowo ocenic, czy i
nadaja sie do planowanego zastosowania. Wytrzymatosc na EN 863 N Klasa 1>5 N Klasa 1>5 N Klasa 1>5 N Klasa 1>5 N

przebicie

Niektére materiaty o wtasciwosciach ochronnych np.

DuPont™ Tychem® i DuPont™ Tyvek® wykorzystuja Wytrzymatosé szwow  EN 1SO 13935-2 N Klasa 7>30 N Klasa 1>30 N Klasa 1>30 N Klasa 1>30 N
zaawansowane technologie, aby zaspokoic zréznicowane

potrzeby uzytkownikéw w zakresie ochrony i komfortu

uzytkowanla,. Inpe mater@ty .bazu'Ja Z3azwyCzaj Na gene- 0dpornodé na

rycznych wtékninach lub filmie mikroporowatym. przesiakanie cieczy

EN1SO 6530 % Klasa 2<5% X X X

Aby wybra¢ odpowiednia odziez ochronna trzeba wie- EN 150 6530 % Klasa 3>95% X X X

dzie¢, jak skutecznie dany materiat dziata jako bariera
dla substancji niebezpiecznych. Informacje odnosza- Przenikanie cieczy EN ISO 6529 Metoda A min X X Klasa 1>10 min Klasa 1>10 min
ce sie do badania przesigkliwosci i przenikalnosci sa

podane w Zatgczniku 4. Aby poréwnac parametry fizycz- Rezystywnosc 56409 56409 <5409 56409

ne odziezy kategoriilll typ 3,4, 5 lub 6, nalezy zapoznac sie powierzchniowa N TIAST o opcjonalnie opcjonalnie opcjonalnie opcjonalnie
z danymi w tabeli 6, ktéra zestawia minimalne

wymagania dotyczace witasciwosci versus typ odziezy

i parametry.
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ZALACZNIK 3 | Materiaty - rodzaje i wtasciwosci

DuPont™ Tyvek®

Materiat Tyvek® jest wytwarzany w technologii flash-
-spinning z mocnych, ciagtych wtdkien polietylenowych
o duzej gestosci. Wtdkna sa wigzane pod wptywem
ciepta, tworzac miekki i jednorodny materiat o zwartej
strukturze, ktéry z natury ,0ddycha”, a jednoczesnie nie
uwalnia wtokien i ma naturalne wtasciwosci barierowe.
To unikalne potaczenie wtasciwosci bariery ochronnej
i przepuszczalnosci powietrza sprawia, ze Tyvek® jest
idealnym materiatem do wielu zastosowan ochronnych.

| Zatacznik 3 Materiaty - rodzaje i wtasciwosci

Film mikroporowaty (MPF)

Film mikroporowaty to materiat, ktérego baza jest
polipropylen, na powierzchni ktérego natozona jest
warstwa laminatu. Materiaty te maja ograniczong trwa-
tos¢, dlatego ze traca wtasciwosci bariery, gdy warstwa
ochronna zetrze sie. Ponadto, niska przepuszczalnosc
powietrza sprawia, ze pod wzgledem oddychalnosci film
mikroporowaty plasuje sie nizej niz inne materiaty. Wiaze
sie to z niskim komfortem termicznym uzytkownika.

1:500 Zrédto: DuPont

«DUPONT>

Materiat Spunbound/Meltblown/Spunbound (SMS)

Dziatanie materiatu SMS opiera sie na uzyciu warstwy
polipropylenowej typu meltblown umieszczonej pomiedzy
dwiema otwartymi warstwami polipropylenowymi.
Wewnetrzna warstwa polipropylenowa petni funkcje
gtéwnego filtru czastek, jednak materiaty SMS zwykle cha-
rakteryzuja sie ograniczong trwatoscia i relatywnie stabymi
witasciwosciami barierowymi ze wzgledu na stosunkowo
otwarta strukture wtdkien. Ponadto wysoka przepusz-
czalnos¢ powietrza materiatu powoduje znaczne osta-
bienie wtasciwosci barierowych, przez co nadaje sie on
wytacznie do zapewnienia bardzo podstawowej ochrony
i bariery ochronnej przed brudem.

—
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ZALACZNIK 3 | Materiaty - rodzaje i wtasciwosci

Poréwnanie wytrzymatosci materiatéw SMS,
filmu mikroporowatego i wtékniny Tyvek®
Rysunek przedstawia trwatos¢ materiatu po 10 cyklach
scierania. Na pierwszy rzut oka wydaje sie, ze materiat
SMS pozostaje nienaruszony, jednak w rzeczywistosci jest
mniej skuteczny. Bariera ochronna materiatu MPF zostaje
naruszona. Film mikroporowaty bardzo tatwo ulega scie-
raniu i mozna zauwazy¢, ze utworzyty sie w nim dziury.
Jedynie wtoknina Tyvek® pozostaje niezmieniona i oferu-
je najwyzszy poziom ochrony.

Po 10 cyklach scierania

| Zatacznik 3 Materiaty - rodzaje i wtasciwosci

Pylenie

Zjawisko pylenia dotyczy tendencji niektdrych materiatéw
wtdkienniczych do uwalniania drobnych czastek do at-
mosfery. Uwalnianie wtdkien nasila sie podczas ruchu, np.
miedy innymi podczas wykonywania pracy przez osobe
ubrang w odziez ochronna. Generowany pyt moze
stanowi¢ gtéwne Zrédto zanieczyszczen w przypadku
zastosowan poczawszy od malowania natryskowego az
po pomieszczenia czyste i procesy wykonane w strefach
o zaostrzonych rygorach higienicznych. Z drugiej strony
jedynie materiaty wytwarzane z ciggtych wtdkien synte-
tycznych, jak np. Tyvek®, charakteryzuja sie bardzo niska
zdolnoscia do mechacenia sig, dzieki czemu nadaja sie do
zastosowan medycznych, malowania i prac wrazliwych
na obecnosc czastek.

FILM MIKROPOROWATY (MPF)

- -

«DUPONT>

DUPONT™ TYVEK®

Rysunek 2 Scieranie: symulacja zuzycia w codziennym uzyciu.
Zrédto: DuPont

¢ Powrét do listy zatacznikéw ¢ Powrét do podsumowania

13



«DUPQONT»
ZALACZNIK 4

Badania materiatow

Badani wigzkow
adania obo qzkowe Tabela 7 Obowigzkowe badania parametréow mechanicznych.

Oznakowanie CE oznacza, ze przeciwchemiczna odziez
ochronna spetnia okreslone minimalne wymagania
(patrz zatacznik 1). Nie oznacza to jednak, ze kombinezo-
ny przeciwchemiczne zaklasyfikowane do tego samego Scieranie to fizyczne zniszczenie widkien, przedzy lub materiatéw wtékienniczych
typu s3 jednakowo skuteczne. Dlatego konieczne jest na skutek pocierania powierzchni szklanym papierem $ciernym. To ostatecznie
zapoznanie sie z wynikami badar przeprowadzonych wptywa na \_A/ygp':;d ma_terla{u i skutkuje utrata wtasciwosci ochronnych po

. , .. okreslonej liczbie cykli.
na materiale, z ktdrego wykonano odziez.

Metoda badania Norma Zakres

Odpornosc na scieranie  EN 530 metoda 2

Uzyskanie oznakowania CE wymaga szere- Odpornosc na Wielokrotne zginanie symuluje powstarzajace sie zagiecia i fatdy na materiale.
gu obowigzkowych badan materiatéw. Ich wyniki uszkodzenie przy EN ISO 7854 metoda B Rejestrowana jest liczba cykli, po ktorych nastapito uszkodzenie w postaci
wielokrotnym zginaniu pekniec i dziur.

w przypadku kazdego typu odziezy s3 zaliczane do
klas od 1 (najnizsza ochrona) do 6 (najwyzsza ochrona).

Dodatkowe informacje s3 dostepne w zataczniku 2. Odporno$¢ na rozdarcie okresla odpornos¢ na rozdarcie trapezoidalne wtékniny
. . L. o . 'w  Odpornosc na rozdarcie ENISO 9073-3 w wyniku stopniowego zwiekszania rozciggniecia w taki sposdb, ze rozdarcie
Obok opisano badania wtasciwosci mechanicznych é przebiega w poprzek jej szerokoci.
do obowiazkowego wykonania na materiale: E
.E Wytrzymatosc na rozcigganie okresla sie maksymalna sita rozciggania
= Wytrzymatosc na i wydtuzania wyrobu wtdkienniczego poprzez maksymalng site materiatu przy

rozcigganie A0 e uzyciu metody ,strip”. Wyrdb jest poddawany rozcigganiu w réwnomiernym

tempie do momentu rozerwania.

Wytrzymatos¢ na EN 863 Powstanie otworu okresla maksymalna site wymagana do przebicia materiatu
przebicie szpikulcem poruszajacym sie z okreslona predkoscia.

Wytrzymatos¢ szwu okresla maksymalna odpornosc szytego szwu od momentu

WA RIS e AN [BOERE przytozenia do niego prostopadle sity, ktérg zwieksza sie do momentu zerwania.
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Przesigkanie a przenikanie

Przesigkanie to proces fizyczny, w ktorym ciecz lub ciato
state przedostaje sie przez materiat poprzez ,mikropo-
ry”, czyli przez istniejace w nim mikroskopijne otwo-
ry. Jest to szczegdélnie wazne w odniesieniu zaréwno
do czesciowej penetracji materiaty, jak i kompletnego
ubrania. Warto wiedzie¢, ze dane na temat przesigkania
cieczy i niezwilzalnosci uzyskuje sie podczas badania
trwajacego zaledwie 60 sekund. Dlatego s3 one przy-
datne jedynie w procesie doboru kombinezonu w celu
wyeliminowania materiatéw, ktére pozwalaja chemika-
liom na natychmiastowa penetracje. Aby mdc ocenic,
czy materiat chroni uzytkownika przed okreslong sub-
stancja chemiczna w czasie przekraczajacym 60 sekund
nalezy zapoznac sie z danymi dotyczacymi przenikania.

Informacje dodatkowe:

Materiaty stosowane do wytwarzania odziezy cer-
tyfikowanej pod katem ochrony typ 6 s3 zazwy-
€zaj badane wytacznie w celu wyznaczenia wskaz-
nikow przesigkliwosci i niezwilzalnosci. Z tego
powodu odziez typu 6 jest przeznaczona do za-
stosowan, gdzie wystepuje ryzyko ,potencjalnego
narazenia na dziatanie niewielkiej ilosci rozpylonej
substancji chemicznej lub przypadkowego ochla-
pania substancja w matej ilosci, oraz gdy uzytkow-
nicy s3 w stanie podja¢ na czas odpowiednie dziata-
nia w razie skazenia". Dlatego wskazane jest spraw-
dzenie danych dotyczacych odpornosci materiatu na
przenikanie nawet w przypadku odziezy typu 6.

Nie wolno myli¢ przenikania z przesigkaniem.
Wiele materiatow o mikroporowatej strukturze
charakteryzujacych sie dobrym wskaznikiem nie-
zwilzalnosci, czyli duzg odpornoscig na przesia-
kanie cieczy, jest podatnych na przenikanie, co
0znacza, ze ciecz szybko przez nie przeniknie.

| Zatacznik 4 Badania materiatow

Przenikanie to proces, w ktérym substancja chemiczna
W postaci cieczy, pary lub gazu przedostaje sie na poziomie
molekularnym przez materiat, z ktdérego jest wykonana
odziez. Zjawisko okreslane jako ,petzanie czasteczkowe”
moze zachodzi¢ bez widocznych sladéw. Oznacza to, ze
ciecz lub para moze przeniknac¢ przez materiat nawet
mimo braku widocznych uszkodzen i perforacji materia-
tu. Proces przenikania obejmuje trzy etapy: wchtoniecie
(absorpcja) substancji przez zewnetrzng powierzchnie
materiatu, rozproszenie czastek w materiale i uwolnie-
nie czastek po przeciwnej stronie materiatu, czyli po
wewnetrznej stronie. Standardowy czas badania
przenikania wynosi do 8 godzin lub do momentu
wyKrycia przenikniecia.

Tabela 8 Odziez typ 6 - testy.

Metoda badania Norm

Odpornosc¢ materiatu

. S EN ISO 6530
na przesigkanie cieczy

Odpornos¢ materiatu

S EN ISO 6529 metoda A
na przenikanie cieczy

Ochrona

«DUPONT>

Zakres/Zasada

Metoda badania odpornosci materiatdw na przesigkanie cieczy polegajaca na
skierowaniu cienkiego strumienia cieczy na powierzchnie materiatu. Pozwala to
okresli¢ wtasciwosci przesigkania, odpychania i pochtaniania cieczy.

Préba przenikania pozwala okresli¢ czas przebicia przy znormalizowanych
szybkosci przenikania i skumulowanym ciezarze poprzez analize ilosciowa
stezenia chemicznego cieczy, ktéra przenikneta po poczatkowym, ciggtym
kontakcie z substancja chemiczna.

Metoda préby antystatycznej jest przeznaczona do materiatdéw na odziez
ochronna do rozpraszania tadunkéw elektrostatycznych w celu zapobiegania

Rezystywnosc

: ; EN 1149-1
powierzchniowa

powstawaniu tadunkéw powodujacych zapton. Préba polega na doprowadzeniu
tadunku do elektrody opartej na materiale umieszczonym na ptycie izolacyjnej

i zapisaniu opornosci materiatu. Im mniejsza opornos¢, tym lepsze wtasciwosci
rozpraszania elektrostatycznego.

¢ Powrét do listy zatacznikéw ¢ Powrét do podsumowania
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Proba przenikania chemicznego

Parametry przenikania chemicznego materia-
tu sprawdza sie zgodnie z norma europejska
EN ISO 6529. Odpornos¢ materiatu odziezy
ochronnej na przenikanie substancji poten-
cjalnie niebezpiecznych okresla sie poprzez
pomiar czasu potrzebnego na przejscie sub-
stancji przez materiat, z wykorzystaniem
predkosci przenikania jako punktu odciecia.

1. Absorpcja czasteczek cieczy przez
powierzchnie styku (zewnetrzng).

2. Dyfuzja pochtonietych czasteczek przez
materiat.

3. Desorpcja czasteczek po drugiej stronie
materiatu (Wwewnetrznej).

Rysunek 3 Przenikanie, Zrédto: DuPont

ZALACZNIKI | Zatacznik 4 Badania materiatow

Komora do préb przenikania

Tester do prob przenikania zawiera dwa zbiorniki
oddzielone od siebie materiatem przeznaczonym do
badania. Zewnetrzna powierzchnia badanego materiatu
jest po stronie zbiornika zawierajacego odczyn badawczy
(substancje ciekta lub gazowg). Fakt przenikniecia
substancji okresla sie mierzac stezenie substangji
docierajacej do drugiego zbiornika w jednostce czasu.

Predkos¢ przenikania

Jest to predkos¢ z jaka substancja przenika przez mate-
riat poddawany probie. Predkosc przenikania wyraza sie
jako mase substancji badanej (w pg) przeptywajacej przez
okreslong powierzchnie materiatu (w cm?) w jednostce
czasu (minuta).

Poziom —
napetnienia

Zbiornik na
niebezpieczna
substancje
chemiczna

«DUPONT>

Predkosc¢ przenikania w stanie stabilnym (SSPR)
SSPR to poziom, w ktérym predkosc przenikania osigga
wartos¢ maksymalng i pozostaje w tym stanie. Jest to
stan, w ktérym wszystkie sity wptywajace na przenikanie
osiggnety rownowage.

Minimalna wykrywalna predkos¢ przenikania
(MDPR)

Jest to minimalna predkosc przenikania, jaka mozna okresli¢
podczas préby. MDPR to funkcja czutosci techniki pomiaru
analitycznego, w ramach ktdrej jest gromadzona objetosc
substancji chemicznej, jaka przenikneta przez materiat.

W okreslonych sytuacjach minimalne wykrywalne pred-
kosci przenikania moga dochodzi¢ do 0,001 pg/cm?/min.

Materiat
ochronny

<—— Przeptukiwanie
zbiornika lub
pobieranie
pojedynczych
probek

Do analizatora

Rysunek 4 Tester do prob przenikania, Zrédto: DuPont
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Przebicie bariery ochronnej

Wiasciwosci barierowe materiatu mierzone s3 na podsta-
wie ,czasu przebicia”, tj. czasu potrzebnego na catkowi-
ta penetracje substancji chemicznej lub niebezpiecznej
przez materiat.

Znormalizowany czas przebicia

Klasyfikacja wynikéw przenikania odbywa sie zgodnie
znorma EN 14325" na podstawie znormalizowanego cza-
su przebicia mierzonego zgodnie z norma EN ISO 65292
przy 1,0 pg/cm?/min.

Znormalizowany czas przejscia to sredni czas, jaki upty-
nat od pierwszego kontaktu substancji z zewnetrzna po-
wierzchnig materiatu odziezy ochronnej do momentu

Uwagi:

Sam czas przebicia nie wystarcza do okresle-
nia czasu przez jaki mozna nosic¢ ubidr ochron-
ny po jego zanieczyszczeniu. Dostepny czas
bezpiecznego noszenia moze by¢ dtuzszy lub
krotszy niz czas przebicia, w zaleznosci od pa-
rametrow przenikania substancji, toksycznosci
i warunkéw ekspozycji. W przypadku mie-

szanin przenikanie mierzy sie dla naj-
bardziej toksycznej substancji, ponie-
waz nie mozna zmierzy¢ przenikania

w przypadku mieszanin chemicznych. Ko-
niecznie nalezy uwzgledni¢ fakt, ze parametry
przenikania mieszanin Moga czesto znacznie
odbiegac od zachowania indywidualnych sub-
stancji chemicznych. Dodatkowo predkosci
przenikania zaleza od temperatury i zwykle
rosng wraz ze wzrostem temperatury.

| Zatacznik 4 Badania materiatow

wykrycia obecnosci substancji po drugiej stronie materia-
tu przy zdefiniowanej predkosci przenikania. Czas przebi-
cia jest ,znormalizowany”, co oznacza, ze jest niezalezny
od czutosci narzedzia pomiarowego. Znormalizowany
czas przebicia wynoszacy ponad 8 godzin oznacza, ze
srednia predkos¢ przenikania nigdy nie osigga predko-
Sci okreslonej w normie EN ISO 6529 (0,1 pg/cm?/min lub
1,0 pg/cm?/min). Mimo to faktycznie mogto dojs¢ do
przejscia substancji.

Rzeczywisty czas przebicia

Rzeczywisty czas przebicia to sredni czas, jaki uptynat od
pierwszego kontaktu substancji chemicznej lub niebez-
piecznej z zewnetrzng powierzchnig materiatu odziezy,

Tabela 9

Znormalizowany czas przebicia przy predkosci przenikania

1,0 pg/cm?*/min w minutach
>10

>30

> 60

>120

> 240

> 480

Znormalizowany czas przebicia i klasa EN.

«DUPONT>

3 wykryciem substancji po drugiej stronie materiatu za
pomoca narzedzia pomiarowego.

Predkosc¢ przenikania ,ND” (nie wykryto) nie musi ozna-
czac¢, ze przebicie jest niemozliwe, lub ze do niego nie do-
szto. Ta wartos¢ oznacza po prostu, ze po uptywie czasu
obserwacji trwajacego 8 godzin nie wykryto przenikania.
Mogto faktycznie dojs¢ do przenikniecia, jednak nastgpito
to z predkoscia ponizej minimalnej wykrywalnej predko-
$ci przenikania (MDPR) narzedzia pomiarowego. Wartos¢
MDPR moze réznic sie w zaleznosci od czutosci urzadze-
nia analitycznego stosowanego w przypadku danej sub-
stancji.

Klasa EN’

EN 14325:2004 - Odziez chronigca przed chemikaliami - metody badania i klasyfikacja materiatow, szwdw, potaczen trwatych i rozdzielnych zastosowanych w odziezy

chroniacej przed chemikaliami

2 ENISO 6529:2013 - Odziez ochronna. Ochrona przed substancjami chemicznymi. Wyznaczanie odpornosci materiatow odziezy ochronnej na przenikanie cieczy i gazow
* EN 14325: Odziez chroniaca przed chemikaliami - metody badania i klasyfikacja materiatow, szwdw, potaczen trwatych i rozdzielnych zastosowanych w odziezy chronigcej

przed chemikaliami.

¢ Powrét do listy zatacznikéw ¢ Powrét do podsumowania
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Test przesigkania i niezwilzalnosci

Test przesigkania i niezwilzalnosci dla cieczy (Gutter Test)
wykonuje sie zgodnie z norma EN ISO 6530 (zastepujaca
norme EN 368).

Schemat aparatury do testéw

Podczas préoby materiat ochronny przeznaczony do te-
stéw umieszcza sie w rynience nachylonej pod katem
45° wytozonej materiatem do wykrywania absorpcji. Na
gorng czes¢ badanego materiatu podaje sie strzykawka
zigta 10 ml cieczy w czasie 10 s.

Wskaznik przesigkania (penetracji)

Ilosc¢ cieczy przesigkajacej przez pory w materiale w ciagu
minuty zostaje pochtonieta przez materiat wykrywajacy
i wyrazona jako wartos¢ procentowa oryginalnej ilosci,
stanowiaca wynik penetracji materiatu ochronnego.

Wskaznik niezwilzalnosci

Ilos¢ cieczy zebrana w zlewce po T minucie pozwala okre-
sli¢ wartos¢ procentowa pierwotnej objetosci, czyli wskaz-
nik repelencji cieczy przez materiat. Informacja: zgodnie
z wymaganiami normy EN ISO 6530 wystarczy okreslic
wtasciwosci repelencji tylko czterech substancji chemicz-
nych. Nalezy zachowac ostroznosc podczas analizowania
wynikow penetracji, poniewaz podczas prob sprawdza
sie jedynie penetracje z zastosowaniem matej ilosci sub-
stancji chemicznych (10 ml) przez krotki czas (1 minuta).
Dodatkowo w przypadku lotnych substancji chemicznych
moze dojs¢ do uzyskania zafatszowanych wynikdéw te-
stéw. Z tego powodu w normie EN ISO 6530 zawarty jest
wymog podania informacji, czy dana substancja jest lotna
(takze przy wynikach). Materiat na odziez ochronna, ktéry
uzyskat doskonate wyniki podczas prob penetracji moze

Dysza rozpryskujaca

Badany
materiat

Materiat pochtaniajacy
- wykrywacz ilosci
przesigkajacej cieczy

Zlewka detektora do gromadzenia i pomiaru
niepochtonietej cieczy

Rynienka
tapigca ciecz

Rysunek 5 Proba penetracji, Zrédto: DuPont

'ENISO 6530:2005 Odziez ochronna. Ochrona przed ciektymi $rodkami chemicznymi. Badanie odpornosci materiatow na przesigkanie cieczy.

| Zatacznik 4 Badania materiatow

«DUPONT>

W rzeczywistej sytuacji ekspozycji na te sama substancje
chemiczng, ale w wiekszej ilosci i/lub przez dtuzszy czas,
niz podczas testu, wykazac sie duzo stabsza ochrona.

Aby okresli¢, czy materiat na odziez ochronna z niskim
wskaznikiem penetracji nadaje sie do ochrony przed
dang ciekta substancja chemiczng, nalezy zapoznac sie
z danymi na temat przenikania chemicznego dotyczacy-
mi tego materiatu.

Mieszaniny chemiczne

Parametry przenikania mieszanin chemicznych moga
znacznie roznic¢ sie od parametrow pojedynczych sub-
stancji. Jesli potrzebujesz ochrony przed mieszaning nie-
bezpiecznych substancji chemicznych, zalecamy kontakt
z producentem w celu uzyskania specjalistycznej porady.

Brak danych dotyczacych przenikania przez
materiat substancji chemicznej, ktora Ciebie
interesuje?

Firma DuPont oferuje pomoc w organizacji
niezaleznych testow przenikania interesujacej
klienta substancji lub mieszaniny chemicznej
przez materiaty barierowe firmy DuPont.

Z¢ Powr6t do listy zatacznikdw Z¢ Powrét do podsumowania 118
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Wptyw Scierania

Wptyw scierania na odpornos$c materiatu na
przenikanie i penetracje

Scieranie materiatu moze powaznie obnizac skutecznoéé
ochrony. Na przyktad materiaty bazujgce na cienkich
powtokach (patrz zatacznik 3) lub charakteryzujace sie
staba struktura fizyczna moga w szybki i tatwy sposéb
traci¢ odpornos¢ na penetracje w warunkach pracy.
Utrata ochrony jest szczegélnie niebezpieczna, poniewaz
w wielu przypadkach uszkodzenie nie jest widoczne
od razu albo pozostaje niewykryte do momentu
faktycznego narazenia na substancje szkodliwa.
Wrazliwos¢ niektérych  materiatdow  na  powazne
obnizenie odpornosci na penetracje po przetarciu jest
widoczna podczas proby cisnieniem hydrostatycznym.
Préba pozwala okresli¢ dziatanie barierowe wobec
cieczy. Pozwala okreslic odpornos¢ materiatu na
przesigkanie wody pod niewielkim cisnieniem.

Film mikroporowaty zapewnia najwieksza odpornosc
na ciecze pod cisnieniem do momentu przetarcia. Jed-
nak juz po 10 cyklach scierania, jego parametry znacznie
spadaja, podczas gdy materiat SMS po takiej ekspozycji
jest mniej wyeksploatowany, jednak nalezy pamietac
0 jego duzo stabszych pierwotnych parametrach ochro-
ny. Dla odmiany wtéknina Tyvek® bedzie chronita na
tym samym poziomie co na poczatku. W poréwnaniu
z innymi materiatami wtoknina Tyvek® daje najwyzsza
ochrone po Scieraniu.

Wptyw scierania na odpornosc materiatu na
przenikanie

Na ilustracjach przedstawiono, w jaki sposdb jednolita
struktura materiatu, na przyktadzie wtékniny Tyvek®,
w przypadku ktérej wtasciwosci barierowe wynikaja
z twardosci samego materiatu, 3 nie z cienkiej powto-
ki lub warstwy dodatkowej, charakteryzuje sie o wie-
le lepsza i niezawodna odpornoscia na przenikanie
w warunkach pracy, a takze podczas dtugiego noszenia,
w poréwnaniu ze zblizonymi produktami laminowanymi.

| Zatacznik 4 Badania materiatow

Cisnienie hydrostatyczne pozostaje na
poziomie powyzej 1 m po 10 cyklach
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Na podstawie sredniej wartosci
N =144 przebadanych probek

Rysunek 6 Dziatanie barierowe wobec cieczy, test pod
cisnieniem hydrostatycznym. EN 20811. Przed 10
cyklami Scierania i po nich. (EN 530- metoda 2),
Zrédto: Niezalezny instytut badawczy

500

450

400

350

300

250

200

150

100

50

Znormalizowany czas przebicia przy predkosci

przenikania 1,0 ug/cm?/min w minutach
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Rysunek 7 Odpornos¢ na przenikanie kwasu siarkowego 18%,

Zrédto: Niezalezny instytut badawczy
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Odziez chronigca przed czynnikami zakaznymi

Odziez chronigca przed czynnikami zakaznymi musi
uniemozliwia¢ srodkom infekcyjnym dostep do skory
i zapobiegac rozprzestrzenianie ich na innych, a tak-
ze chroni¢ w innych sytuacjach, np. podczas jedzenia
lub picia przez osoby, ktére zdjety ubranie ochron-
ne. Europejska norma EN 14126 okresla wymagania

dla materiatéw stosowanych do produkcji odziezy
w zakresie ochrony przed czynnikami zakaznymi. Metody
badan opisane w tej normie koncentruja sie na nosniku
zawierajacym drobnoustréj np. cieczy, aerozolu lub pyle.
Norma EN 14126 zawiera opisy nastepujacych badan
materiatowych:

«DUPONT>

Kombinezony ochronne produkowane z materiatéw
spetniajacych wymagania normy EN 14126 musz3 takze
spetnia¢  wymagania okreslone dla kombinezondw,
podane w odpowiedniej normie dotyczacej typu
odziezy ochronnej zabezpieczajacej przed czynnikami
chemicznymi. Musza one posiadac znak CE dla kategorii
[l i moga byc¢ oznaczone piktogramem zagrozenia
biologicznego. Typy odziezy chronigcej przed czynnikami

biologicznymi przedstawiaja sie nastepujaco:
EN 14126 - Metody badan dla odziezy chroniacej

Tabela 10 . . . .
EN 14126:2003.
Metoda badania Norma Zakres/zasada
. o Materiat zostaje wystawiony na dziatanie testowego ptynu ustrojowego T Opis Numer norm:
Odpornos¢ na przenikanie oo . yp P y
- . ) (sztuczna krew) pod rosnacym cisnieniem, przez okreslony czas.
krwi i ptyndw ustrojowych L - o . . L
) ) 1SO 16603 Wystapienie penetracji ocenia sie wzrokowo. Jako wynik proby zapisuje 13-B
z zastosowaniem Krwi . A I . ; . . ; a-b, EN 94312019
syntetycznei sie najwyzsze uzyskane cisnienie, ktdre nie doprowadzito do widocznej 1b-B Gazoszczelna : )
Y Y J penetracji materiatu. 1c—B, EN 943-2:2019
@dnarnoscinalpenstiade Matgrla’F zostaje \_A/ystawmny r)a dziatanie bulionu odzyw.c’ze'go_ . Nieaszosacrelng EN 943-1:2019,
zawierajgcego wirus, na okreslony czas, pod rosnacym cisnieniem. g EN 94322019
przez patogeny przenoszone . Kowei dza si K : :
rze7 Krew przy usyciu I1SO 16604 Oprocz oceny wzrokowej przeprowadza sie test wykrywajacy . .
P ) X ; odpowiednie wirusy, penetrujace materiat, nawet jesli penetracja nie Ochrona przed dziataniem .
bakteriofagéw Phi-X174. ; . ) L EN 14605:2005
jest widoczna. 3-B strumienia cieczy pod +A1:2009
o o ) o cisnieniem ’
g Ta metoda badawcza polega na natozeniu skazonego bakteriami ) )
2 Odpornoé na penetraci (Staphylococcus aurus) materiatu dawcy na badany materiat i poddania 4B Ochrona przed dziataniem EN 14605:2005
k) porn pe e EN SO 22610  go mechanicznemu pocieraniu. W wyniku potaczenia pocierania i rozpylonej cieczy +A1:2009
° przez ciecze zanieczyszczone B L ; g L .
) migracji cieczy bakterie moga przemieszczac sie z materiatu dawcy )
] przez materiat az do powierzchni agaru. 5B Ochrona przed czastkami EN ISO 13982-1:2004
< o . L statymi +A1:2010
3 Ta metoda badawcza polega na wystawieniu materiatu na dziatanie
bakterii (Staphylococcus aurus) zawieszonej w aerozolu, ktéra Ochrona przed magtg substancji
Odpornosc na penetracje rozpryskuje sie na nieostoniety filtr i dodatkowo na filtr ostoniety 6B chemicznej lub przypadkowym  EN 13034:2005
przez zanieczyszczone ISO/DIS 22611 badanym materiatem. Na podstawie ilosci bakterii obecnych na filtrze ochlapaniem niewielky iloscia +A1:2009
aerozole ostonietym (czyli bakterie, ktére przeszty) i na filtrze nieostonietym substancji chemicznej
(liczba bakterii w tle) ocenia sie wtasciwosci barierowe badanego
materiatu. . . . .
DuPont Personal Protection oferuje kombinezony, kté-
. ) DawKa talku zanieczyszczonego zarodnikami Bacillus subtilis zostaje re pokrywaja wszystkie cztery grupy ryzyka oraz typy
Odpornosc na penetracje . ; ) . ) . , . : . . g
przez zanieczyszczone 150 22612 rozsypana na materiat, poddana wibracjom przez 30 minut i zebrana na od 3 do 6. W zaleznosci od postaci czynnika b|o[og|cz-
Czastki state p_tyt_ke’(’naczynie Petriego)LPo 24 godzinach inkubacji na ptytce oblicza nego, poziomdéw ekspozycji, rodzaju pracy oraz ryzyka
si¢ ilosc powstatych kolonii. infekgji nalezy wzia¢ pod uwage wyniki badar materia-
tu wzgledem wtasciwego czynnika infekcyjnego. Pod
uwage nalezy takze wzig¢ rodzaj szwéw oraz witasci-
wosci mechaniczne materiatu. Na przyktad w przypad-
ku wirusa Ebola istotny jest wynik badania odpornosci
materiatu na penetracje patogendw z krwi (ISO 16604).
ZALACZNIKI | Zatacznik 4 Badania materiatow g]' Powrét do listy zatacznikow g]'- Powrét do podsumowania 120
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ZAtACZNIK 5

Badanie catego kombinezonu

Powiedzenie ,tancuch jest tak mocny, jak jego najstabsze
ogniwo” jest szczegdlnie prawdziwe w przypadku odziezy
ochronnej. Nawet materiat o wtasciwosciach barierowych
klasy pierwszej nie zapewnia dobrej ochrony, jesli wchodzi
w sktad kombinezonu ze stabymi szwami, niepewnymi
zamknieciami i stabej ergonomii. Z tego powodu ma
znaczenie przeprowadzenie testow catego ubrania, aby
wykazac¢ wtasciwosci ochrony i wytrzymatosci podczas
uzytkowania.

Znak CE na kombinezonie oznacza, ze odziez spet-
nia wymagania w zakresie bezpieczenstwa okreslone
w dyrektywie europejskiej dotyczacej srodkow ochro-
ny indywidualnej / Rozporzadzeniu (UE) 2016/425,
a w przypadku kombinezonu Kategorii Il zawiera
numer rejestracyjny jednostki notyfikowanej w postaci

Mmm Protective Clothing
s ﬁ Category Il

i

,CE----", co potwierdza ciagta zgodnos¢ z wymaganiami.
4 SRS
| «OUPONT>
Tychem.
4%003
moneccizs  C€os98

g TYPE 3-B
i1 ENM605:2005+A12009
e

o TYPE4-B
i EN14605: 2005+A1 2009
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né%%l:u ENISO ‘BBGZ‘t%OM
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EN O30V ALI003
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Badanie typu

Zgodnie z wymaganiami na oznakowanie CE obowigzu-
jacymi w UE (patrz zatacznik 1) elementy odziezy prze-
ciwchemicznej (Kategoria Ill) dzieli sie na szes$¢ poziomow
lub typow (patrz zatacznik 2), w ramach ktérych nadaje
sie certyfikaty badan typu odpowiednio do przeprowa-
dzenia badan na rézne rodzaje i stopnie narazenia na
zagrozenia. Aby uzyskac certyfikat na dany typ ochrony
wymaga sie, aby parametry fizyczne i barierowe mate-
riatu byty zgodne takze z minimalnymi wymaganiami
zabezpieczajacymi (patrz zatacznik 3), a na typy 3, 4, 5
i 6 caty kombinezon musi zostac przetestowany minimum
na zgodnos¢ z jednym z typow i zaliczy¢ pozytywnie
prébe ruchu dynamicznego.

Zalecana ostroznos¢

Badania typu EN kompletnych kombinezondéw (patrz za-
tacznik 3) okreslajag maksymalng dopuszczalng ilos¢ cie-
czy, aerozolu lub czastek statych, jaka moze przeniknac
przez odziez ochronna.

Przyktad

Na przyktad w przypadku badan dla typu 5 srednia wartosc
dla 80% przeciekéw do wewnatrz nie moze byc nizsza niz
15% catkowitego przecieku do wewnatrz. W przypadku
testu na Typ 6 dopuszcza sie pod kombinezonem plamy o
powierzchni do 3 cm2

Inaczej mowiac, zaliczenie do okreslonego typu ochrony
nie oznacza, ze kazdy egzemplarz odziezy ochronnej
danego typu cechujy takie same parametry barierowe.
W rzeczywistosci kombinezony ochronne typu 5 réznig
sie znacznie pod wzgledem faktycznych parametrow
bariery przed czastkami, w zaleznosci od zastosowanego
materiatu, szwu, konstrukcji i sposobu przeprowadzenia

«DUPONT>

testu, np. zaklejeniem tasma wokdt mankietow, kostek
i kaptura/maski. Juz samo spojrzenie na szczegdtowe
wyniki pozwala uzytkownikowi uzyskac informacje na
temat faktycznych wtasciwosci barierowych i szczelnosci
odziezy danego typu.

10%
2 10%

9% —
8%
8%

7% —

6%

5%
5% —

4% —

3% —

Catkowity przeciek do wnetrza kombinezonu (%)

20/0 " 50/0 —
. 1%
% = o 5% I —
0%
Tyve K® Tyvek® Tyvek® Tyvek®  MPF SMS
600 500 500 400
Plus  Xpert Labo  Dual

Kombinezony badano z maskami petnotwarzowymi,
obuwiem i rekawicami zaklejonymi tasma wokot masek,
mankietow, kostek i patki.

Rysunek 8 Catkowity przeciek do wewnatrz (TILS). Srednia dla 10
kombinezondw i wszystkich czynnosci EN I1SO 13982
- (11 2). Suche czasteczki chlorku sodu NaCl 0,6 pym,
Zrédto: Niezalezny instytut badawczy
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Ochrona przed pytem radioaktywnym

Skrécony opis warunkow testow typu catego kombinezo-  Klasa 1: Najnizsze wtasciwosci barierowe,

nu znajduje sie w Zataczniku 2 - Zwiazek miedzy katego- NPF od 5 do 49.

riami, typami i klasami odziezy. Klasa 2: Srednie wtasciwosci barierowe,
Czastki state zawieszone w gazie maja postac pytu i bar- NPF od 50 do 499.

dzo drobnych czastek, ktére zostaty poddane promie-  Klasa 3: Najwyzsze wtasciwosci barierowe,
niowaniu jonizujacemu. Jedli zanieczyszczony pyt nie NPF >500.

zostanie zatrzymany i zebrany, to grozi to powaznymi
konsekwencjami dla zdrowia pracownikéw znajdujacych
sie w poblizy, ale takze, w razie braku zastosowania od-
powiednich zabezpieczen, moze dojs¢ do przypadkowe-
go rozprzestrzeniania pytu na inne, niezabezpieczone ob-
szary zaktadu. Wynika to z tatwosci, z jaka mikroskopijne
czastki radioaktywne moga osiadac¢ na odziezy, obuwiu,
narzedziach i innych elementach w strefie narazenia, a
nastepnie w sposéb przypadkowy dostac sie do miejsc
.bezpiecznych”.

Norma EN 1073

Norme EN 1073-2 opracowano dla przemystu jagdrowego;
dotyczy ona wtasciwosci barierowych kombinezonow
ochronnych w odniesieniu do skazonych czastek statych.
Nie dotyczy ona ochrony przed promieniowaniem
jonizujacym. Norma EN 1073-2 zaktada metode badania
(EN 1SO 13982-2) w celu okreslenia przecieku do wnetrza
kombinezonu w warunkach kontrolowanych. Do oceny
odziezy stosuje sie trzy poziomy klas skutecznosci,
jednakze bardzo szerokie zakresy skutecznosci stanowig,
w najlepszym przypadku, bardzo niedoskonate narzedzie
do poréwnywania odziezy ochronnej.

Te same wyniki prob EN mozna wyrazi¢ jako nominalny
wspotczynnik  ochrony (Nominal Protection Factor
- NPF), za pomoca Kktdrego przypisuje sie wartosc
liczbowa okreslajaca stopiert ochrony. Dzieki temu
mozna porownywac ze soba rézne elementy odziezy, na
przyktad kombinezon sklasyfikowany w dolnej granicy
zakresu Klasy 2 z drugim kombinezonem z wynikiem
z gornej granicy tej klasy.

ZALACZNIKI | Zatacznik 5 Badanie catego kombinezonu ¢ Powrét do listy zatacznikéw ¢ Powrét do podsumowania 122
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Konstrukcja i skutecznos¢ szwow

Budowa i jako$¢ szwéw odziezy ochronnej jest bardzo
wazna. Kazdy rodzaj odziezy ochronnej zawiera szwy, kto-
rym nalezy poswieci¢ odpowiednia uwage, aby zapewnic
wymagany standard ich wykonania. Nawet najlepszy ma-
teriat nie wystarczy, jesli szwy s3 stabe lub nieszczelne.
Réznorodnos¢ rodzajow szwow i sposobow ich taczenia
pozwala na uzyskanie odpowiedniej wytrzymatosci i
szczelnosci, aby moc sprostac réznym zagrozeniom i apli-
kacjom. Podobnie jest w przypadku zamknie¢, np. zam-
kow btyskawicznych i patek je zabezpieczajacych, a tak-
ze miejsc taczenia w okolicach szyi, gtowy, nadgarstkow
i kostek.

Typ 3/4

Szwy szyte zaklejone tasma

Szew jednoczesnie szyty i z tasma. Tasmy stosowane w
produktach firmy DuPont z tego typu szwami zapewniaj3a
osiggniecie parametréw barierowych takich samych jak
materiatu odziezy .

Rysunek 9 Trzy rodzaje szwéw, Zrédto: DuPont

| Zatgcznik 5 Badanie catego kombinezonu

Kazdy element odziezy ochronnej Kategorii Il musi
przejs¢ probe wytrzymatosci szwéw i odpowiednia prébe
przecieku do wnetrza ,catego kombinezonu”. Szczelne,
mocne szwy maja niebagatelne znacznie dla catkowi-
tych wtasciwosci barierowych odziezy, dlatego podczas
doboru odziezy nalezy zwraca¢ uwage takze na jakosc
szwow, a nie tylko na materiat. To, ze szew jest mocny nie
0zNacza, ze jest szczelny. Szyte szwy nigdy nie s3 na tyle
szczelne, aby nie przepuszczac¢ gazu lub czastek statych.
Jednak dzieki prawidtowemu natozeniu tasmy na szyty
szew mMozna uzyskac szczelnosc analogiczna do samego
materiatu odziezy.

Typ 5/6
_,4"’/1////1/, ,_,:\J S
B L B
\\\/////1
/ =T \_'—'T_’T .
CN D>
Szwy szyte

Szycie stanowi dobry kompromis pomiedzy wytrzymato-
$Cig szwuU a jego nieprzepuszczalnoscia.

«DUPONT>

Szwy lamowane

Taka budowa szwu charakteryzuje sie widocznymi dziu-
rami po igle. Nie gwarantuje to osiggniecia takich samych
parametrow nieprzepuszczalnosci jak materiat.

¢ Powrét do listy zatacznikéw ¢ Powrét do podsumowania 123
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Odpornos¢ na dziatanie ci$nienia

Metoda cisnienia  hydrostatycznego  stuzy  do
sprawdzania odpornosci na zagrozenia pod cisnieniem.
Préba polega na skierowaniu stupa wody na materiat.
Szwy szyte i zaklejone tasma s3 szczelne i daja taki sam
poziom ochrony, co sam materiat.

120 120
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40

20

6

ol Il

Szew  Szew  Szew szyty Wtoknina
szyty lamowany zaklejony  Tyvek®
tasma

N =16 przebadanych probek

Rysunek 10 Odpornosc¢ na obcigzenie pod cisnieniem.
Metoda cisnienia hydrostatycznego wedtug
DIN EN 2081 (w centymetrach H,0).
Zrodto: DuPont

ZALACZNIKI | Zatacznik 5 Badanie catego kombinezonu
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Whyniki przenikania

Na podstawie wynikéw badania pod katem przenika-
nia mozna stwierdzi¢, ze szwy szyte zaklejone tasma s3
szczelne i daja taki sam poziom ochrony, jak materiat.

~ >480 >480
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Szew szyty Tyvek®
zaklejony
tasma

N =16 przebadanych prébek

Rysunek 11 Badanie przenikania wedtug EN I1SO 6529. Wodorotlenek
sodu NaOH 18% (BT 1.0 znormalizowany czas przebicia
przy 1,0 pg/cm?/min), Zrédto: Niezalezne laboratorium

¢ Powrét do listy zatacznikéw ¢ Powrét do podsumowania 124



ZALACZNIKI

ZALACZNIK 6
Komfort

Komfort

Wydaje sie, ze poczucie komfortu jest bardzo
subiektywne, jednak istnieja pewne podstawowe,
czesto wymieniane czynniki powodujace poczucie
komfortu uzytkownika:

- kroj odziezy: czy zapewnia swobode ruchdw podczas
zginania sie i rozciggania;

+ oddychalnos¢:
i pare wodng;

czy odziez przepuszcza powietrze

+ miekkos¢, odczucie w dotyku;

+ ciezar odziezy;

- noszenie bawetniane] bielizny pochtaniajacej pot
zwieksza przyjemne uczucie na skorze;

- noszenie bielizny z dtugimi nogawkami i rekawami.

Ubrania przepuszczajace powietrze i pare wodng
beda bardziej komfortowe niz ubrania wykonane
z nieoddychajacych lub powlekanych materiatow.
Jednak czesto wtasciwosci zapewniajace ochrone
przed czastkami i substancjami chemicznymi zaleza
wtasnie od obecnosci tych ostatnich.

Potrzeba komfortu

W przypadku zgodnosci z przepisami BHP, na co dzien
komfort pracownika stanowi kluczowy czynnik dla
prawidtowego korzystania ze srodkéw ochrony indy-

| Zatacznik 6 Komfort

widualnej (SOI). Nie wolno nigdy zapomina¢ o kom-
forcie noszenia i prawidtowym dopasowaniu odziezy.
Duzy procent odnotowywanych zdarzen zwigzanych
Z nieprzestrzeganiem zalecen BHP wynika z unika-
nia, nieprawidtowego uzytkowania lub naduzywania
srodkéw ochrony przez pracownikéw, a nie z ich nie-
stosowania w ogdle. Bywa tez tak, ze nawet mimo
stosowania odpowiednich srodkéw, pracownicy uzywaja
niedopasowanych lub niewygodnych strojow, ktére nosza
nieprawidtowo’.

Koszty dyskomfortu

Noszenie srodkéw ochrony indywidualnej, pomimo za-
pewnienia niezbednej ochrony uzytkownikowi, stanowi
utrudnienie dla wydajnosci pracy, komunikacji i wygody
pracownika. W niektérych sytuacjach zapewnienie SOl
wigze sie z wysokimi kosztami w postaci braku komfortu
i wydajnosci pracownika, co bez efektywnego zarzadza-
nia skutkuje konfliktami mogacymi prowadzi¢ do naraza-
nia personelu na dodatkowe zagrozenia albo tendencji do
unikania stosowania srodkdw ochrony, nieprawidtowego
ich stosowania lub ich niedozwolonych modyfikacji.

«DUPONT>

Znalezienie optymalnej rwnowagi

Nieprawidtowe uzytkowanie SOl moze wynikac¢
z chwilowej nieuwagi, jednak to wtasnie moment
wystarczy, aby dodac¢ kolejng ofiare do statystyk wy-
padkéw przy pracy. Zmeczenie, ograniczone ruchy,
zmniejszona  zrecznos¢, pogorszenie  widocznosci,
niska wrazliwos¢ na dotyk, a nawet szeleszczacy odgtos
odziezy to tylko niektdre z przyczyn powodujacych nie-
che¢, niestosowanie lub nieprawidtowe stosowanie
srodkéw ochronnych przez pracownikéw. Tajemnica
tkwi w odnalezieniu optymalnej réwnowagi pomie-
dzy komfortem a ochrong, pomiedzy bezpieczenstwem
3 wydajnosciy, dopasowaniem a funkcjonalnoscia.

Srodki ochrony indywidualnej o wysokich parametrach
daja skuteczna ochrone przeciwchemiczng, lecz moga
rownoczesnie powodowac nowe zagrozenia W wyni-
ku stresu fizycznego i psychicznego. Udokumentowano
wiele przypadkéw sytuacji zagrozenia zycia z powodu
przegrzania (stres termiczny) w wyniku stosowania po-
zbawionych wentylacji ubrari ochronnych. Takze obciaze-
nia psychologiczne zwigzane z koniecznoscia stosowania
ograniczajacych ruchy, ciezkich, a nawet klaustrofobicz-
nych ubran roboczych s3 stabiej udokumentowane, ale
réwnie realne. Kazdy aspekt mogacy wptywac negatyw-
nie na ocene pracownika dziatajacego w srodowisku nie-
bezpiecznym nalezy traktowac powaznie.

"Health and Safety Laboratory for the Health and Safety Executive, Human factors that lead to non-compliance with standard operating procedures, 2012

¢ Powrét do listy zatacznikéw ¢ Powrét do podsumowania 125



ZALACZNIK 6 | Komfort «OUPQONT

Rozmiar ma znaczenie Wilgotnos¢ pomiedzy bielizng
Komfort, bezpieczenstwo i wydajnosc to czesciowo takze ] odzieia

kwestie rozmiaru i dopasowania odziezy. Dostepnosc petnej Dzieki otwartej strukturze kombinezon
rozmiarowki kombinezondw jest niezbedna, poniewaz kore- 7 materiatu SMS ma lepsze witaéciwosci

lacja miedzy dopasowaniem a funkcjonalnoscia w przypad-
ku kombinezondéw ochronnych jest bardzo wyrazna. Dobrze
ilustruje to przyktad: nie da sie wyposazyc catego personely,
kupujac jeden rozmiar obuwia lub rekawic dla wszystkich.
Stosowanie za duzej lub za matej odziezy wprowadza nie-
potrzebne ryzyko. LuZne, nieoddychajace materiaty przy-
czyniaja sie do powstawania ,efektu balonu”, mogacego
powodowac niepozadane wymiany powietrza pomiedzy
pracownikiem a otoczeniem. Dodatkowo taka sytuacja za- Faza 1 Faza 2 Faza 3
graza zaczepieniem, odziez jest niewygodna i moze ograni- Faza aklimatyzacii Faza pocenia sie Faza regeneradji
czac pole widzenia. Z drugiej strony za ciasny, przylegajacy g5
kombinezon powoduje odstoniecie konczyn, naciaga sie
podczas sktondw i rozciggania, znacznie utrudnia ruchy oraz
jest bardzo niewygodny.

usuwania wilgoci niz film mikroporowaty.
Wtéknina Tyvek® takze cechuje sie dosc¢ do-
brymi parametrami wentylacji. Natomiast
film mikroporowaty to materiat, ktdry
najstabiej odprowadza wilgoc.

W Tyvek®
75

M Film mikroporowaty
W SMS ﬁ— ﬂ
65
~
55 //_\
35 \
Dodatkowo moze to ogranicza¢ swobode ruchu,

a nawet prowadzi¢ do pekania lub rozpinania sie. Nie 25 /7

Kréj odziezy

Nalezy zdawac sobie sprawe, ze tanie kombinezony moga
byc¢ za krotkie z powodu oszczednosci na materiale, co
moze skutkowac niekorzystnymi konsekwencjami. Za ciasna
odziez bedzie uwierata i naciagata sie, a3 materiat bedzie sie
nadmiernie rozciagat, co z kolei oznacza niewygode.

Wilgotnos¢ (% wilg. wzgl.)

chodzi tu tylko o wygode i wydajnos¢, ale o zdrowie %
i bezpieczenstwo pracownika, ktore s3 niepotrzebnie nara- 0
zane na uszczerbek.
0.5 1 15 2 25 3
Widknina Tyvek® firmy DuPont wykorzystuje opatentowang strukture, ktéra Cz3s(godz)
umozliwia przepuszczanie wilgoci. N =5 przebadanych probek

Wtdknina jest wytwarzana z polietylenu o duzej gestosci (HDPE), z wtdkien o
$rednicy 1/150 ludzkiego wtosa, ktore sg formowane w celu uzyskania mocne-

go, lekkiego, jednolitego materiatu przepuszczajgcego pare wodng, co uzysku-
je dzieki strukturze mikroskopijnej sieci.

Naturalna zdolnos¢ odprowadzania wilgoci z powierzchni ciata zapewnia
znacznie lepszy komfort noszenia w wielu zastosowaniach odziezy typu

45i6 Rysunek 12 Wilgotnos¢ pomiedzy bielizng a odziezg (SMS, MPF,

Tyvek®). Zrédto: Niezalezny instytut badawczy.
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Elektrycznosc statyczna

Witasciwosci elektrostatyczne odziezy
ochronnej

Samo ocieranie sie materiatu syntetycznego o skére lub
bielizne wystarcza do powstania tadunkow elektrostatycz-
nych na materiale. Te tryboelektryczne wtasciwosci mate-
riatu moga powodowac powstawanie tadunkdw o wartosci
tysiecy woltéw, a odprowadzenie tadunku poprzez niewiel-
ka iskre z kombinezonu na powierzchnie natadowana prze-
ciwnym tadunkiem w srodowisku palnym, gazowym lub
pytowym moze doprowadzi¢ do powaznego wybuchu.

Bezpieczeristwo w srodowisku
zagrozonym wybuchem

Firmy dziatajagce w sektorach chemicznym, farmaceu-
tycznym, powtok przemystowych lub dostawcy gazu
korzystaja z materiatow palnych, ktére moga tworzyc
atmosfere wybuchowa. Strefy zagrozenia wybuchem lub
,strefy EX” dzieli sie na rézne kategorie w zaleznosci od
czestotliwosci i okresu wystepowania zagrozenia.

Gazy palne i opary sa sklasyfikowane w trzech grupach
zagrozenia wybuchem (lIA, 1B i 1IC), w zaleznosci od ilo-
sci energii wymaganej do ich zapalenia. Grupa najtatwiej
ulegajaca zaptonowi to IIC.

Parametry antystatyczne odziezy
ochronnej

Wykoriczenie antystatyczne w przypadku odziezy do ogra-
niczonego uzytku zwykle polega na wykorzystaniu wilgoci
z powietrza do przeksztatcenia powtoki wykoniczenia
W powierzchnie przewodzaca. Oznacza to, ze o ile
W powietrzu jest dos¢ wilgoci, typowo powyzej 25% wilgot-
nosci wzglednej, to parametry antystatyczne s3 zapewnio-
ne. Jesli poziom wilgotnosci wynosi ponizej 25% wilgotnosci
wzglednej, parametry antystatyczne obnizaja sie lub w
zaleznosci od dominujacego poziomu wilgotnosci, lub w
ogoéle ich nie ma.

| Zatacznik 7 Elektryczno$c statyczna

Tabela 12

Kategorie stref EX.

Strefy zagrozenia wybuchem EX dla gazéw, par i mgiet

Strefa O

Strefa 1

Strefa 2

Gazowa atmosfera wybuchowa zawierajaca
mieszanine powietrza z substancjami niebez-

Zrédto: Dyrektywa 99/92/EC

Tabela 13

«DUPONT>

Strefy EX zagrozenia wybuchem pytu

. . - , Strefa 20
piecznymi w postaci gazow, mgty lub pary,
wystepujaca stale, czesto lub przez dtugi okres.

Gazowa atmosfera wybuchowa zawierajaca miesza-
nine powietrza z substancjami niebezpiecznymi
. . ; Strefa 21

w postaci gazéw, mgty lub pary, wystepujaca
tymczasowo.
Gazowa atmosfera wybuchowa zawierajaca miesza-
nine pow!etrza’z substancjami n|ebezp|ecznym| Strefa 22
w postaci gazéw, mgaty lub pary, wystepujaca
rzadko przez krotki okres.

Przyktady grup wybuchowosci.

1A 1B

Aceton Etylen

Benzen Tlenek etylenu

Toluen Eter dietylowy

Pytowa atmosfera wybuchowa wystepujaca stale,
czesto lub przez dtugi okres.

Pytowa atmosfera wybuchowa wystepujaca
tymczasowo.

Pytowa atmosfera wybuchowa wystepujaca
rzadko przez krotki okres.

lic

Acetylen
Wodor
Dwusiarczek wegla

Zrédto: TRBS 2153, Technische Regel fiir Betriebssicherheit, Vermeidung von Zindgefahren infolge elektrostatischer Aufladungen, www.baua.de
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Uziemienie

Aby uniknac¢ powstawania iskier (mogacych powodo-
wac zapton srodowiska wybuchowego albo dyskomfort
U osoby noszacej), odziez i jej uzytkownik muszy byc
prawidtowo uziemieni. Zardwno odziez, jak i noszacy
musza byc¢ ciagle uziemieni. W przypadku uzytkowa-
nia odziezy z wykonczeniem antystatycznym tylko po
jednej stronie, nalezy zadbac¢ o to, aby uziemi¢ odpo-
wiednig strone odziezy (tj. wewnetrzna lub zewnetrzng).
Nalezy zwrdcic szczegélna uwage na odziez wyposazona
w skarpety lub ostony na obuwie.

Podstawowe  zasady  bezpiecznego
tadunkow elektrostatycznych:

rozpraszania

+ zarowno uzytkownik, jak i odziez wymagaja prawi-
dtowego, ciagtego uziemienia za pomocy przewodza-
cego obuwia ochronnego, podtoza i/lub przewodu
uziemiajacego;

- tadunki elektrostatyczne moga gromadzi¢ sie na wy-
posazeniu dodatkowym. Aparaty oddechowe oraz
inne  urzadzenia wymagaja osobnego uziemienia
w trakcie ich stosowania z odzieza ochronna.

Jedno- czy dwustronne?

Niektore materiaty, w szczegdélnosci wielowarstwowe,
powlekane i kolorowe moga mie¢ wykonczenie anty-
statyczne tylko po jednej stronie. Obecnos¢ powtoki
antystatycznej po obu stronach odziezy ogranicza moz-
liwosci gromadzenia sie tadunkoéw, a takze przyciaga-
nia czastek. Niezaleznie od posiadania powtoki anty-
statycznej tylko po jednej czy po obu stronach, odziez
ochronna niekoniecznie zapobiegnie zapaleniu w wa-
runkach silnie wybuchowych, takich jak obecnos¢
wodoru lub powietrza wzbogaconego tlenem. W takich

TATEX jest skrotem od , ATmosphéres EXplosibles”

przypadkach nalezy zwrdcic sie z prosba o dodatkowe
instrukcje do producenta odziezy. Niezaleznie od sytu-
acji odziez ochronna musi by¢ odpowiednio uziemiona.
W przypadku odziezy z powtoka antystatyczna tylko z jed-
nej strony nalezy upewnic sig, ze uziemiono odpowiednia
strone (tzn. antystatyczng).

Dyrektywy ATEX

Standardowej odziezy przeciwchemicznej nie dotyczy
wymaog posiadania powtoki ani parametrow antystatycz-
nych. Jednakze z uwagi na to, ze zdecydowana wiekszosc
operacji i zastosowan podlega postanowieniom dyrekty-
wy ATEX, s3 to cechy ze wszech miar pozadane. Organiza-
cje dziatajace na terenie UE majg obowiazek przestrzega-
nia postanowien dyrektyw ATEX' w celu zabezpieczania
pracownikéw przed wybuchem w miejscach z atmosfera
wybuchowa.

S3 dwie dyrektywy ATEX:

- nowa dyrektywa ATEX 2014/34/UE? adresowana do
producentdw urzadzen, oston i systeméw ochrony do
uzytku w atmosferze potencjalnie wybuchowej.

- dyrektywa ATEX 137 dotyczaca miejsc pracy 99/92/EC
okreslajaca minimalne wymagania odnosnie do zwiek-
szania bezpieczenstwa i ochrony zdrowia pracownikéw
narazonych na atmosfere wybuchowa.

2 Dyrektywa 2014/34/UE ws. urzadzen i systemow ochronnych przeznaczonych do uzytku w atmosferze

potencjalnie wybuchowej.

* Dyrektywa 99/92/EC w sprawie minimalnych wymagan dotyczacych bezpieczerstwa i ochrony zdrowia
pracownikdw zatrudnionych na stanowiskach pracy, na ktérych moze wystapic atmosfera wybuchowa.

4 EN 1149-5:2018 Odziez ochronna o wtasciwosciach elektrostatycznych.
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Certyfikaty antystatycznosci

Istnieje szereg norm, z ktérych moga korzystac producen-
ci, aby umozliwi¢ poréwnywanie parametréw antysta-
tycznosci odziezy przeciwchemicznej na poziomie nor-
matywnym. Dzieki informacjom zawartym w normach
mozna mierzyc¢ i oceniac rezystywnos¢ powierzchniowa
i parametry zaniku tadunku materiatéw. Metoda badania
rezystywnosci powierzchniowej zawarta jest w normie
EN 1149-1, a pomiar zaniku tadunku opisano w EN 1149-3.
Norme EN 1149-1 stosuje sie przede wszystkim do mate-
riatdw gotowych, a EN 1149-3, jesli nie mozna skorzystac
z rezystywnosci powierzchniowej, poniewaz rozpraszanie
tadunkdéw bazuje na indukdji.

Oprocz tych dwdéch norm zawierajacych opisy metod
badan, jest tez norma EN 1149-5:2018* okreslajaca wy-
magania materiatowe i konstrukcyjne dotyczace odziezy
ochronnej rozpraszajacej tadunek elektrostatyczny.

Uwagi

Aby uzyska¢ dane na temat parametréw
dziatania konkretnego produktu, nalezy
odnies¢ sie do odpowiedniej specyfikacji
technicznej.
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ZALACZNIK 8

Zaktadanie, zdejmowanie
i regulowanie
dopasowania odziezy

Odpowiedni rozmiar i uzytkowanie odziezy

Prawidtowy dobdr rozmiaru odziezy jest nieodzowny nie tylko dla zwiek-
szenia bezpieczeristwa uzytkownika, ale tez dla wiekszej wygody nosze-
nia. Niedopasowanie rozmiaru odziezy moze miec przykre konsekwencje.
Z3 duza odziez grozi pochwyceniem przez maszyne, natomiast za mata
moze ulec rozdarciu albo znacznie utrudniac ruchy. Dlatego wazne jest,
aby uzytkowane kombinezony nie tylko zapewniaty odpowiednia ochro-
ne, ale takze byty wtasciwie dopasowane do uzytkownika.

Aby uzyskac informacje na temat prawidtowego zaktadania i zdejmowania
kombinezondw, zapytaj dostawce lub skorzystaj z filmow instruktazowych.
(©] Tyvek® 500 Xpert

(0] Tyvek®800)

(@] Tychem*® 6000 F

(©] Tychem® 6000 F FaceSeal

Szkolenie

Wiedza teoretyczna na temat procedur zaktadania i zdejmowania odziezy
ochronnej nie zastapi praktyki. Nalezy pamietac, ze do noszenia, zdejmo-
wania i usuwania zanieczyszczonej odziezy ochronnej powinny byc¢
upowaznione wytacznie osoby po odpowiednim przeszkoleniu.

ZALACZNIKI | Zatacznik 8 Zaktadanie, zdejmowanie i requlowanie dopasowania odziezy ¢ Powrdt do listy zatacznikéw ¢ Powrdt do podsumowania 129



https://www.youtube.com/watch?v=KtBNgZRsX5c
https://www.youtube.com/watch?v=z9eh3Yjxrv8
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https://www.youtube.com/watch?v=mrJ4nQHn_T0
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Przechowywanie odziezy i przewidywany

okres uzytkowania

Prawidtowe przechowywanie i konserwacja gwarantuja, ze
w razie potrzeby odziez ochronna bedzie dziatac tak, jak po-
winna. Odpowiednie przechowywanie to kluczowy element
kazdego programu srodkéw ochrony indywidualnej, nieza-
leznie od tego, czy odziez ochronna stosuje sie na co dzien,
przechowuje do uzytku w przysztosci, czy tez trzyma wy-
tacznie do stosowania w sytuacji awaryjnej. Nieodpowiednie
warunki lub zbyt dtugi czas przechowywania moga bezpo-
srednio pogarszac parametry uzytkowe odziezy ochronnej.
Nalezy zawsze dbac o stosowanie prawidtowych metod prze-
chowywania, a takze odnawiania, w razie potrzeby.

Okres przechowywania odziezy

Okres przechowywania odziezy ochronnej zalezy od przewi-
dywanego okresu uzytecznosci do stosowania, pod warun-
kiem przechowywania w odpowiednich warunkach. Jest to
okres, w ktérym produkt nadaje sie do uzytku bez pogorsze-
nia parametrow uzytkowych. W zaleznosci od rodzaju i mar-
ki odziez ochronna moze charakteryzowac sie bardzo zréz-
nicowanymi okresami przechowywania. Zdarzaj3 sie takze
producenci, ktérzy nie okreslajg czasu uzytecznosci odziezy.
To bardzo wazny aspekt, poniewaz element odziezy, ktérego
okres przydatnosci minat, nie daje uzytkownikowi gwarangji
uzyskania ochrony na odpowiednim poziomie.

Jesli nie ma oficjalnej normy definiujacej sposéb okresla-
nia czasu przechowywania i przydatnoéci do uzytku SO,
to zaréwno osoby dobierajace srodki ochronne, jak i uzyt-
kownicy musza ZAWSZE SPRAWDZIC, jakie préby dotycza-
ce okresu przydatnosci odziezy przeprowadzit producent
i jakie byty ich wyniki.

| Zatacznik 9 Przechowywanie odziezy i przewidywany okres uzytkowania

Przechowywanie i konserwacja odziezy

Odziez ochronng magazynowana i odziez w uzytku
nalezy przechowywac¢ w prawidtowy sposob, zgodnie
z zaleceniami producenta. Typowe warunki przecho-
wywania to czyste, suche i bezpieczne miejsce, w tem-
peraturze od 10 do 25°C, najlepiej w osobnym, szczelnym
pojemniku lub szafce w celu ograniczenia do minimum
zagrozenia manipulacji, nieuprawnionego uzycia lub
przypadkowego uszkodzenia. Nalezy unikac¢ wystawiania
odziezy na bezposrednie dziatanie $wiatta stonecznego, a
przed uzyciem doktadnie obejrzec, aby wykluczyc uszko-
dzenia.

Zaleca sie wyznaczenie osoby odpowiedzialnej za prze-
chowywanie i utrzymanie srodkéw ochrony indywi-
dualnej. Wszystkich pracownikéw nalezy przeszkolic
w zakresie prawidtowego uzytkowania SOI, a takze
zobowiaza¢ do zgtaszania jakichkolwiek strat, awarii
i uszkodzen odziezy ochronnej.

Pracodawca ma obowiazek zapewni¢ dostepnos¢ od-
powiedniej odziezy ochronnej pracownikom. Stoso-
wanie programu przegladow, uzupetniania zapasow
i wymiany SOl ma znaczenie dla uzyskania pewnosci, ze
odpowiednie srodki s3 dostepne i nadaja sie do uzytku.

W  przypadku produktéw z materiatdow  Tyvek®
i Tychem® firmy DuPont zalecenia odnosnie do okre-
su przechowywania i przydatnosci do uzytku bazuja
na wynikach testow polegajacych na symulowanym,
przyspieszonym starzeniu produktu. Aby uzyskac¢ do-
ktadniejsza ocene, materiaty poddawano testom zgod-
nie z ASTM 572-88, jednak w wyzszych temperatu-
rach (100°C zamiast 70°C) i pod wyzszym ciSnieniem
(300 psi zamiast 100 psi). Wyniki testow uzyskane
w przypadku materiatow Tyvek® i Tychem® wykazaty, ze
ww. materiaty zachowuja parametry wytrzymatosci
fizycznej i parametry barierowe przez nastepujaca liczbe
lat:

Przewidywany okres trwatosci

Typ materiatu materiatu (w latach)

Tyvek®

Tyvek® 800 |
Tychem® 2000 C
Tychem® 6000 F

Tychem® TK

Tychem® 4000 S
ProShield® 20
ProShield” 60
ProShield® 20 SFR

Okresowe kontrole odziezy

W przypadku kombinezondw gazoszczelnych zaleca sie
regularne wykonywanie préb cisnieniowych, co najmniej raz
do roku przez caty okres eksploatacji. Dotyczy to zaréwno
kombinezondw w ciagtym uzyciu, jak i magazynowanych.
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Usuwanie i mozliwosc¢

utylizacji odziezy

Usuwanie i recykling

W trosce o ochrone srodowiska i bezpieczenstwo
warto wdrozy¢ program prawidtowego usuwania
i recyklingu srodkéw ochrony indywidualnej. Wiele
typdw nieskazonych i nieuzywanych ubran mozna
poddawac przetwarzaniu w standardowych placéwkach
zajmujacych sie recyklingiem. Skazone kombinezony
traktuje sie jako odpady niebezpieczne, dlatego
nalezy je usuwac¢ w sposdb odpowiedni do rodzaju
zanieczyszczenia oraz zgodnie z krajowymi i miejscowymi
przepisami. Standardowa metoda jest spalanie (lub inna
dopuszczalna metoda).

Tyvek® to wtoknina wykonana w 100% z polietylenu
o duzej gestosci (HDPE). Producentem materiatu
jest firma DuPont de Nemours Luxembourg S.a rl
Produkcja odbywa sie zgodnie z programem ochrony
srodowiska wedtug normy ISO 14001. Firma DuPont dba
o ponowne wykorzystywanie zasobow. Wspétpracu-
jemy z projektantami, przetwdércami, producentami
i innymi podmiotami, aby osiggnac cele w zakresie zrow-
NOWazonego rozwoju.

Informacje dodatkowe

Ze wzgledéw bezpieczenstwa firma DuPont
stosowania odziezy  ochronnej

nie

wielokrotnego

zaleca
uzytku

i przeznaczonej do prania, w sytuacjach, gdy jest dostepne
odpowiednie wyposazenie ochronne o ograniczonym uzytku
o takich samych lub lepszych parametrach uzytkowych.
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2R W N

«DUPONT>

Najbardziej preferowana opcja

Czysty, niezawierajacy pigmentu materiat Tyvek® nadaje sie w 100%
do recyklingu i uzyskania produktu o réwnowaznej jakosci, bez
jakiejkolwiek utraty parametrow i funkcji. Firma DuPont stosuje
w swoich zaktadach odzysk tego materiatu od dziesiecioleci.

Z zastosowaniem odpowiednich urzadzen do przygotowania i przetwarzania uzywa-
ny, nieskazony materiat Tyvek® mozna oddawac do recyklingu do punktéw przyjmu-
jacych materiaty HDPE klasy 2. Odzyskany surowiec mozna wykorzystywac do wy-
twarzania nowych, dobrych jakosciowo produktéw typu meble ogrodowe, skrzynki
na butelki, oktadziny Scienne, zabawki, kontenery na Smieci i rury kanalizacyjne.

O ile jest to zgodne z miejscowymi przepisami, skazony materiat Tyvek®
mozna spali¢, poniewaz w prawidtowych warunkach zostaje po nim wy-
tacznie woda i dwutlenek wegla, bez zadnych odpaddw. Resztki mozna
wykorzystac jako paliwo o wartosci energetycznej dwukrotnie wiekszej od
wegla, odpowiadajacej wartosci energetycznej ropy pod wzgledem BTU.

Jesli zastosowanie recyklingu lub spalania nie jest mozliwe, materiat Tyvek®
mozna sktadowac na wysypiskach odpaddw. Tyvek® jest obojetny chemicz-
nie, nie zawiera wypetniaczy, spoiw ani dodatkéw, dlatego nie bedzie
wyciekac¢ do wdd gruntowych ani uwalniac zanieczyszczen do gleby.

Najmniej preferowana opcja

Rysunek 13 Opcje postepowania ze zuzytymi produktami Tyvek®, Zrédto: DuPont
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DuPont Personal Protection
DuPont de Nemours (Luxembourg) S.a rl.
Contern - L-2984 Luxembourg

Biuro Obstugi Klienta
T.+352 3666 5111
mycustomerservice.emea@dupont.com

dpp.dupont.com

DuPont..SafeSPEC..

DuPont™ SafeSPEC™ - Tutaj znajdziesz pomoc

Nasze narzedzie internetowe pomoze Ci dobrac
odpowiednia odziez firmy DuPont do uzycia

w srodowisku, w ktérym wystepuja zagrozenia
chemiczne lub w pomieszczeniach czystych.

safespec.dupont.co.uk

= s S e smmns

Personal  SafeSPEC™ Products Selector
'UUPUHT' Protection D!W.“!m B EvEr
Chemical & Cleanroorm Flame & Arc Resources Contact Us B

Protection For Toughestgbb :

From FR apparel ta protective coveralls to glove & sleeve prof
SafeSpec™iis your tool for finding the protection you need

Find The Right Protectioi

Protection For - SO
Toughest Jobs PROTECTION &

From FR apparel tc CLEAN ROOM
rotective coveralls 1o

FLAME & ARC
PROTECTION

glove & sleeve

[ .

Dot3acz do nas: ° inlv]

Niniejsza informacja oparta jest na danych technicznych uznawanych przez firme DuPont za rzetelne i moze by¢ weryfikowana w miare uzyskiwania nowej wiedzy i doswiadczenia. Ustalenie poziomu toksycznosci i prawidtowy dobdr srodkéw ochrony indywidualnej jest obowigzkiem uzytkownika. Informacje podane w
niniejszym dokumencie odzwierciedlajg parametry materiatéw, a nie kompletnej odziezy, uzyskane w kontrolowanych warunkach laboratoryjnych. Niniejsza informacja jest przeznaczona dla 0séb posiadajgcych kompetencje techniczne pozwalajgce im wedtug wtasnego uznania i na wtasne ryzyko dokonac oceny pod katem
warunkow uzytkowania odziezy. Osoba zamierzajaca wykorzystac te informacje powinna najpierw sprawdzic, czy odziez zostata wybrana prawidtowo do zastosowania. Aby nie narazi¢ sie na dziatanie substancji chemicznej, uzytkownik powinien zaprzestac¢ uzytkowania odziezy, jezeli materiat, z ktorego jest ona wykonana,
ulegt rozerwaniu, przetarciu lub przebiciu. Warunki uzytkowania produktéw s3 poza nasza kontrola, DLATEGO FIRMA DUPONT NIE UDZIELA ZADNYCH GWARANC|I (WYRAZNYCH ANI DOROZUMIANYCH), W TYM GWARANC|I PRZYDATNOSCI HANDLOWE] ANI PRZYDATNOSCI DO ZASTOSOWANIA | NIE PONOSI ZADNE|
ODPOWIEDZIALNOSCI W ZWIAZKU Z JAKIMKOLWIEK KORZYSTANIEM Z NINIEJSZE) INFORMAC]I. Niniejsza informacja nie stanowi licencji upowazniajacej do dziatalnosci na jej podstawie ani zalecenia naruszenia praw patentowych lub informacji technicznych firmy DuPont badz innych podmiotéw, obejmujacych jakikolwiek
materiat lub jego uzytkowanie. Firma DuPont zastrzega sobie prawo do wprowadzania drobnych zmian w produktach prezentowanych w niniejszym katalogu

© 2022 DuPont. Wszystkie prawa zastrzezone. DuPont™, owalne logo DuPont oraz wszystkie znaki towarowe i ustugowe oznaczone symbolem ™, *™ lub ® sg wtasnoscig podmiotow stowarzyszonych DuPont de Nemours, Inc., o ile nie zaznaczono inaczej. 02/22


https://www.safespec.dupont.co.uk/
dpp.dupont.com
https://www.youtube.com/channel/UCB5DLGpXv6Qmfzttq_bcIpA/featured
https://www.linkedin.com/showcase/10653135
https://twitter.com/dupontppe
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